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Turkiye’nin ilk zimpara taslari Ureticisi olan Karbosan, Uretim faaliyetlerine
1967 yilinda 40 calisani ile birlikte 9.000 m? bir alana kurulmus fabrikasinda
istanbul Halkal’’'da baslamistir.

Bugiin ise toplamda 570 calisani ve 95.000 m? alan (izerine kurulmus istan-
bul Halkal ve Tekirdag Cerkezkdy fabrikalarinda kaliteli, giivenilir ve yliksek
performansli Uriinlerini 6 kitada 75’ten fazla Glkeye sunmaktadir.

inovasyon ve Ar-Ge galismalarina yapilan yatinmlar sayesinde hizla biyiiyen
Karbosan, miukemmel ylzeyler icin cok genis bir Urlin yelpazesine sahiptir.

Yiksek kaliteli zimpara taslari Uretiminde 54 yillik tecribesi ile Karbosan,
hammadde tedariginden satis sonrasi hizmetlerine kadar tim sureglerini
musterilerinin ihtiyag ve beklentilerini yliksek performansla karsilamak Uze-
rine kurmustur.

Karbosan Turkiye’de zimpara taslari Uretiminde ISO 9001 Kalite Yonetim
Sistemini uygulayan, yiiksek kaliteli Giretimiyle Avrupa Asindirici Ureticile-
ri Federasyonu (FEPA) Uyesi ve Asindirici Guvenligi Organizasyonu (OSA)
tyesi olan ilk sirket olmustur.

Karbosan Uriinlerinin kalitesi, Tlrk Standartlarn Enstitlist tarafindan zimpara
taslan icin TS EN 12413, zimpara Urlnler icin TS EN 13743 sertifikalari ile
belgelendirilmistir.

Karbosan, hammaddeden Uriinin misterilere sunulmasina kadar gecen her
adimda cevresel etkileri de dikkate alarak tretimini ISO 14001 Cevre Yo6ne-
tim Sistemi’ne uygun olarak dogaya karsi duyarl gerceklestirir.

| R | TS EN 12413 TS EN 13743
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Sayilar ve Tarihce

L Karbosan, Uretim faaliyetlerine 40 calisani ile 9.000 m?’lik bir
W= ¥ glanda Istanbul Halkal’da zimpara taslari Ureterek baslamistir.

: Karbosan; seramik ve bakalit baglayicili asindirici Uretimi yapan Turkiye’deki ilk sir-
ket olmustur.

Kuruldugu giinden itibaren TSE markasina sahip olan Karbo-
san Urlnlerinin kalitesi Avrupa normu TS EN 12413 sertifikasi
ile belgelendirilmistir.

Karbosan, Tirkiye’de asindirici Uriin Uretimi yapan ilk firma olarak ISO 9001 Kalite
4 Yonetim Sistemi ile belgelendirilmistir.

Karbosan, yiiksek kaliteli tiretimi ile Avrupa Asindirici Uretici-
leri Federasyonu (FEPA) Uyesi olan ilk Tlrk sirketi olmustur.

Karbosan, givenilir retimi ile Asindirici Givenligi Organizasyonu (OSA) Uiyesi olan
ilk Turk sirketi olmustur.

Karbosan rlnlerinin kalitesi, Tlrk Standartlar Enstitlist (TSE)
tarafindan kaplanmis asindiricilar igin TS EN 13743 sertifikasi
ile belgelendirilmistir.

Karbosan, kaplanmis asindiricilar (zimpara Urlnleri) Gretim faaliyetlerine Tekirdag
Cerkezkdy’de kurdugu modern tesisinde baslamistir.

Karbosan asindirici endistrisinde gi¢lt bir oyuncu olarak 50.
yilini kutladi.




Sirket Profili

Karbosan, teknik mihendislik kadrosu ile yaptigr yogun arastirma ve gelistirme faaliyetleriyle her
gecen gun Urdnlerinin kalitesini arttirmaya devam etmektedir.

Zimpara Taslari Zimpara Uriinleri Elmas Kesiciler
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Karbosan, teknik mihendislik kadrosu ile yaptigi yogun arastirma ve gelistirme faaliyetleriyle her
gecen gun Urtnlerinin kalitesini arttirmaya devam etmektedir.
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Uretim

Siirekli lyilestirilen

Yahin Uretim Modern Otomasyon _ N i
Uretim Prosesi
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Uretim

Liderlik, daha yliksek musteri de@eri ve daha disik Griin maliyeti sunan Urlnlerin sirekli gelistiril-
mesi yoluyla saglanmaktadir.

Karbosan, maliyet verimlilik programlar ve surdurulebilirlik operasyonlari ile Griin, proses ve tedarik
zinciri maliyetlerini radikal olarak disurmeyi amaclamaktadir.
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Kalite

Karbosan, hammadde tedariginden satis sonrasi hizmetlerine kadar tim kalite streclerini musteri-
nin ihtiyac ve beklentilerini yiksek performansta karsilamak Gzerine kurmustur.

Karbosan kalite laboratuarlar verimli Gretim yapilabilmesi i¢in yogun inovasyon ¢alismalari ile su-
rekli olarak kendini gelistirmektedir.

Sahip oldugu yonetim, kalite ve glivenlik sertifikalar ile Karbosan her zaman yiksek glivenlik ve
kalite seviyesinde Uretim yapmaktadir.

Zimpara Taslar Performans Test Odasi Zimpara Uriinleri Performans Test Odasi

12



—'—

Kalite ve Sertifikalar

Sertifikalar
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Karbosan, Turkiye’de asindirici Urtin Uretimi yapan ilk firma
olarak ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi ile belgelendirilmistir.

Karbosan Uretim stregleri, ISO 14001 Cevre Yénetim Sistemi
ile belgelendirilmistir.

TS EN 12413

Tiirk Standartlan Enstitiisii (TSE)

= TS EN 12413 Sertifikasi

TS EN 13743

Tiirk Standartlan Enstitiisii (TSE)
TS EN 13743 Sertifikasi

Karbosan Urdnlerinin kalitesi, Tlrk Standartlar Enstitlsi
(TSE) tarafindan taslama taslar icin TS EN 12413 sertifikasi
ile belgelendirilmistir.

Karbosan Urdnlerinin kalitesi, Tlrk Standartlar Enstitlsi
(TSE) tarafindan taslama taslar icin TS EN 13743 sertifikasi
ile belgelendirilmistir.

MEMBERSHIP CERTIFICATE

FEPA

m* Fodir

Avrupa Asindirici Ureticileri
Federasyonu (FEPA) Uyeligi

MEMBER CERTIFICATE

oS A

e

Karbosan Zimpara Tas! Sanayii A.S.
ot te oy 207

i Asindirici
» 994 & p..| Giivenligi Organizasyonu (OSA)
Uyelik Sertifikasi

Karbosan, yiiksek kaliteli tiretimi ile Avrupa Asindirici Uretici-
leri Federasyonu (FEPA) Uyesi olan ilk Tirk sirketi olmustur.

Karbosan, glivenilir Gretimi ile Asindirict Glivenligi Organizas-
yonu (OSA) Uyesi olan ilk Turk sirketi olmustur.

Kaplanmis Asindirici Ureticileri Birligi (CAFA)

wSEA

Sustainable European Abrasive Manufacturers

Siirdiiriilebilir Avrupah Asindinici Ureticileri
Programi Uyeligi (SEAM)

Karbosan, sektérdeki Uretici ve tedarikgileri birbirine bagla-
yan Kaplanmis Asindirici Ureticileri Birligi (CAFA) Uyesidir.

Karbosan, Sirdiirilebilir Avrupall Asindirici Ureticileri (SEAM)
programinin Uyesidir. FEPA liderliginde baslatilan SEAM,
Cevre, Is Saghg ve Giivenligi ve Uretim siireclerinde siirdii-
rebilirligi gelistirmeyi taahhlt eden bir programdir.

13
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Satis ve Pazarlama

Karbosan, asindirici ¢éziimler sektoriinde cesitli satis ve pazarlama faaliyetleriyle musterilerinin
ihtiya¢c duydugu teknik bilgi ve destegi her alanda saglamaktadir.

14
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Satis ve Pazarlama
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Sosyal Medya Katalog ve Brosiir

Fuar ve Lansmanlar Magaza Giydirmesi

Teknik Destek Test ve Egitim
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Strateji

-\._\_\_3

Uriin inovasyonu

Vizyonumuz

Asindirici ¢ézimler sektérinde yenilikei Grlinlerimizi Gstiin performans ve kalite ile sunarak musteri
memnuniyeti ve baghhgini arttirmak,

Rekabet glclinde fark yaratarak kiiresel pazar payimizi siirekli arttirarak cok tercih edilen uluslara-
rasi bir marka haline gelmek,

Surdurulebilirlik, cevre bilinci, insan guvenligi ve egitime verdigimiz énemi ve degeri arttirarak sur-
dirmek.

16
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Strateji

Karbosan, asindirici céziimler sektoriinde genis Uriin portfoyl ve diinya ¢apindaki dagitim agi ile
lider bir markadir.

Lider Marka Diinya Capinda Dagitim Genis Uriin Portfoyii

Net Pazar Stratejisi

inovasyonda
Diinya Liderligi

Miisteri Odakh
Etkin Organizasyon

Karbosan, gelisen endtstrilesme, artan sehirlesme ve sirekli genisleyen asindirici pazarinda gucli
bir oyuncudur.

17
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Uygulama Alanlari

Metal & Insaat

115x1.0 Thin Line ve ZA Thin Line Kesiciler

ince kesicilerde rahat kesim yiiksek performans. Zirkonyum asindirici taneleri ile agresif asindirma kabiliyetine sahitptir. (S. 60)

Comfort Line Zirkonyum ve Premium Line Zirkonyum Flap Diskler

Disuk basing ve glcteki calismalarda Paslanmaz Celik uygulamalarinda kullanilan pamuk mesnetli ZXR11 ile Uretilen Comfort Line Zirkon-
yum Flap Disk ile yiksek basing ve glgteki Metal ve Celik uygulamalarinda kullanilan polycotton mesnetli ZXPR22 ile Uretilen Premium Line
Zirkonyum Flap Disk. (S.190/S. 194)

ZWR11 Zirkonyum Fiber Disk

Dusuk alasiml celik, paslanmaz celik, yiksek alasimlh gelik, 1siya duyarl celik ve dékme demir malzemelerin zimparalanmasinda fiber disk
kullanimi igin idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile agresif 6zellikli Zirkonyum asindirici yapisina sahiptir. (S. 206)

20
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Uygulama Alanlari

Ahsap & Mobilya

ACR31 Aliiminyum Oksit C Agirlik Kagit Cirth Disk

Ahsap, otomotiv, boya ve marin sektdrlerinde astarli, boyali ve vernikli ylizeylerin zimparalanmasi icin ideal olan C agirlik kagit mesneti ile
ACR31, acgik kaplamali Aliminyum asindirici yapisi ve sivamayi 6nleyici 6zel Stearat kaplamasi sayesinde uzun émur ve sirekli asindirmaya
imkan saglar. (S. 215)

Ahsap ve metal sektoriinde atélye rulosu ve el kullanimi igin idealdir. Blkdlebilir esnek yapidadir, yirtarak kullanima uygundur. AJR11 standart
versiyon, AJR12 ise yeni ekonomik versiyondur. (S. 142 /S. 143)

AJFR12 Aliiminyum Oksit J Esnek Pamuklu Sonsuz Bant

J esnek pamuklu bez mesneti ve Aliiminyum Oksit asindiricisi ile AJFR12, ahsap sektérii, mobilya aksesuarlar, madeni esya ve benzeri sek-
torler icin idealdir. Bukulebilir esnek yapidadir, yirtarak kullanima uygundur. (S. 144)

AXOP21 ile AXR21 Dar ve Genis Sonsuz Bantlar

Yari agik kaplanmis Aliminyum Oksit asindirici yapilari ve X pamuklu bez mesneti ile AXOP21, dar bant olarak; X polycotton bez mes-
neti ile yeni Uriin AXR21 ise dar ve genis bant olarak, ahsap, aliminyum, zamak ve dustk alasimli geliklerin zimparalanmasinda kullanilir.
(S.154/8.155)

21
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Ahsap & Metal Kalibre

AFR71 Aliiminyum Oksit F Agirhk Kagit Kalibre Sonsuz Bant

AFR71, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi igin idealdir. Talaslarin zimpara ylzeyine
yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, kapall kaplama Aliminyum Oksit asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.

(S.138)

CFR91 Silisyum Karbiir F Agirlik Kagit Kalibre Sonsuz Bant

CFR91, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi i¢in idealdir. Talaslarin zimpara ytizeyine
yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, yar acik kaplama Silisyum Karbir asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.
(S.139)

. w ¢
== Y AR 4

ZFR91 Zirkonyum F Agirlik Kagit Kalibre Sonsuz Bant

ZFR91, metal levhalarin kalibre zmparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi igin idealdir. Talaslarin zimpara yizeyine
yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, yar acik kaplama, zirkonyum asindiriciya ve antistatik kaplamaya sahiptir. (S. 140)

CZR71 Silisyum Karbiir Z Polyester Bez Kalibre Sonsuz Bant

CZR71, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi i¢in idealdir. Talaslarin zimpara yiizeyine
yapismasini engelleyen antistatik bez mesnete, kapall kaplama Silisyum Karbir asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.
(S.176)

22
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Uygulama Alanlari

Parke Zimparalama

- = o

AFR71 Aliiminyum Oksit F Agirhk Kagit Cirth Disk

AFR71, parke zimparalama islemlerinde cirt zimpara kullanimi i¢in idealdir. Talaslarin zimpara yiizeyine yapismasini engelleyen antistatik
kagit mesnete, kapall kaplama Aliminyum Oksit asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir. (S. 216)

A . 4

CFR91 Silisyum Karbiir F Agirlik Kagit Cirth Disk

CFR91, parke zimparalama islemlerinde cirt zimpara kullanimi igin idealdir. Talaslarin zimpara yilizeyine yapismasini engelleyen antistatik
kagit mesnete, yar agik kaplama Silisyum Karbir asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir. (S. 217)

ZXPR22 Zirkonyum Y Polycotton Sonsuz Bant

Y polycotton bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile ylUksek talas kaldirma performansina ve uzun émir 6zelligine sahip
ZXPR22, parke zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir. (S. 165)

VAN TN J
CEYYR21 Seramik Y Polyester Sonsuz Bant

Y polyester bez mesneti ve Seramik asindirici yapisi ile yiiksek talas kaldirma performansina ve uzun émir 6zelligine sahip CEYYR21, parke
zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir. (S. 172)

23
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Tersane

115x7.0 Taslama Tasi (Marin)
Tersane sektdriinde kaynak yerlerinin taslanmasinda yliksek peformans saglar.

125x4.0 Kesme & Taslama Tasi

Ozellikle dar kdse kisimlardaki capak alma operasyonlarinda rahat galisma saglar. (S. 75)

CER51 Seramik Top Size Fiber Disk

Paslanmaz celik, ylksek alasimli gelik, 1siya duyarl gelik ve dékme demir malzemelerin zimparalanmasi icgin idealdir. Kalin vulkanize fiber
mesneti ile Seramik asindirici yapisina ve isinma 6nleyici Topsize kaplama ile Tersane kullanimi igin idealdir. (S. 207)

Premium Line Seramik Top Size Flap Disk

Yiksek basing ve gucteki Metal ve Celik uygulamalarinda kullanilan polycotton mesnetli CEY51 ile Uretilen Premium Line Seramik Top Size
Flap Disk Tersane kullanimi igin idealdir. (S. 196)

24
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Uygulama Alanlari

Dokumhane
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Ozel Askili Tip Taslama Tasi

Buyuk dékim bloklarinin gapak ve besleyici kisimlarinin taslanmasi igin uygundur. Dékiimhane sektdriinde farkli uygulamalar icin idealdir.

230x3.8 AC Dokiim Kesme Tasi

Sfero, pik dékiim ¢apaklarinin kesilmesinde kullanilirir. Dékiimhane sektériinde farkl uygulamalar igin idealdir. (S. 69)

v - rjf 3
230x7.0 ZA Taslama Taslan

Agir dokim capak taslamalarinda kullanilir. Agresif asindirma saglar. Dékiimhane sektériinde farkl uygulamalar igin idealdir. (S. 85)

Y Polyester Bez Mesnetli Sonsuz Bantlar

Y polyester bez mesneti ve yiksek talas kaldirma performansi ile uzun émir 6zelligine sahip Urtnler, farkli 6zellikteki dokiim malzemelerin
zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi i¢in idealdir. ZYYR11 %100 Zirkonyum asindiricili, ZYYR51 %100 Zirkonyum asindiricili ve
Top Size 6zellikli, CEYYR51 Seramik asindiricili ve Top Size 6zellikli, CEYYR52 Seramik ve Zirkonyum asindiricili ve Top Size 6zelliklidir. (S. 168)
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Uygulama Alanlari

AHR31 Aliiminyum Oksit Polyester Film Cirth Disk

Otomotiv, boya, marin ve paslanmaz sektérlerinde her tip egri ylizeyin zimparalanmasi i¢in ideal olan AHR31, polyester flm mesneti ile yar agik
kaplamali Aliminyum asindirici yapisi ve sivamayi Onleyici 6zel Stearat kaplamasi sayesinde daha hizli kesim, uzun émdir ve surekli asindirmaya
imkan saglar. Otomotiv endUstrisinde boya ve astar zimparalama igin idealdir. Kuru ve sulu kullanima uygundur. Yirtiimaya karsi direnclidir. (S. 214)

AJFR13 ve AJFR10 Aliiminyum Oksit Top Size Sonsuz Bantlar

Yiiksek dayanimli ve J Esnek Polycotton bez mesneti ve Aliiminyum Oksit asindiricisi ile, polisaj sektéri igin farkli uygulama tiplerinde miikem-
mel ylizeyler saglanmaktadir. AJFR13 standart versiyon, AJFR10 ise sogutucu etkili Top Size versiyonudur. (S. 146)

Delikli ve Kamali Mop Zimparalar

Genis ve dairesel alanlarin hem i¢ hem de dis ylizeylerinin zimparalama islemleri icin uygundur. Tencere ve tava gibi gesitli formlu yiizeylerin
zimparalanmasinda kullanilir. Hem sabit hem de elde ile kullanlabilen makinalar i¢in uygundur. (S. 234 /S. 235)

Yiksek alasiml gelikler, paslanmaz celikler ve dislk alasimli geliklerin tim kullanimlarda esit taslama etkisi ile uzun dmurld taslanmasi igin
gelistirilen AGYYR21, Kompakt Aliminyum Oksit asindiricisi ve YY Polyester bez mesneti ile sonsuz bant ve cirtli disk olarak sunulmaktadir.
(S.146/S.147)

26



—'—

Uygulama Alanlari

Cam & Tas & Mermer

Mermer Kesme Tasi

Mermer, tugla, beton, fayans, kiremit, kaldinm tasi gibi suni ve dogal taslarin kesme islemleri icin uygundur. Siliyum karbtir karisimi asindirici
tanelere ve sert yapiya sahip Uriin, hizli ve rahat kesim avantajina sahiptir. (S. 66)

v LN
230x2.3 Diamond Kesici Tasi

Fayans basta olmak Uzere, granit, mermer, seramik ve tugla gibi malzemelerin sulu veya kuru hassas kesim islemleri icin uygundur. Kesme islemi
sirasinda malzemenin kenarlarinda kirik olusturmaz. (S. 115)

1 - — ™
CYXR11 Silisyum Karbiir Y Polyester Sonsuz Bant

Y polyester bez mesneti ve Silisyum Karbir asindirici yapisi ile yiksek talas kaldirma performansina ve uzun é6mdr 6zelligine sahip CYXR11,
cam zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir. (S. 169)

4

CWR11 SC Fiber Disk

Cam, tas, mermer ve vitrifiye malzemelerin zimparalanmasi igin idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile Silisyum Karbir asindirici yapisina sahiptir.
(S. 205)
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Uygulama Alanlari

Catal & Bicak & Mutfak

AJFR10 Aliiminyum Oksit Top Size Sonsuz Bant

Yiksek dayanimli ve J Esnek Polycotton mesneti, Aliminyum Oksit asindiricisi ve sogutucu etkili Top Size kaplamasi ile AJFR10, ¢atal ve
bigak sektori igin farkll uygulama tiplerinde miikemmel yiizeyler saglamaktadir. (S. 147)

CEF51 Seramik Top Size J Esnek Polycotton Sonsuz Bant

Yiksek dayanimli ve J Esnek Polycotton mesneti, Seramik asindiricisi ve sogutucu etkili Top Size kaplamasi ile CEF51, ¢atal ve bigak sektori
icin farkl uygulama tiplerinde miikemmel yiizeyler saglamaktadir. (S. 150)

ZYYR11 Zirkonyum Y Polyester Sonsuz Bant

Y polyester bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile yiksek talas kaldirma performansina ve uzun émdar 6zelligine sahip ZYYR11,
catal, bicak ve mutfak aksesuarlarinin zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi i¢in idealdir. (S. 170)
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Delikli ve Kamali Mop Zimparalar

Genis ve dairesel alanlarin hem i¢ hem de dis ylizeylerinin zimparalama islemleri igin uygundur. Tencere ve tava gibi gesitli formlu yiizeylerin
zimparalanmasinda kullanilir. Hem sabit hem de elde ile kullanlabilen makinalar i¢in uygundur. (S.234/S. 235)
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Uygulama Alanlari

Otomotiv

Krank Taslama Tasi

Krank millerinin hassas taslamasinda kullanilir. Taslama tezgahi ¢esidine gére 6zel tasarlanan Uriinler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifi-

kasyon barindirir.
Kam Taslama Tasi

Her tir kam milinin hassas taslaslanmasi icin uygundur. Yapisindaki 6zel asindircilar sayesinde taslanan ylzey lGzerinde yanik olusturmaz.
Her tiirli kam mili ylizeylerinde Ustlin performans saglar. Taslama tezgahi gesidine gore 6zel tasarlanan Urlinler tezgaha uygun boyut, tip ve
spesifikasyon barindirir.

Disli Taslama Taslan

Disli Uretiminde ve revizyonunda istenilen moduillerin elde edilmesinde kullanilir. Taslama tezgahi ¢esidine goére 6zel tasarlanan Urinler tez-
gaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Rulman Taslama Taslan

Rulman parcgalarinda hassas ylzey elde edilmesinde kullanilir. Taslama tezgahi ¢esidine gére 6zel tasarlanan GrUnler tezgaha uygun boyut,
tip ve spesifikasyon barindirir.
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Uygulama Alanlari

Merdane Taslama

Yeni Nesil Asindiricili Taslama Taslar

Ozel tasarlanmis asindirici kumlar ile kendi kenidini bileme &zelligi ile daha fazla talas kaldirma kabiliyetine sahiptir. Taslama tezgah cesidine
gore Ozel tasarlanan Urlinler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Bakalit Baglayicili Merdane Taslama Taslan

Hem sicak, hem de soguk merdanelerin istenilen ylzey kalitesine getiriimesinde kullanilir. Yiksek talas kaldirma kabiliyeti ile performansi
yuksektir. Taslama tezgahi ¢esidine goére 6zel tasarlanan uriinler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Seramik Baglayicili Merdane Taslama Taslari

Hem sicak hemde soguk merdanelerin istenilen ylzey kalitesine getirilmesinde kullanilir. Yiksek Tasla Kaldirma Kabiliyeti ile performansi
yuksektir. Taslama tezgahi ¢esidine gore 6zel tasarlanan uriinler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Muylu Taslama Taslari

Merdanelerin muylu kisimlarinin taslanmasinda kullanilir. Belirtilen formalarin taslanmasinda Ustiin performans saglar. Taslama tezgahi gesi-
dine gore Ozel tasarlanan Urlinler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.
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Uygulama Alanlari

Ray & Ulasim

Tiim ray kesme islemleri igin uygundur. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit asindirici tanelere ve sert yapiya sahip (riin, salgisiz, titre-
simsiz, kesme adedinin yliksek olmasi ve hizli kesim avantajina sahiptir. (S. 74)

Raylarin rektifikasyonunda iistiin performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit asindirici tanelere ve
sert yaplya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.

152x75x57 Otomatik Ray Taslama Tasi

Raylarin rektifikasyonunda iistiin performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit asindirici tanelere ve
sert yapiya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.

125x65x27 Elle Ray Taslama Tasi

Raylarin rektifikasyonunda Uistiin performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit asindirici tanelere ve
sert yapiya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.
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Uygulama Alanlari

Plastik & Kauguk & Deri

Bileme Taslan

Masa tipi standart taslama motorlarinda HSS torna kalemlerinin bileme islemleri, her tirli demir ve ¢elik malzemelerin taslama islemleri igin
uygundur. Genel amagli kullanim avantajina ve maksimum 35 m/s ¢alisma hizina sahiptir. (S. 94)

Poroziteli Kaucuk Taslama Taslari

Kauguk ve ebonit merdanelerin taslanmasinda yiksek performans saglar. Taslama tezgahi gesidine gére 6zel tasarlanan Urtnler tezgaha
uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir. (S. 96)

AXR21 ve AYXR11 Dar ve Genis Sonsuz Bantlar

Yari acik kaplanmis Aliminyum Oksit asindiricili X polycotton bez mesneti ile AXR21 ve kapali kaplanmis Aliiminyum Oksit asindiricill Y polyester
bez mesneti ile AYXR11, dar ve genis bant olarak, plastik, kauguk ve deri malzemelerin zmparalanmasinda kullanilir. (S. 155/ S. 168)

ZYYR11 Zirkonyum Y Polyester Sonsuz Bant

Y polyester bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile yliksek talas kaldirma performansina ve uzun 6miir 6zelligine sahip ZYYR11,
ayakkabi zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi i¢in idealdir. (S. 170)
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Yeni UrUnler






inovasyon ve Yeni Uriinler

Yeni Atolye Rulosu AJR12

J Pamuklu Bez’e sahip Aliminyum Oksit asindiricili Grlin, ahsap ve metal sektoériinde atélye rulosu
olarak el kullanimi icin idealdir. Bukulebilir esnek yapidadir ve yirtarak kullanima uygundur.

X Yari Esnek Pamuklu Bez’e sahip Aliminyum Oksit asindiricili trtin, hem sapli, hem de delikli mop
zimpara kullanimi igin 6zel olarak tasarlanmistir. Bukulebilir ve esnek yapisi ile uzun émurltdar.



inovasyon ve Yeni Uriinler

Yeni Flap Disk Bezleri: ZXR12, AXPR12 ve AXPR13

ZR AO AO

Zirkonyum Aliiminyum Oksit Aliiminyum Oksit
ZXR12 / X Agir Pamuklu Bez AXPR12 /Y Polycotton Bez AXPR13 / X Agir Polycotton Bez

Zirkonyum ve Aliminyum Oksit asindiricili Pamuk ve Polycotton mesnetli yeni trtnler farkli Flap
Disk uygulamalari igin 6zel olarak tasarlanmistir.

Yeni Cirth Diskler AHR31 ve ACR31

Karbosan’dan farkli zimpara uygulamalari i¢in 2 yeni tip Cirth Disk. Polyester Film mesnetli AHR31,
otomotiv, boya, marin ve paslanmaz sektoérlerinde; C kagit mesnetli ACR31 ise ahsap, otomotiv,
boya ve marin sektdrlerinde mikemmel ylzeyler icin tasarlanmistir.




inovasyon ve Yeni Uriinler

Yeni Sonsuz Bantlar AXR21, CEYYR52 ve ZXPR13

Farkli zimpara uygulamalari icin 3 yeni tip Sonsuz Bant. Ahsap sektériinde genis bant kullanimi igin X
Polycotton mesnetli ve Aliminyum Oksit asindiriciil AXR21, her tirlii metal sektoriinde dar bant kul-
lanimi icin X Agir Polycotton mesnetli ve Zirkonyum asindiricili ZXPR13 ve agir metal taslama uygu-
lamalarinda dar bant kullanimi icin Y Polyester mesnetli ve Seramik-Zirkonyum asindiricii CEYYRS52.

Ray Kesme Diskleri

!-.' y

Karbosan ray kesme taslar yiksek performansiyla her sertlikteki rayi; hizli, salgisiz ve titresimsiz
keser. Tek bir tasla yapilan kesme adetinin yiksek olmasindan dolayi ¢alisanin sik sik tas degistir-
mede yasadigi zaman israfini dnler ve ray ylzeyinde plrizsiz yapi saglar. Zirkonyum ve Allimin-
yum Oksit asindiricili Grdinlerimiz her ¢esit ray icin uygundur.



inovasyon ve Yeni Uriinler

Yeni Testere Tasl
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Yenilenen forml ile serit ve dairesel testerelerin bileme uygulamalari daha yiksek performans ile
yapilmaktadir. Ozellikle taslarin salgi/balans problemleri tamamen elimine edilmistir. Saha uygula-
malarindaki geri dénusler tamamen yeni Urlnlere talebin artisini desteklemektedir.

Seramik baglayicili taslar ve bakalit baglayicil taslar, hassas taslama (uluslararasi terim; Precision Grin-
ding) uygulamalarinda tercih edilmektedir. Karbosan, bu riin grubunda, gerek monokristal yapisinda
olan Aliminyum Oksit, gerek Seramik asindirici olarak kullaniimasi icin SOL-GEL y&ntemi ile Uretilen
Aluminyum Oksit asindiricilarin belli oranlarda tas yapisina katilmasi ile belirgin performans artislar elde
edilmesini saglamistir. Merdane taslamada, sert kalip celikleri ve sac dilme bigaklarinin (1.2379) tas-
lanmasinda, disli ve rulman gibi otomotiv sektortine Uretilen hassas Ol¢ili parcalarin taslanmasinda,
Seramik asindirici ve yukseltiimis porozite orani ile %100 performans artislar elde edilmistir.
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Zimpara Taslar

_—







Zimpara Taslari

Asindirici Taneler

Asindirici Tane Cinsi Aciklama

Cam ve tas malzemelerin ylizey taslamasinda, dékiim demir malzemelerin taslama ve kesme islem-

Silisyum Karbur leri i¢in cok sert ve kirllgan asindirici

Alasimli, alasimsiz celik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin taslama ve kesme islemleri igin sert
ve dayanikli asindirici

Aliiminyum Oksit

= Alasimli ve yiiksek alasiml celik ve gelik dokim malzemelerin taslama ve kesme islemleri icin sert
erkonyum ve ¢ok dayanikli asindirici
seram i k Yiksek alasimli gelik ve sertlestirilmis celik malzemelerin taslama ve kesme islemleri icin sert ve ¢cok
dayanikli, uzun 6muirli ve kendinden keskinlesen asindirici
Devir ve Gevresel Hiz Degerleri
Calisma Hizi

Kesme veya taslama islemi icin kullandiginiz her triiniin maksimum cevresel hizi ve maksimum devir hizi triin etiketi Gzerinde belirtilmistir.
Ayrica maksimum cevresel hiz degeri etiket (izerinde bulunan diiz ve renkli bir seritle de belirgin sekilde tanimlanir. Urlinlerin maksimum
calisma hizlan TS EN 12413 standardina gére belirlenmistir. Uriiniin giivenli kullanimi icin etiket (izerinde belirtilen maksimum gevresel hiz ve
maksimum devir hizinin gegilmemesi sarttir. Asagidaki grafiklerde devir hizi, cevresel hizi ve renkli seritlerin tanimlamalan yapilmistir.

Devir Hizi (RPM: Devir/Dakika) Cevresel Hiz (m/s: Metre/Saniye)

Cevresel Hiz Nedir?

Cevresel hiz asindirici tanelerin pargadan gegis hizini tanimlar.
Birimi metre / saniye’dir. Genellikle zimpara taslan 35 ila 100
m/sn kesme hizinda galisacak sekilde dretilir. Uriin etiketinde
belirli gevresel hiz degerleri icin diz ve renkli bir serit bulunur.
EWliZl Bu seritlerin simgeledigi cevresel hiz degerleri su sekildedir;

. 50 m/s 63 m/s . 80 m/s . 100 m/s

V: Kesme Hizi

RPM

Dev./Dk.

Hiz Gevrim Cizelgesi

Asagidaki cizelgede standart dis ¢aplara ve ¢alisma hizlarina sahip zimpara taslarinin hiz déntisiim gizelgesi verilmistir.

Cevresel Hiz

Dis Gap m/s
mm 16 20 25 32 35 40 45 50 63 80 100
80  3.850 4.800 6.000 7.650 8.400 9.550 10.750 12.000 15.100 19.100 23.900
100  3.100 3.850 4.800 6.150 6.700 7.650 8.600 9.550 12.100 15.300 19.100
15  2.700 3.350 4.200 5.350 5.850 6.650 7.500 8.350 10.500 13.300 16.650
125  2.450 3.100 3.850 4.900 5.350 6.150 6.900 7.650 9.650 12.250 15.300
150  2.050 2.550 3.200 4100 4,500 5.100 5750 6.400 8.050 10.200 12.700
180  1.700 2.150 2.700 3.400 3.750 4.250 4.800 5.350 6.700 8.500 10.650
200 1550 1.950 2.400 3.100 3.350 3.850 4300 4.800 6.050 7.650 9.550
230  1.350 1.700 2.100 2.700 2.950 3.350 3.750 4.200 5.250 6.650 8.350
250  1.250 1.550 1.950 2.450 2.700 3.100 3.450 3.850 4.850 6.150 7.650
§§ 300  1.050 1.300 1.600 2.050 2.250 2.550 2.870 3.200 4.050 5.100 6.400
2 g 350 / 356 875 1.100 1.400 1.750 1.950 2.200 2.450 2.750 3.450 4.400 5.500
§§ 400 / 406 765 960 1.200 1.550 1.700 1.950 2.150 2.400 3.050 3.850 4.800
450 / 457 680 850 1.100 1.400 1.500 1.700 1.950 2.150 2.700 3.400 4.250
500 / 508 615 765 960 1.250 1.350 1.550 1.750 1.950 2.450 3.100 3.850
600/ 610 510 640 800 1.050 1.150 1.300 1.450 1.600 2.050 2.550 3.200
650 / 660 460 580 720 930 1.010 1.160 1.300 1.450 1.820 2.320 2.900
750 / 762 410 510 640 820 895 1.050 1.150 1.300 1.650 2.050 2.550
800 /813 385 480 600 765 840 960 1.075 1.200 1.550 1.950 2.400
900 /914 340 425 535 680 750 850 955 1.100 1.350 1.700 2.150
1000/ 1015 310 385 480 615 670 765 860 960 1.250 1.550 1.950
1060 / 1067 295 365 455 585 640 730 820 910 1.150 1.500 1.850
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Teknik Bilgi

Zimpara taslarinin etiketi (izerinde veya ylizeyinde bulunan ve riintin formunu gésteren sembollerdir.

Tip 1
Diiz Taslama Tasi

Tip 2
Silindirik Taslama Tasl,
Yapistirmall veya Baglamali

Tip 3
Konik Taslama Tasi

) Tip 4
Iki Tarafi Konik Taslama Tasi

D
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DxTxH DxTxW D/JXTxH DxTxH
Tip 5 Tip 6 . Tip7 . Tip 9
Bir Tarafi Faturali Taslama Tag Diiz Ganak Taglama Tasi Iki Tarafi Fatural Taslama Tasi Iki Tarafi Canak Taslama Tas!
D D
D W- D Wl
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T
DxTxH-PxF DxTxH-WxE DxTxH-PxF/G DxTxH-WxE
Tip 11 Tip 12 Tip 13 Tip 20

Konik Ganak Taslama Tas

D
ﬁKﬁ w

Tabak Taglama Tasi

Kase Taslama Tasi

Bir Tarafi Qukurlastinimis Taslama Tasi

D D D
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DAIXTXH-WXE DIXTXH D/J x T x H-K DKXTNXH
Tip 21 Tip 22 Tip 23 Tip 24

Iki Tarafi Gukurlastirimis Taslama Tasi

Bir Tarafi Qukurlastiriimis,
Diger Tarafi Faturali Taslama Tagi

Bir Tarafi Hem Gukurlastiriimis
Hem Faturall Taglama Tasi

Bir Tarafi Gukurlastinimis ve Faturali, Diger

Tarafi Faturall Taslama Tas!

D D D D
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D/KxT/NxH D/KXT/NxH-PxF DxT/NxH-PxF DxT/Nx H-Px F/G
Tip 25 Tip 26 Tip 27 Tip 28

Bir Tarafi Qukurlastinlmis ve Faturall,
Diger Tarafi Gukurlastinimis Taslama Tasi

Her Iki Tarafi Gukurlastirilmis ve Faturali
Taslama Tas!

Bombeli Taglama Tasi

Konik Bombeli Taglama Tasi

D D
—P— P \ D \
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E Es r -
[ N [ N ¢=E
T T ThT T
H
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D/KxT/NxH-Px F DxT/NxH-PxF/G DxUxH DxUxH
Tip 35 Tip 36 Tip 37 Tip 38
Disk Taslama Tas, Civatali Disk Taslama Tas! Silindirik Civatali Taslama Tagi Bir Tarafi Gobekli Taslama Tasi
Yapistirmali veya Baglamali
b D
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D
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H Ty T
DxTxH DxTxH DxTxw DI xTUXxH
) Tip 39 Tip 40 Tip 41 Tip 42
Iki Tarafi Gobekli Taslama Tasi Bir Tarafi Gobekli, Diiz Kesme Tas! Bombeli Kesme Tasi
Diger Tarafi Faturali Taslama Tagsi
D D D
o @J l I — — g D ) =
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i ’ t i ¢ Tyl Tyt
H H H
H [
D/ xTUXH D/IXxTUXH-PxF DxTxH DxUxH
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Zimpara Taslari

Piktogram ve Semboller

Makine Piktogramlar

@/ Elde Tasinan

Kesme Motoru

Sabit Kesme Tezgahi
<3 kW

Alet Bileme Makinesi

Giivenlik Piktogramlan ve Bilgilendirme Sembolleri

Kullanim Talimatini
Okuyun

Koruyucu Agizlik Kullanin
Portatif El Motoru igin
Uygun Degildir!

Urintin kullanimi sira-
sinda ¢ikan demir (fe) ve
kukdrt (s) orani %0,1’den - ~&

dU$Ukt[]r. Grinding

@ Standart Uygunluk isa- O'_'A@

TsEN 12413 Tetlemesi =

Tamamen Kapali Makine-

Elde Tasinan Agil

y Taslama Motoru

Portatif Benzinli
v@“ﬂ@ Kesme Motoru

Masa Tipi Sabit Tasla-
ma Makinesi

|

Koruyucu Gézlik Kullanin Kullanin

Hasarli Tasi Kullanma!

lerde Kullanima Uygundur

Kesme ve Taslama Ope-
rasyonlari igin Uygundur

I @® @

0OSA Uyelik Logosu

Koruyucu Kulaklik

Taslama Yapilmaz!

Sulu Kullanima Uygun

Dogru Montaj Sekli

Sabit Kesme Tezgahi
>3 kW

Sabitlenebilir Ray Kes-
me Motoru

Koruyucu Eldiven Giyinin

10°’den Daha Dusuk Agi-
da Taslama Yapilmaz

®

Sulu Kullanima Uygun
Degildir!

X Yanlis Montaj Sekli
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Teknik Bilgi

Kullanim icin Giivenlik Tavsiyeleri

Zimpara taslarinin uygunsuz kullanimi ¢cok tehlikelidir. Zimpara tasi kullanimi sirasinda olusabilecek olasi risklere karsi dikkatli olunmalidir
ve alinmasi gereken 6nlemler incelenmelidir. Sadece en ylksek glivenlik standardi olan TS EN 12413’e uygun oldugunu beyan eden ve bu
isareti tasiyan zimpara taslari kullaniimalidir. Diizglin sekilde ¢alismayan veya hatali-eksik pargasi olan bir makine ile asla g¢alisiimamaldir.
isverenler tiim bireysel galisilan asindirici islemleri lizerinde risk degerlendirmesi yapmalidirlar. Ve isverenler, galisanlarinin gérevlerini yerine

getirebilmeleri icin uygun egitimi almis olduklarindan emin olmalidirlar.

Olasi Risklere Karsi Alinacak Tedbirler

Zimpara Tas! ile Bedensel Temas

® Zimpara tasi kullanilirken herzaman en ust diizeyde 6zen ve dik-
kat gosterilmelidir. Uzun saglar arkaya toplanmali, bol elbise giyil-
memeli, kravat veya taki takilmamalidir.

Zimpara tasinin montaji yada degisimi dncesinde tesadlifi sekilde
makinenin ¢alismasini dnlemek i¢in makine elektrik kaynagindan
kapatiimali veya fisi ¢ikariimalidir.

Makinelerin muhafazalari (koruyucu ekipmanlar) asla ¢ikariima-
malidir. Makine muhafazalarinin makine galistirimadan &nce iyi
durumda ve diizglince ayarlanmis oldugundan emin olunmalidir.
is parcasi veya makine el ile yénlendiriliyor ise her zaman eldiven
ve uygun giysiler kullaniimalidir, Eldivenler icin minimum koruma
seviyesi EN 388 standardinda ki 2. kategoriye uygun olmalidir.
Makine kapatildiktan sonra, makinenin basindan ayrilmadan 6nce
zimpara tasinin durdugundan emin olunmalidir.

Zimpara Tasinin Par¢alanmasindan Kaynaklanabilecek Yaralanmalar

e Zimpara taslarn ele alinirken her zaman en Ust diizeyde 6zen ve
dikkat gosterilmelidir, bu Uriinler cok kolay hasara ugrayabilirler,
Kullanmadan énce tim zimpara taslari hasarl ya da kusurlu olma-
diklarina dair gézden gecirilmelidirler.

® Zimpara taslari kuru ve donmaya karsi korumali ve genis isi fark-

lari bulunmayan ortamlarda saklanmalidir. Hasarlanmaya ve bo-

zulmaya karsi iyi sekilde korundugundan emin olunmalidir.

Uzerinde isaretlenmis son kullanma tarihini gegmis olan zimpara

taslan asla kullanilmamalidir. Zimpara taslari i¢in tavsiye edilen raf

omuirleri icerdikleri baglayicilara gore sdyle siralanabilir; Regine ve

sellak baglantili Grtnler icin 3 yil, Kauguk baglantili Urinler igin 5

yil, Seramik baglantili Griinler igin 10 yil.

Herhangi bir uyari bilgisi veya diger glivenlik bilgileri icin zimpara

tas| veya ambalaji kontrol edilmelidir.

Dogru zimpara tasinin segildiginden emin olunmalidir. Asla uy-

gunlugu tanimlanmamis bir Grln kullaniimamalidir.

Zimpara taslannin montaji igin zimpara tasi ya da makine saglayi-

cisinin talimatlarina uyulmalidir.

Montaj ekipmanlarina asin gli¢ uygulayarak zorlanmamall ya da mon-

taj ekipmanlarina montaja uymasi icin modifikasyon yapilmamalidir.

Zimpara tasi Uzerinde belirtilen maksimum calisma hizi asla gecil-

memelidir.

e Dogru montaj ekipmanlarinin kullandigindan, bunlarin deforme

olmamis, temiz ve paslanmamis oldugundan emin olunmalidir.

imalatgi tarafindan saglanan flans yastiklari kullaniimalidir.

Bir zimpara tasi makine Uzerine monte edildikten sonra, makine-

nin koruyucu ekipmanlari takill durumdayken zimpara tasini kont-

rol amacli kendi ¢alisma hizinda en az 30 saniye bosta c¢alistiril-

mali, bu islemden sonra kullanmaya baslanmalidir.

Makinelerin muhafazalari(koruyucu ekipmanlar)) asla g¢ikariima-

malidir. Makine muhafazalarinin iyi durumda ve dizgiince ayar-

lanmis oldugundan emin olunmalidir.

is pargasinin giivenli ve uygun sekilde desteklenmis oldugundan

emin olunmalidir. Mengenelerin uygun sekilde ayarlandigindan ve

glivenli oldugundan emin olunmalidir.

¢ Asla makine izerine monte edilmis olan zimpara tas, is pargasi ile

temas halinde iken makine ¢alistinimamalidir.

e Zimpara tasl Uzerine asin ylUk veya ani basin¢ uygulanmamali ve
asiri Isinmasina izin verilmemelidir

* Zimpara taslari taslama yapmak icin tasarlanmamis olan kisimlari
kullaniimamaldir.

e Zimpara tasinin verimli galistigindan emin olmak, ttkanma yada
diizensiz asinma gibi durumlar énlemek icin uygun olan siklikta
tas yuzeyi tirtil ile yeniden islenmelidir.

e Zimpara tasinin kendiliginden durmasina izin verilmelidir, ylzey
Uzerine basing uygulayarak durdurmaya calisiimamalidir.

Guirdiltii

e Ses seviyesine bakilmaksizin tim uygulamalar icin (elle-sabitlen-
mis is pargasi veya makine) kulak koruyucularinin EN 352 stan-
dartlarina uygun olmasi tavsiye edilir.

e Calisma igin dogru zimpara tasinin segildiginden emin olunmali-
dir. Uygun olmayan bir zimpara tasi asiri ses Uretebilir.

Titresim

* is pargasinin veya makinenin el ile kullanildigi islemlerde titresim-
den kaynaklanan yaralanmalar meydana gelebilir.

* Egder zimpara tasi ile 10 dakikalik kesintisiz ¢alisma siresi sonun-
da karincalanma, ignelenme, uyusma veya hissizlik duyuluyorsa
galismaya ara verilmelidir.

¢ Vibrasyon etkisi soguk hava kosullarinda daha ¢ok telaffuz edilen
bir durum oldugundan eller sicak tutulmali, parmaklar ve ellere
duzenli egzersizler yapiimalidir. DUsuk vibrasyon seviyelerine sa-
hip olan modern ekipmanlarla galisiimalidir.

e Ekipmanlar iyi kosullarda korunmali ve eger asiri vibrasyon mey-
dana geliyorsa makine durdurulmali kontrolden gegcirilmelidir.

o lyi kalitede zimpara taslari kullaniimali ve kullanim émrii boyunca
iyi kosullarda saklanmalidir.

* Montaj flanslar iyi kosullarda korunmalidir, bu ekipmanlar asin-
mis-yipranmis veya deforme olmus ise yenileri ile degistiriimelidir.

e s parcasi veya makine asir derecede sikica kavranmamali ve
zimpara tasi Uzerine asin basing uygulanmamalidir.

* Zimpara tasl ile kesintisiz olarak calismaktan kaginiimalidir.

e Dogru Uriin segilmelidir, uygun olmayan bir zimpara tasi asiri vib-
rasyona neden olabilir.

¢ Vibrasyon sonucu olusan fiziksel rahatsizliklar gérmezden gelin-
memelidir — Tibbi destek alinmalidir.

Zimpara Taslarinin Bertarafi

e Kullanilmis ya da kusurlu olan zimpara taslar yerel veya ulusal
yonetmeliklere gore bertarafi saglanmalidir.

 Daha fazla bilgiyi tedarikgi tarafindan saglanan Uriin Bilgi formla-
rindan elde edebilirsiniz.

e Zimpara tasinin ¢alisilan is pargasinin malzemesi ile ya da galisma
slirecinden kaynakli kirlenmis olabileceg@ini unutmayiniz.

e Atik zmpara taslarina atilmadan dnce hasar verilmelidir. Béylece
atildiklar yerden alinarak tekrar kullaniimasi engellenmis olunur.
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Zimpara Taslari

Uygulama Metodu

— = | 3
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= = = == g £ %'y s E 2
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3 < = - g g e a8 L
S =2\ =2 8 2
T =S| = g 3
338
.
A 54 R BF 80 °
Metal A 46 R BF 80 °
A 36 R BF 80 o
AA 60 R BF 80 o
. AA 54 R BF 80 °
Ince Kesici Paslanmaz Celik (Inox)
AA 46 R BF 80 °
AA 36 R BF 80 o
A 3% Q BF 80 °
Alliminyum A 54 Q BF 80 o
A 46 Q BF 80 °
Metal / Paslanmaz Celik (Inox) ZA 46 R BF 80 °
. CuA 542 T BF 80 °
Plus Ince Kesici
Cut & Cut CuA 462 T BF 80 o
CuA 362 T BF 80 °
Kesme Diskleri Metal A 36 T BF 80 °
Paslanmaz Gelik (Inox) AM 24 S BF 80 °
Kesici Alliminyum A 36 Q@ BF 80 °
Dékiim C 3 S BF 80 °
Mermer C 3 R BF 80 °
Metal A 3 T BF 80 o
Plus Kesici ZA 30 TX BF 80 °
Dékim
AC 36 SX BF 80 o
A 30/36 P BF 80 L
Metal A 36/46 P BF 80 L
Sabit Tezgah Kesici
A 30/36 S BF 80 o
Dékim C 24 S BF 80 L)
Benzinli Kesme Motoru Doékiim C 24 S BF 100 °
Ray Kesici Metal A 36 R BF 100 °
Plus Ray Kesici Ray ZA 30 R BF 100 (]
Kesme / Taglama Diskleri Kesici / Taslama Metal A 24/36 ST BF 80 °
Metal A 24 RS BF 80 °
Paslanmaz Celik (Inox) A 24 P BF 80 °
Taslama
Dokiim C 24 S BF 80 o
Taslama Diskleri
Aliminyum A 24 N BF 80 o
Metal A 3 Q BF 80 °
Plus Taslama
Dokiim ZA 24 R BF 80 °
Konik Ganak Tas! SC 16 L5 BB o
Diiz Ganak Tas! SC 16 L5 BB °
Taslama Taslari Taslama Taslari
Mermer ve Mozaik Ganak Tas! SC 16 L5 BB °
NK Ara Taglama Tas! NK 80 Q4 BA o
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Teknik Tablo

Materyal

Kalinhk (mm)

Ebat (mm)

Celik Ray Profilleri

Tas ve Gimento Uriinleri

Demir Igermeyen

Dokiim Malzemeler
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Bakalit Baglayicili Urtinler




e Kesici Diskler

e Taslama Diskleri

® Taslama Taslari




Kesicl Diskler







Kesici Diskler

Etiket Bilgisi

Marka
Evsaf

Azami Donme ve
Boyut Azami Galisma Hizi Bilgisi

115x2.5x22.23
42" x 3/32” x 7/8”

Gtivenlik ve Kisisel Koruyucu Uygulama Alani

Donanimi Piktogramlari

Tip Piktogrami
Materyal Piktogrami
Standart Uygunluk isareti 0SA Uyelik Piktogrami

Artikel, Barkod ve Uretim Yeri

Evsaf Tanimlamasi

A 36 T BF 80

Asindiric Kisaltmasi Tane iriligi Sertlik Baglayici Tipi Kisaltmasi Gevre Hizi (m/s)

A Aliiminyum Oksit Kalin 8 10,12 14, 16, 20, 24 Sert PQRS, BF Sentetik  Regine Uriiniin - metre / saniye

AA  OzelAliminyum Oksit | Orta 30, 36, 46, 54, 60 Cok Sert TU W, (Elyaf Takviyel) f;;’s’"de” ddniis hizini be-
lirten say.

AC Ozel Aliiminyum Oksit
ve Silisyum Karbiir

Cua  Ozel Aliminyum Oksit
C Silisyum Karbiir

ZA Ozel Zirkonyum Oksit
Altiminyum OKsit

Materyal Piktogramlar ve Renkleri

Karbosan zimpara taslarinin tam performansta ve givenli kullanimi igin uygulama tirlerine gére ayrilmistir. Bu ayrim uygulama materyalini
gosteren piktogram ve yazi ile etiket lzerinde gdsterilmistir. Ayrica uygulama metaryalini simgelenmesi icin her metaryale bir renk verilmistir.

Metal Paslanmaz ’b Dokim AIummyum Mermer
Celik (Inox)
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Teknik Bilgi
Tipler
T41 - Diiz Kesici T42 - Bombeli Kesici
90°{+ 90°f+
Kullanim Tavsiyeleri ve Bilgiler
e Kullanacagin irlinlin eksik veya hasarli olmadigindan emin olun. e Uriiniin son kullanma dénemi burg {izerinde yazili olup, yil ya-
e Kesme diskleri ile taslama islemi kesinlikle yapmayiniz. nina yazilan ay kisaltmalar 6rnegin; V01-V12 (Ocak-Aralik) sek-

. I - lindedir.
e Genel kullanim uyarilarina ve glivenlik yénergelirine mutlaka uyun.

Son kullanma tarihi gegen urtinleri kesinlikle kullanmayin.

e www.karbosan.com.tr adresinden gulvenli kullanimi tarif eden
egitim videolarini izleyebilirsiniz.




Bakalit Baglayicili Uriinler

ince Kesme Diskleri

Meta
Ince Kesme Diskleri St )
Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler - Tum yapi gelikleri (ST-37, 42, 52), ince

saclarda, boru ve profillerin kesim islem-
leri igin uygundur. Aliiminyum oksit asin-
dirici tanelere ve sert yapiya sahip olan  pyatit Bl Motoru ‘
Urdin, ince et kalinhigina sahip bitin yapi
celiklerinin hassas kesim islemlerinde
en az seviyede malzeme kaybi ile kesim
yapma avantajina sahiptir.

Uygulama Metodu

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x1.0x16 969970 25 300
115x1.0x22.23 910440 25 300
A 54 R BF80 115x1.2x22.23 911670 80 25 300 Tum Yapi Gelkler =
125x1.0x22.23 910460 25 300 Diisik Alasimi Gelikler [ ]
125x1.2x22.23 912580 25 300
o 115x1.6x22.23 910450 25 300 Setlestrimis Glir (»45 HRC) W
A 46 R BF80 125x1.6x22.23 910470 80 25 300 — p—
150x1.6x22.23 912680 25 -
180x1.6x22.23 912338 25 -
A 36 R BF80 180x1.9x22.23 910480 80 25 -
230x1.9x22.23 910490 25 -

56 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.



ince Kesme Diskleri
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Kesici Diskler

Standart

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

o

Paslanmaz Celik (Inox)

ince Kesme Diskleri

Asindirici
Ozellikler

Uygulama Alani
Tip

Yiiksek Alagimli Gelikler

Paslanmaz Celikler

Aliiminyum

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.

T41

: Ozel Aliiminyum Oksit

: Paslanmaz celik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
celik boru, lamalarin kesim islemleri igin
uygundur. Ozel aliiminyum oksit asindi-
rici tanelere ve sert yapiya sahip Urln,
paslanmaz malzemelerin isiya karsi du-
yarl davranis sergilemesinden dolayi, Isi
tesirini en aza indiren bir evsafa sahiptir.
Uriin demir (Fe) ve kikirt (S) ihtiva et-

mez.

Evsaf

AA 60 R BF80

AA 54 R BF80

AA 46 R BF80

AA 36 R BF80

AA 60 R BF80

AA 36 R BF80

Ebat (mm)

115x0.8 x22.23
125x0.8 x22.23
100x1.0x16

115x1.0x22.23
115x1.2x22.23
125x1.0x22.23
125x1.2x22.23
115x1.6x22.23
125x1.6x22.23
150x1.6x22.23
180x1,6 x22.22
180x1.9x22.23
230x1.9x22.23
115x0.8x22.23
125x0.8x22.23
180x1.6x22.23

Artikel

912490
912500
912460
910380
911680
910400
912590
910390
910410
912900
910421
910420
910430
912510
912550
969960

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

80

80

80

80

Kutu

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25"
25*
25*
25"
25
25
25*

Koli

300
300
300
300
300
300
300
300
300

300
300
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Bakalit Baglayicili Uriinler

ince Kesme Diskleri

Aliminyum
Ince Kesme Diskleri St o
Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler : Aliminyum malzemelerin kesme islemle-

ri i¢cin uygundur. Aliminyum oksit asin-
dirici tanelere ve sert yapiya sahip trin,
aliminyum malzemelerin  sivanmadan  poqasit £ Motoru \%
kesimi icin 6zel olarak Uretilmistir. All-

minyum malzemeler Uzerinde rahat ve

hizli kesim yapma avantajina sahiptir.

Uygulama Metodu

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x1.0x22.23 911030 25 200
A 54 QBF80 80
125x1.0x22.23 911060 25 200
115x1.6x22.23 911040 25 200
A 46 Q BF80 80
T41 125x1.6x22.23 911070 25 200
180x1.9x22.23 911090 25* -
A 36 Q BF80 - 80
230x1.9x22.23 911110 25* -

Aliiminyum .

58 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.



—'—

Kesici Diskler
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Bakalit Baglayicili Uriinler

Plus ince Kesme Diskleri

Zirkonyum
Plus ince Kesme Diskleri

Versiyon

Asindirici : Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit

Ozellikler . Paslanmaz celik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
celik boru, lamalarin kesim islemleri igin
uygundur. Ozel zirkonyum oksit ve ali-  poaii &l Motoru \%
minyum oksit asindirici tanelere ve sert
yapiya sahiptir. Urlin benzerlerine oranla
daha uzun 6mdir, hizli kesim avantajina
ve Islya karsi duyarli davranis gdsteren
paslanmaz malzemelerin, 1IsI tesirini en
aza indiren bir evsafa sahiptir. Uriin de-
mir (Fe) ve kukirt (S) ihtiva etmez.

Plus @

Uygulama Metodu

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x1.0x22.23 908716 25 200
115x 1.6 x22.23 908717 25 200

T4y PAABRER0 125¢1.0x2223 908718 25 200 Tom Yap Geller B
125x1 .6;22.23 908719 25 200

Yiiksek Alasim Gelikler

Sertlestirilmis Gelikler (>45 HRC) W™

Paslanmaz Gelikler !
Genel Gelik Dokiim . .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)
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Kesici Diskler

Plus ince Kesme Diskleri

Cut & G

Plus ince Kesme Diskleri

Plus @ /fslndmm : Ozel Aliiminyum Oksit
Ozellikler . Paslanmaz gelik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
gelik boru, lamalarin kesim islemleri igin
Portatif El Motoru g uygundur. Ozel aliminyum oksit asindi-

rici tanelere ve sert yapiya sahiptir. Uriin
icerdigi 6zel aliminyum oksit asindirici
taneler sayesinde hizli kesim avantajina
ve Islya karsi duyarli davranis gosteren
paslanmaz malzemelerin, IsI tesirini en
aza indiren bir evsafa sahiptir. Uriin de-
mir (Fe) ve kikdrt (S) ihtiva etmez.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

115x1.0x22.23 910500 25 300
CuA 542 T BF80 80
125x1.0x22.23 910520 25 300
115x 1.6 x22.23 910510 25 300
CuA 462 T BF80 80
™4 125x1.6x22.23 910530 25 300
Yiiksek Alagimii Celikler ' PP 180x1.9x22.23 910820 %0 25* -
u
230x1.9x22.23 910830 25* -

Paslanmaz Celikler !

Aliiminyum .

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 61



Bakalit Baglayicili Uriinler

Kesme Diskleri

Metal
Kesme Diskleri Sandar )
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler  Demir igeren metaller, alasimsiz veya
dusuk alasimli geliklerde, her turll insaat
demiri, kutu profil, dolu demir, G1040- Uygularna Metodu
1050 celik lamalarda, gelik kontriksiyon,  pyatit £ Motoru \%
kaynakli imalat ve kaynak dikisi yarma
islemleri icin uygundur. Aliminyumoksit
asindirici tanelere ve sert yapiya sahip
Urin uzun émur ve hizh kesim yapma
avantajina sahiptir.
Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x2.5x16 910010 50* -
~ Kaynak DiKisi 4‘
100x3.0x16 912850 500 - e
115x2.5x22.23 910020 50* - Tm Yap Gelileri —
115x3.0x22.23 910910 50* 150 Dlsik Alasimi Gelikler l.
125x2.5%22.23 910030 50* -

- A36TBFSO 125x3.0x22.23 910920 80 50: - Sertlestirilmis Celikler (>45 HRC) W
150x2.5x22.23 912780 25 . Yumusak Gelikler (<45 HRC) -_
150x3.0x22.23 911180 25* -
180x2.5x22.23 910930 25* -
180x3.0x22.23 910040 25 150 Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero)
230x2.5x22.23 910940 25* -
230x3.0x22.23 910050 25 100
100x2.5x16 910060 50* -
100x3.0x22.23 912840 50* -
115x2.5%22.23 910070 50* -
115x3.0x22.23 910950 50* -
125x2.5x22.23 910080 50* -

T42 A 36 T BF80 125x3.0x22.23 910960 80 50* -
150x3.0x22.23 912600 25* -
180x2.5x22.23 910970 25* -
180x3.0x22.23 910090 25 150
230x2.5x22.23 910980 25* -
230x3.0x22.23 910100 25 100

62 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Kesici Diskler

Kesme Diskleri

Paslanmaz Gelik (Inox)

St ) Kesme Diskleri
Asindirici : Ozel Aliiminyum Oksit
Ozellikler : Paslanmaz celik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
gelik boru, lamalarin kesim islemleri igin
Portatif El Motoru g uygundur. Ozel aliminyum oksit asindi-

rici tanelere ve sert yapiya sahip Urln,
paslanmaz malzemelerin isiya karsi du-
yarl davranis sergilemesinden dolayi, Isi
tesirini en aza indiren bir evsafa sahiptir.
Uriin demir (Fe) ve kikirt (S) ihtiva et-

mez.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x2.5x16 910010 50* -
ramek Bl 4 115x25x22.23 910930 25 -
T41 AA 24 S BF80 125%2.5%22.23 910040 80 25 150
180x3.0x22.23 910940 25* -
Yiiksek Alagimii Celikler ' 230x3.0x22.23 910050 25 100
100x2.5x16 910060 50* -
115x2.5%22.23 910970 25* -
T z T AA 24 S BF80 125x 2.5%22.23 910090 80 25 150
180x3.0x22.23 910980 25* -
230x 3.0;22.23 910100 25 100

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

Aliiminyum .

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 63



Bakalit Baglayicili Uriinler

Kesme Diskleri

Kesme Diskleri Sandar )
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Aliminyum malzemelerin kesme islemle-
ri i¢cin uygundur. Aliminyum oksit asin-
L Uygulama Metodu
dirici tanelere ve sert yapiya sahip Urin,
aliminyum malzemelerin  sivanmadan  poqasit £ Motoru ‘

kesimi icin 6zel olarak Uretilmistir. All-
minyum malzemeler Uzerinde rahat ve
hizli kesim yapma avantajina sahiptir.

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x3.0x22.23 911050 % 50 -
125x3.0x22.23 911080 50 -

=== A36QBF80
T42 180x3.0x22.23 911100 25* -
230x3.0x22.23 911120 25* -

Aliminyum .

64 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Kesici Diskler

Kesme Diskleri

Dokum ey
— © Kesme Diskleri PWOe
o B R L R o Y
Asindirici : Silisyum Karbir / ,‘1‘-—‘1"";{1 oF a8y N P
L ol
Ozellikler . Gri dékme demir, kumlu yiizeyler, bakir,

Uygulama Metodu

Portatif El Motoru \w

piring, bronz, mermer, suni ve dogal tas-
lar, asfalt, ¢cimento Urinleri ve kaldirm
taslarinin kesim islemleri igin uygundur.

Silisyum karbdir asindirici tanelere ve sert
yapiya sahip Uriin, dékiim ve demir iger-
meyen malzemelerin kesim islemleri igin
daha uzun émur avantajina sahiptir.

Uygulama Alani
Tip

Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x2.5x16 911690 50* -
115x2.5x22.23 910270 50* 150
a1 C 30 S BF80 125x2.5x22.23 910280 80 50* -
180x3.0x22.23 910290 25 150
230x3.0x22.23 910300 25 100
100x2.5x16 911720 50* -
115x2.5x22.23 910310 50* -
e 125x2.5x22.23 910320 50* -
Tz C30SBR 180x30x2223 910330 25 150
230x3.0%22.23 910340 25 100
Gri Dokme Demir (Pik) -{- 230x35x22.23 912910 25 100

Kumlu Yiizeyler

Bakir, Piring ve Bronz
Mermer

Suni Taslar

Dogal Taglar

Asfalt

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Taslari

I

- f_
]

|
o g

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 65



Bakalit Baglayicili Uriinler

Kesme Diskleri

Mermer
Kesme Diskleri St )
Asindirici : Silisyum Karbdr

Ozellikler : Mermer, tugla, beton, fayans, kiremit,

kaldinm tasi gibi suni ve dogal taslarin
kesme islemleri icin uygundur. Siliyum
karbur karisimi asindirici tanelere ve sert  pyratit 1 Motoru ‘
yapiya sahip Urln, hizl ve rahat kesim
avantajina sahiptir.

Uygulama Metodu

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
180x3.2x22.23 912720 25 150

C 30 R BF80 80
T41 230x3.5x22.23 912960 25 100
180x3.2x22.23 912760 25 150

=== (30RBF80 80
T42 230x3.5x22.23 912750 25 100

—
Gri Dokme Demir (Pik) .‘.

Kumlu Yiizeyler .

Bakr, Piring ve Bronz

Mermer ﬁ{
-

Suni Taslar -

Dogal Taslar

Asfalt

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Taslari ﬂ

Wi

L -.

£
i
G

T
1

R -
o
i 5
r _- .
- R
&y
A\ -
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Kesici Diskler

Plus Kesme Diskleri

Endiistriyel Metal

Plus Kesme Diskleri

Plis @ 5$|nd|r|C| : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Sfero dékiim pargalari, Ni-Hard gibi isiya
duyarli metaller, diistik alasimli ve sertligi
25 HRC’den yiksek olan tim celiklerin
Portatif El Motoru \V kesme islemleri icin uygundur. Alimin-

yum oksik asindirici tanelere ve sert
yaplya sahip Urin, hizll ve rahat kesme
avantajina sahiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

100x2.5x16 910990 50* -
Kaynak Dikisi 4:‘

A 115x2.5x22.23 910110 50* -
Tom Yapi Gelikler —— T AS0TBRO 125x2.5x22.23 910120 80 50 -
Dlsiik Alasimhi Celikler ‘ 180x3.0x22.23 910130 25 150
Yiiksek Alagimii Celikler . 230x3.0x22.23 910140 25 100
Sertlestirimis Gelikler (>45 HRC) ~ WEERm 100x2.5x16 911000 50" .

115x2.5x22.23 910150 50* -
A 30T BF80 125x2.5x22.23 910160 80 50* -
Paslanmaz Gelikler ! T42 —
— 180x3.0x22.23 910170 25 150
Kilresel Grafitli Dékme Demir (Sfero) L‘J 230x 3 0;22 23 910180 25 100

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 67



Bakalit Baglayicili Uriinler

Plus Kesme Diskleri

ZA Dokium

Plus Kesme Diskleri

.-f ”
- ﬁ
4 i ZA S0 TN BEBD Asindirici : Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit
: itk \  Ozelliler

Versiyon

Plus @

- Tum sfero dékum parcalarinin, bazi gelik

doékim pargalarnnin, paslanmaz celikle-
rin ve ylUksek alasiml celiklerin kesme
islemleri icin uygundur. Zirkonyum oksikK  poratif £l Motoru w
asindirici tanelere ve sert yapiya sahiptir.
Koérelmeden kesmeye devam edebilme
ve birim zamanda kaldirdigi talas mik-
tarinin fazla olmasi sebebiyle uzun émdar
avantajlarina sahiptir.

Uygulama Metodu

~2000@xe S

ey
LU
_ ey -
Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
180x3.0x22.23 911610 25*% -
ZA 30 TX BF80 80
™ 230x3.2x22.23 911270 25* -
180x3.0x22.23 911210 25* -
ZA 30 TX BF80 - 80
T42 230x3.2x22.23 911220 25 -
Yiiksek Alasim Gelikler .
Paslanmaz Gelikler !

Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero) J—i—u

Genel Gelik Dokiim . .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

68 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Plus Kesme Diskleri

Kesici Diskler

AG DGkiim

Plus Kesme Diskleri

Plus @ Asindirict

Ozellikler

Uygulama Metodu

Portatif El Motoru \w

Uygulama Alani
Tip

Yitksek Alasimii Celikler .

Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero)

)

Gri Dokme Demir (Pik) ‘a
B
Z

Genel Celik Dokiim .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

Kumlu Yiizeyler

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.

T41

T42

: Ozel Aliminyum Oksit ve Silisyum Karbiir

: Pik dékum, sfero dékim, ylksek alasimli
celikler, genel celik dékim ve kumlu ya-
zeylerin kesme islemleri icin uygundur.
Ozel aliiminyum oksit ile siliyum karbiir
karisimi asindirici tanelere ve sert yapiya
sahip Urtn, hizli ve rahat kesim avantaji-

na sahiptir.

Evsaf

AC 36 SX BF80

AC 36 SX BF80

AC 36 SX BF80

Ebat (mm)

180x3.0x22.23
230x3.0%22.23
230x3.5%22.23
230x3.8x22.23
180x3.0x22.23
230x3.0x22.23
230x3.5x22.23
230x3.8x22.23
230x4.2x22.23

Artikel

911510
911520
911530
912270
911560
911570
911640
912280
913603

tbhog
2 Uy

AC 38 5X BFRO

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

FOUNDRY

o+ u i p X
inn B L
[

Koli

100
100
100

100
100
100
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Bakalit Baglayicili Uriinler

Sabit Tezgah Kesme Diskleri

Meta
Sabit Tezgah Kesme Diskleri Sandart o
Asindirici . Aliminyum Oksit

Ozellikler " Yapi celikleri (st37-42), gubuk ve profil

kesme islemleri icin uygundur. Aliminyum

. Uygulama Metodu
oksik asindirici tanelere ve sert yapiya sa-
hip Uriin, seri kesme avantajina sahiptir.

Sabit Kesme Tezgahi (<3 kW) b

Sabit Kesme Tezgahi (=3 kW) e

Uygulama Alani

Giicli 3 kW’dan kiiciik makinalarda kullanima uygun urinler.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
300x2.8x25.4 911440 20" -
A 36/46 P BF80 80 —
350x2.8x25.4 954635 10* -
Ta1 350x3.0x25.4 954637 10* -
A 30/36 P BF80 400x3.5x25.4 912290 80 10* - Yiiksek Alagimli Gelikler .
400x3.5x32 968038 107 - Sertlestirilmis Celikler (>45 HRC) "N
Yumusak Gelikler (<45 HRC) -_—
Giicli 3 kW’a esit ve biiyiik makinalarda kullanima uygun riinler.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
Kiresel Grait Dikme Dermir (Sfero) o
300x3.0x22.23 911710 20" - =
300x35x22.23 911340 20* - 6 Dokme Demir (Pl9 s
. Genel Gelik Dokiim !
300x3.0x25.4 910840 20 - (Mn igeren ve Paslanmaz Ozellikli)
300x3.5x25.4 954631 20 -
300x3.0x30 910850 20* -
300x3.0x32 911760 20* -
300x3.5x32 954632 20" -
350x3.5%22.23 911790 10 -
A 30/36 P BF80 350x3.5x25.4 910860 80 10 -
350x3.5x30 910870 10 -
350x3.5x32 911800 10 -
T41 400x 4.0x25.4 910880 10 -
400x4.0x32 911960 10 -
400x 4.0x40 910890 10 -
500x5.0x25.4 912690 5* -
500% 5.0 x40 911290 5* -
500x5.0x50 910900 5* -
A 30/36 S BF80 300x3.5%x25.4 911350 80 20 -
300x3.5%22.23 911930 20" -
300x3.5%x25.4 911460 20 -
A 36/46 P BF80** 80 R
350x3.5%x25.4 911470 10 -
400x4.0x25.4 911480 10 -

“Uriin shirink olarak paketlenmektediir
70 ““Uriin ortadan telal tiretilmektedi,



—'—

Sabit Tezgah Kesme Diskleri

Kesici Diskler

Dokim

Standart ) Sabit Tezgah Kesme Diskleri

Asindirici
Ozellikler

Uygulama Metodu

Sabit Kesme Tezgahi (<3 kW) e

Sabit Kesme Tezgah (=3 kW) d

Uygulama Alani
Tip

Kiirese! Grafitli Dékme Demir (Sfero) Lr.ﬂj

Gri Dokme Demir (Pik) ,&

Aliiminyum .

Bakir, Piring ve Bronz B

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.

™

: Silisyum Karbir

: Kuresel grafitili dokme demir (sfero), gri
dokme demir (pik), aliminyum, bakir,
piring, bronz gibi demir disi metallarin
kesme islemleri icin uygundur. Silisyum
karblr asindirici tanelere ve sert yapiya
sahip Urtin, dékim ve demir icermeyen
malzemelerin kesim islemleri i¢in daha

uzun 6muir avantajina sahiptir.

Evsaf Ebat (mm)

300x3.0X25.4
300x3.0%30
300x3.5%20
300x3.5%22.23

C 24 S BF80 300X 3.5%25.4
300%3.5x32
350%3.5x25.4
350x3.5%30
350%3.5x32

Artikel

911900
911910
911390
911400
911410
911780
912740
911920
912000

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

80

Kutu

20*
20"
20"
20"
20"
20"
10*
10*
10*
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Bakalit Baglayicili Uriinler

Benzinli Kesme Motoru Diskleri

Dikim
Benzinli Kesme Motoru Diskleri St )
Asindirici : Silisyum Karbr

Ozellikler - Silisyum karbiir asindirici tanelere ve sert

yaplya sahip Uriin, asfalt, gimento ve kal-
. - Uygulama Metodu
dinm taslarinin kesim islemleri icin uygun

olup uzun 6mir avantajina sahiptir.

Portatif Benzinli Kesme Motoru @F
Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
350x4.0x20 911420 10* -
C 24 SBF100 100
T41 350x 4.0x25.4 911630 10* -

Asfalt A

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Taslari ﬂ

72 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Kesici Diskler

Ray Kesme Diskleri

et

Sandar ) Ray Kesme Diskleri
Asindirict : Aliminyum Oksit
Ozellikler : TUm ray kesme islemleri icin uygundur.

Aliminyum oksit asindirici tanelere ve
Uygulama Metodu sert yapiya sahip Urun, salgisiz ve titre-

simsiz kesme avantajina sahiptir.

Sabit Ray Kesme Motoru 1": >)
Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

350x4.0x20 911360 10* -

™ A 36 RBF100 350x4.0x22.23 911370 100 10* -

350x4.0x25.4 911380 10* -

. E N
R

Celik Ray Profili 60 kg/m 4 w_\
Celik Ray Profili 54 kg/m i\
Celik Ray Profili 49 kg/m 4 w_\

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 73



Bakalit Baglayicili Uriinler

Plus Ray Kesme Diskleri

Zirkonyum
Plus Ray Kesme Diskleri

Asindirici : Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliiminyum Oksit

Ozellikler : Tum ray kesme islemleri igin uygundur.
Ozel zirkonyum oksit ve aliiminyum oksit
asindirici tanelere ve sert yapiya sahip
Urlin, salgisiz, titresimsiz, kesme adedinin
yuksek olmasi ve hizli kesim avantajina
sahiptir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
300x3.5x22.23 911300 20* -
350x4.0x22.23 911310 10* -
350x4.0x25.4 911320 10* -

ZA 30 R BF100 100
T41 400x4.0x22.23 906734 10% -
400x4.0x25.4 912970 10* -
400x 4.0 x40 906735 10* -

74

Versiyon

Plus @

Uygulama Metodu

Sabit Ray Kesme Motoru -

Uygulama Alani

Celik Ray Profili 60 kg/m i\

Gelik Ray Profi 54 kg/m i\

am

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Kesici Diskler

Kesme / Taslama Diskleri

Mt

St ) Kesme / Taslama Diskleri
Asindirict : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Kaynak capaklari, kaynak dikisi, tim yapi
celikleri, diistuk ve ylUksek alasimli gelik-
ler, sertlestiriimis celikler ve genel gelik
] dékim malzemelerin kesim ve taslama
Portaif El Motoru \v islemleri icin uygundur. Aliminyum oksit

asindirici tanelere ve sert yapiya sahip
urin, kesme ve taslama operasyonlari
icin tek bir Urlin kullanimi avantajina sa-
hiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

115x4.0x22.23 911130 o5 -
Fanak Dl e 125x4.0%22.23 911140 25
Tim Y Gelikler == g A0SR 180x40x2223 911150 25 -
Diik Alasirh Geliker [ ] 230x4.0x22.23 911160 o5 -
Yitksek Alasimii Celikler .
Sertlestirilmis Gelikler (>45 HRC) ~ WEEEER™

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir. 75



Taslama Diskler







Taslama Diskleri

Etiket Bilgisi

Marka
Evsaf

Azami Donme ve
Boyut 115x6.4x22.23 MAX. 13.300 RPM Azami Galisma Hizi Bilgisi

42" x 1/8” x 7/8” 80 m/s

Gtivenlik ve Kisisel Koruyucu Uygulama Alani

Donanimi Piktogramlari

o STEEL

*ACIER
*STAHL
*AGERD

@ " *METAL Tip Piktogrami
T27-DPC

ART NO.: 910550

Materyal Piktogrami

Standart Uygunluk isareti 0SA Uyelik Piktogrami

TSEN12413

Artikel, Barkod ve Uretim Yeri

Made in Turkey

Evsaf Tanimlamasi

A 24 RS BF 80

Asindiric Kisaltmasi | Tane Iriligi | Sertlik | Baglayici Tipi Kisaltmasi | Gevre Hizi (m/s)

A Aliiminyum Oksit Kalin 8 10,12 14, 16, 20, 24 Orta LMNO BF Sentetik  Regine Uriiniin - metre / saniye

AA  OzlAUminyum Oksit  Orta 30, 36, 46, 54, 60 Set  PORS, (Elyaf Takviyel) - cinsinden donds hizini be-
lirten sayi.

C Silisyum Karbiir GokSert T U VW

ZA Zirkonyum

Materyal Piktogramlar ve Renkleri

Karbosan zimpara taslarinin tam performansta ve givenli kullanimi i¢in uygulama tirlerine gére ayrilmistir. Bu ayrim uygulama metaryalini
gosteren piktogram ve yazi ile etiket lzerinde gdsterilmistir. Ayrica uygulama metaryalini simgelenmesi icin her metaryale bir renk verilmistir.

M Paslanmaz Gelik

Metal ] (Inox) Dokim | Aliminyum

78
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Teknik Bilgi
Tip
T42 - Bombeli Kesici
Kullanim Tavsiyeleri ve Bilgiler
e Kullanacagin irlinlin eksik veya hasarli olmadigindan emin olun. e Uriiniin son kullanma dénemi burg {izerinde yazili olup, yil ya-
e Kesme diskleri ile taslama islemi kesinlikle yapmayiniz. nina yazilan ay kisaltmalar 6rnegin; V01-V12 (Ocak-Aralik) sek-

. I - lindedir.
e Genel kullanim uyarilarina ve glivenlik yénergelirine mutlaka uyun.

. . . . e Son kullanma tarihi gecen Uriinleri kesinlikle kullanmayin.
e www.karbosan.com.tr adresinden gulvenli kullanimi tarif eden gee 4

egitim videolarini izleyebilirsiniz.
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Bakalit Baglayicili Uriinler

Taslama Diskleri

Metal
Taslama Diskleri Sandar )
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Kaynak gapak ve dikisi, tim yapi gelikle-

ri, dusuk alasimli celikler, yiksek alasimli

celikler, sertlestiriimis celikler, yumusak Uygulama Metodu

celikler, paslanmaz gelikler ve genel gelik  poqasit £ Motoru \%

doékim malzemelerinin taslama islemleri
icin uygundur. Aliminyum oksit asindirici
tanelere ve sert yapiya sahip Uriin, uzun
omir ve hizli kesim yapabilme avantajla-
rina sahiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

Kaynak Capaklan N l .
100X 6.4x16 910540 25 -

K k Dikisi
115x6.4x22.23 910550 25 75 Ana s c
125x6.4x22.23 910560 25 - Tim Yapi Celider =
150x6.4x22.23 911830 10* - Diisilk Alasimii Gelikler (]
180x6.4x22.23 910570 10 60

= A54 R BFSO 80
T27 180x8.0x22.23 910580 10 60

180x 10 x22.23 910590 10 40 Yumusak Gelikler (<45 HRC) -_
230x6.4x22.23 910600 10* -
230x8.0x22.23 910610 10* - -
230x 10 ;22.23 910620 5 R Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero) '

80 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Taslama Diskleri

Taslama Diskleri

Paslanmaz Gelik (Inox)

Sandar ) Taslama Diskleri
Asindirict : Ozel Aliiminyum Oksit
Ozellikler  Yuksek alasimli gelikler, sertlestiriimis

Uygulama Metodu

Portatif El Motoru \w

kikdrt (S) ihtiva etmez.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm)

Kaynak Capaklari l
S s
— 125x6.4x22.23
To7  MAZAPERYO 180x6.4x22.23
Yiiksek Alagimli Gelikler . 180x8.0x22.23
230x6.4x22.23

Paslanmaz Celikler

Genel Celik Dokiim .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.

celikler, paslanmaz celikler ve genel gelik
dékim malzemelerin taslanma islemle-
ri igin uygundur. Ozel aliiminyum oksit
asindirici tanelere ve sert yapilya sahip
Urln, paslanmaz gelik malzemelerin tas-
lanmasi icin idealdir. Uriin demir (Fe) ve

Artikel

912710
910680
910690
910700
910710
910720

Gevresel Hiz (m/s)

80

Kutu

25*
25*
25*
10
10
10*

[
sEINRLISE
STEEL ||

Koli

75

60
60

81



Bakalit Baglayicili Uriinler

Taslama Diskleri

Tip Evsaf Ebat (mm)

100x 6.4 x16

115x6.4x22.23
125x6.4x22.23
180x6.4x22.23
180x8.0x22.23
180x 10 x22.23
2306.4x22.23
230x8.0x22.23

ez A Rzz7z

To7 A 54 R BF80

82

Dokum
Taslama Diskleri

Asindirici
Ozellikler

Artikel

911700
910730
910740
910750
910760
911730
910770
911750

: Silisyum Karbdr

. Kuresel grafitili dékme demir, gri dok-

Cevresel Hiz (m/s)

80

me demir, kumlu yizeyler, bakir, pring,
bronz, mermer, suni ve dogal taslarin
taslama islemleri icin uygundur. Silisyum
karbir asindirici tanelere ve sert yapiya
sahip Urlin, uzun 6mir ve rahat talas kal-
dirma avantajlarina sahiptir.

Kutu Koli

25* -
25* -
25* -
10* -
10* -
10* -
10* -
10* -

Versiyon

Standart

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

A

Uygulama Alani

Gri Dokme Demir (Pik) .‘.
Kumlu Yiizeyler .
Bakr, Piring ve Bronz E
Mermer _ ﬁi
-
Suni Taslar -
- .
Dogal Taslar
Asfalt

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Taslari

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Taslama Diskleri

Taslama Diskleri

Alaminyum

Sandar ) Taslama Diskleri
Asindirict : Aliminyum Oksit
Ozellikler © Aliminyum, bakir, pring ve bronz malze-
melerin taslama islemleri igin uygundur.
Aliminyum oksit asindirici tanelere ve
Portatif EI Motoru ‘ sert yaplya sahip Urlin, sivanma yap-
madan rahat talas kaldirma avantajina
sahiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel

Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x6.4x22.23 911230 25* -
125x6.4x22.23 911240 25* -

m?;;”m A 24 N BF80 180x 6.4 x22.23 911250 80 10* -
180x8.0x22.23 911840 10* -
230x6.4x22.23 911260 10* -

Aliminyum .

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.




Bakalit Baglayicili Uriinler

Plus Taslama Diskleri
Metal

Plus Taslama Diskleri

Versiyon

i b 6$'nd'”0' : Aliminyum Oksit Plus @
f g Ozellikler : Kaynak ¢apak ve dikisi, tim yapi gelikle-
1EE AR : | ri, dusuk alasimli celikler, yiksek alasimli
e . R . Uygulama Metodu
- celikler, sertlestiriimis celikler, yumusak
celikler, paslanmaz gelikler ve genel gelik  poqasit £ Motoru \%

doékim malzemelerinin taslama islemleri
icin uygundur. Aliminyum oksit asindirici
tanelere ve sert yapiya sahip Urln, stan-
dart Urlinlere kiyasla daha agresif tasla-
ma yapabilme ve isiya duyarli malzeme-
lerin taslama operasyonlari igin idealdir.

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
Kaynak Capaklan 1
115x6.4x22.23 910630 25* -
Kaynak Dikisi 4:!
125x6.4x22.23 910640 25+ - e
o 180x6.4x22.23 910650 10 60 Tum Yapi Gelkler ———
A 30 Q BF80 80 . '
127 180x8.0x22.23 910660 10 60 Disgiik Alagimii Gelikler ]
230x6.4x22.23 910670 10* - Yiiksek Alasimli Gelikler .
230x8.0x22.23 911430 107 - Sertlestirilmis Celikler (>45 HRC) "N

Kiiresel Grafitii Dikme Demir (Sfero) i

Genel Gelik Dokiim . .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

84 *Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Plus Taslama Diskleri

Taslama Diskleri

2A Dokim

Plus Taslama Diskleri

Plus @ 6$|nd|r|C| : Zirkonyum
Ozellikler ' Kaynak gapag ve dikisi, ylksek alasim-
I celikler, yumusak celikler, paslanmaz
celikler, kiresel grafitili dékme demir,
Portatif El Motoru \ gri dokme demir, genel celik dokim ve

avantajina sahiptir.

kumlu ytizeylerin taslama islemleri igin
uygundur. Zirkonyum asindirici tanele-
re ve sert yapiya sahip urin, standart
Urlinlere gore daha agresif talas kaldirma

o LARN
» il

1 SN
SR

+ iy

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm)

Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x7.0x22.23 910780 10* —
125x7.0x22.23 910790 0 -

m?;;zm ZA 24 R BF80 180x7.0x22.23 910800 80 10* :
180x8.0x22.23 911170 10* -
Yiiksek Alagimli Gelikler . 230x7.0x22.23 910810 10* -

Paslanmaz Gelikler !

Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero) Li‘“

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

*Uriin shrink olarak paketlenmektedir.
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Taslama Taslar







Bakalit Baglayicili Uriinler

Konik Canak Tasl

Asindirici . Silisyum Karbr

Ozellikler : Mermer, mozaik, paledyen, beton ve benzeri suni veya dogal taslarin tas-
lama islemleri icin uygundur. Ayni zamanda metallerin kaba ¢apak alma is-
lemleri iginde uygundur.

Tip Evsaf Ebat (mm) Kum Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
100x 50 xM14 914200 4
SC16 L5BB 16 ———— 45
% q 125x 50 xM14 914210 4
T 100x 50 xM14 914220 4
SC24L5BB 24 — 45
125x 50 xM14 914230 4

Duz Ganak Tasl

Asindirici . Silisyum Karbdr

Ozellikler  Mermer, mozaik, paledyen, beton ve benzeri suni veya dogal taslarin tas-
lama islemleri icin uygundur. Ayni zamanda metallerin kaba ¢apak alma is-
lemleri iginde uygundur.

I i = T e .

Tip Evsaf Ebat (mm) Kum Artikel Gevresel Hiz (m/s) Ambalaj
100x 50 xM14 914300 4
SC16 L5BB 16 ——— 45
125x 50 xM14 914310 4
T6 100x 50 xM14 914320 4
SC24L5BB 24 — 45
125x 50 xM14 914330 4
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Taslama Taglar

Mermer ve Mozaik GCanak Tasl

Asindirici : Silisyum Karbur

Ozellikler : Mermer, mozaik, paledyen, beton ve benzeri suni veya dogal taslarin tas-
lama islemleri i¢in uygundur. Ayni zamanda metallerin kaba ¢apak alma is-
lemleri icinde uygundur.

TT0 & B = =2

i s O

WP 1S g

Tip Evsaf Ebat (mm) Kum Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
2 J SC 16 L5BB 110x 58 x22.23 16 914400 45 4
T SC 24 L5BB 110x 58 x22.23 24 914410 45 4

NK Ara Taslama Tasi

Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Gatal, catal arasi, ok ince ve hassas yerlerin gapak alimi islemleri igin uy-
gundur.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Ambalaj
150x 2.0 x20 912300 20
%%ma NK 80 Q4 BA 175x2.0x20 912310 45 20
190x2.0x28 912320 10
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Seramik Baglayicili Urlinler




¢ Taslama Taslari

e Testere Tagslari

e Takim Bileme Taslari
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Seramik Baglayicili Uriinler

NK Taslama Tasi
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Masa tipi standart taslama motorlarinda HSS torna kalemlerinin bileme is-

lemleri, her tirli demir ve celik malzemelerin taslama islemleri i¢in uygun-
dur. Genel amagl kullanim avantajina ve maksimum 35 m/s calisma hizina

sahiptir.
e
Y3008®
Tip Ebat (mm) Cevresel Hiz (m/s) 24 36 46 60 Ambalaj

75 x 13 x10 . 913010 913020 913030 5

100X 13x10 . 913040 913050 913060 5
100x16x20 . 913070 913080 913090 5
125x16x16 . 914790 914800 914810 5

125x 20 x20 914820 914830 914840 914850 5

150x 20 x20 914860 914870 914880 914890 5

150x 25 x20 914900 914910 914920 914930 5

175x 20 x20 914940 914950 914960 914970 5

175x 25 x20 914980 914990 920000 920010 5

200x 20 x20 920020 920030 920040 920050 5

200 25 x20 . 920060 920070 920080 920090 5
T 200 30 x20 920100 920110 920120 . 4
200 32 x20 920130 920140 920150 . 4

250x 25 x25 920180 920190 920200 . 5

250x 30 x25 920210 920220 920230 . 4

250x 32 x25 920240 920250 920260 . 4

250 40 x25 920270 920280 920290 . 2

300 30 x30 920300 920310 920320 . 2

300x 32 x30 920330 920340 920350 . 2

300x 40 x30 920360 920370 920380 . 2

350x 40 x40 920390 920400 920410 . 2

400 40 x40 920420 920430 920440 . 1
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Taslama Taglar

SCG EImas Bileme TasI

Asindirici : Silisyum Karbr (Yesil)

Ozellikler : Masa tipi standart taglama motorlarinda karbiir takimlarin bilenme islemleri
icin uygundur. Uzun 6mrli ve yakma yapmayan Uriin, maksimum 35 m/s
¢alisma hazina sahiptir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
125x 20 x20 920450 5
125x 25 x20 920460 5
150x 20 x20 920470 5
150x 25 x20 920480 5
175x 20 x20 920490 5
175x 25 x20 920500 5
SCG80J5V 200x 20 x20 920510 35 5
200x 25 x20 920520 5
200x 32 x20 920530 5
250x 25 x25 920540 5
250x 32 x25 920550 3
300x 30 x30 920560 2
300x 32 x30 920570 2
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Seramik Baglayicili Uriinler

Celik Taslama Tasi
Asindirici . Aliminyum Oksit (EKR)
Ozellikler : 36, 46 ve 60 kum iriliginde, genel amacl kullanimla birlikte, silindirik ve satih

taslama icin kullanilir. Agirlikli olarak imalat geligi ve sertlestiriimemis gelik-
lerin taslanmasinda kullanilir. YUksek performansli ve uzun émurladur. Mak-
simum cevre hizi 35 m/sn.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
150x 20 x20 914450 5
175x 20 x20 914480 5
250x 25 x76.2 914490 5
250x 30 x76.2 914520 3
250x 32 x76.2 914770 3
EKR 36 K6V 250x 40 x76.2 914560 35 2
300x 40 x127 914590 2
350x 40 x127 914640 2
350x 50 x127 914670 1
400x 40 x127 914700 1
400x 50 x127 908902 1
150x 20 x20 914460 5
175x 20 x20 914730 5
200x 20 x20 914750 5
250x 25 x76.2 914500 5
250x 30 x76.2 914530 3
250x 32 x76.2 914780 3
EKR 46 K6V 250x 40 x76.2 914570 2 2
300x 40 x76.2 914620 2
T 300x 40 x127 914600 2
350x 40 x127 914650 2
350x 50 x127 914680 1
400x 35 x127 916000 1
400x 40 x127 914710 1
400x 50 x127 903804 1
150x 20 x20 914470 5
175x 20 x20 914740 5
200x 20 x20 914760 5
250x 25 x76.2 914510 5
250x 30 x76.2 914540 3
250x 32 x76.2 914550 3
EKR 60 K6V 250x 40 x76.2 914580 35 2
300x 40 x76.2 914630 2
300x 40 x127 914610 2
350x 40 x127 914660 2
350x 50 x127 914690 1
400x 40 x127 914720 1
400x 50 x127 903805 1

96



Taslama Taslar
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Seramik Baglayicili Uriinler

Cam Tasi

Asindirici . Silisyum Karbr
Ozellikler : Cam sektériinde rodaj amagl kullanima uygundur.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Ambalaj
. o 300x 30 x30 914370 1
SCG 100 L5 VN 80
T 350x 35 x30 914380 1

98
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Taslama Taslari

Avize Tasl

Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler . Avize sektériinde faymund tasi olarak, kristal pargalarin yiizey temizligi is-
lemleri i¢in uygundur.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
S 350x 50 x40 914430 1
NK 80 M6 V130 YS 35

n 400x 50 x40 914390 1
350x 50

180030 914440 1

X
i NK 80 M6 V130 YS 35

T5 400x 50

x40 914420 1
180x 30

99



Seramik Baglayicili Uriinler

NK Mozaik Silme Tasi

Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler ' Mozik, yer karosu ve benzeri malzemelerin elle taglanmasi igin uygundur.
Evsaf Ebat (mm) Artikel Ambalaj Evsaf Ebat (mm) Artikel Ambalaj
100x 50 x25 . 20 100x 50 x25 920620 20
100x 50 x50 920640 10 100x 50 x50 920660 10
NK16 Q5V NK 36 P5V
100x100x50 . 5 100x 100 x50 920590 5
200x100x50 . 3 200x100x50 920690 3
100x 50 x25 920610 20 100x 50 x25 920630 20
100x 50 x50 920650 10 NK 46 05V 100x 50 x50 920670 10
NK24Q5V
100x100x50 920580 5 100x 100 x50 920600 5
200x100x50 920680 3

100



—'—

Taslama Taslari

Tirpan Tasl

Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler : Tirpanlarin elle bileme islemleri igin uygundur.
Evsaf Ebat (mm) Artikel Ambalaj
HK 150 P5V 222x 13 x35 913680 1




[estere Taslar







Seramik Baglayicili Uriinler

NK Testere Tasi

Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler - Uzun émiirll, Yuvarlak testerelerin, bant testereler ve alternatif testerelerin
bilenmesi, Kenar form C, Maksimum c¢alisma hizi 35 m/s. Testere bileme
taslar muhtelif testerelere bigcim vermek ve bilemek amaciyla testere ure-
timinde ve agag Urlinleri endistrisinde yaygin olarak kullanirlar. Diz taslar
kullanilmakla birlikte degisik kenar formlar verilebilir. Kenar form C olarak
kullanimi yaygindir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Ambalaj
150x6.0x20 913960 10
150x 8.0 x20 913980 10
150x 10 x20 913940 10
NK 60 175x8.0x20 914190 2 10
175x 10 x20 914160 10
200x 8.0x20 914290 10
200x 10 x20 914260 10
250x 10 x25 914360 10
T 150%6.0x25 913970 10
150x8.0x20 913990 10
150x 10 x20 913950 10
175x8.0x20 914240 10
NK 80 35
175x 10 x20 914170 10
200x8.0x20 914340 10
200x 10 x20 914270 10
250x 10 x25 . 10
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Testere Taglari

EKR Testere Tasi

Asindirici : Aliminyum Oksit (EKR)
Ozellikler . Dairesel testerelerin, serit testereler, alternatif testerelerin bilenmesi, malze-
meyi yakmayan uzun émdrld, rahat kesim, maksimum calisma hizi 35 m/s.
Testere bileme taslari muhtelif testerelere bi¢im vermek ve bilemek amaciy-
la testere Uretiminde ve agag Urlinleri endistrisinde yaygin olarak kullanirlar.
Diz taslar kullanilmakla birlikte degisik kenar formlari verilebilir. Kenar form
C olarak kullanimi yaygindir.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Ambalaj
175x8.0x20 914180 10
175x 10 x20 914150 10
””””‘ EKR 60 200%8.0x20 914280 35 10
200x 10 x20 914250 10
250x 10 x25 914350 10
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Takim Bileme laslar







Seramik Baglayicili Uriinler

Form D Canak Tasi

Asindirici . Aliminyum Oksit (EKR)

Ozellikler : Freze uglar, matkap uglari, kilavuzlar ve benzeri kesici takimlarin bilenmesi
icin uygundur. Maksimum 35 m/s g¢alisma hizina sahiptir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
Form D -50 (50x32x13) 914000 5
Form D -75 (75x40x20) 914010 5
%TZGJ EKR 60 K6 V Form D -100 (100x50x20) 914020 35 5
Form D -125 (125x63x20) 914030 5
Form D -150 (150x80x20) 914040 4
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Takim Bileme Taslari

Form E GCanak Tasi

Asindirici : Aliminyum Oksit (EKR)

Ozellikler : Freze uglan, matkap uglar, kilavuzlar ve benzeri kesici takimlarin bilenmesi
icin uygundur. Maksimum 35 m/s g¢alisma hizina sahiptir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Cevresel Hiz (m/s) Ambalaj
Form E -50 (50x25x13) 914100 5
Form E -75 (75x30x20) 914110 5
W EKR 60 K6 V Form E -100 (100x35x20) 914120 35 5
Form E -125 (125x45x20) 914130 5
Form E -150 (150x50x20) 914140 4
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Elmas Kesiciler




Segmentli EImas Kesici

ince EImas Kesici
Turbo Elmas Kesici
Surekli Elmas Kesici

Turbo Kanalll Eimas Kesici




Elmas Kesiciler

Segmentli EImas Kesici

Ozellikler : Beton, 6zel beton, seramik, tugla, granit ve insaat malzemelerinin kuru ke-
sim islemleri igin uygundur.

. arP0sq,,

LB FR
o ot
i Ty

LTy

Ll

s
e
¥ e i

Tip Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x2.0x22.23 950110 1 -
Normal 180x2.2x22.23 950120 80 1 -
230x2.4x22.23 950130 1 -
Flangh 180x2.2x22.23 950140 80 1 -

T . AN L
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Elmas Kesici Uriinler

Ince Segmentli EImas Kesici

Ozellikler : Ozellikle mermer ve granit malzemeler olmak iizere beton, fayans, seramik,
tugla ve insaat malzemelerinin kuru kesim islemleri igin uygundur. Yiksek
performans ve hizli kesim avantajina sahiptir.

Tip Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

Normal 115x0.8x22.23 912048 80 1 -
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Elmas Kesiciler

Turbo Elmas Kesici

Ozellikler : Ozellikle mermer ve granit basta olmak (izere, beton, fayans, seramik, tugla
ve insaat malzemelerinin kuru veya sulu kesim islemleri igin uygundur.

Tip Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x2.0x22.23 950310 1 -
Normal 180x2.2x22.23 950320 80 1 -
230x2.4x22.23 950330 1 -
180x2.2x22.23 950340 1 -
Flansh 80
230x2.4x22.23 950350 1 -
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Elmas Kesici Uriinler

Surekli EImas Kesici

Ozellikler : Fayans basta olmak Uzere, granit, mermer, seramik ve tugla gibi malze-
melerin sulu veya kuru hassas kesim islemleri icin uygundur. Kesme islemi
sirasinda malzemenin kenarlarinda kirik olusturmaz.

Tip Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x1.8x22.23 950310 1 -
Normal 180x2.0x22.23 950320 80 1 -
230x2.3x22.23 950330 1 -




Elmas Kesiciler

Turbo Kanalli EImas Kesici

Ozellikler : Turbo kanallar sayesinde granit basta olmak izere, mermer, seramik, tugla,
fayans ve insaat malzemelerinin kuru veya sulu kesim islemleri icin uygun-
dur. Uzerindeki turbo kanallar hava sirkillasyonu saglayarak kesme islemi
sirasinda diskin gcabuk sogumasina yardimci olur.

Tip Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x2.2x22.23 950410 1 -
Normal 180x2.4x22.23 950420 80 1 -
230x2.6x22.23 950430 1 -
180x2.4x22.23 950440 1 -
Flansh 80
230x2.6x22.23 950450 1 -
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Elmas Kesici Uriinler




Uriin Katalogu
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Notlar




Uriin Katalogu

Notlar
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Notlar




Uriin Katalogu

Notlar
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Notlar




Zimpara Urlnler







Zimpara Uriinleri

Asindirici Taneler

Asindirici Tane Cinsi Aciklama Sertlik Dayaniklilk  Yapi (Ozellik ve Asinma Davranisi
Cam ve tas malzemelerin
yiizey taslamasinda, metal
ve kaplamalarin son kat A
talas ﬁal dirma islemleri Cok Sert Az Dayanikl Kristalin
icin cok sert ve kirilgan @
. . asindiric ) . I

Silisyum Karbir ’ Keskin kenarli agindirici, kaba, kinlgan ve kinimaya karsi hassas mikro asinma gsterir
Ahsap, metal ve
kaplamalarin taslama Kristalin,
islemleri icin sert ve Sert Dayaniki Diizensiz
dayanikh asindirici R . .

Aliminyum Oksit Keski seklinde, blok yapili asindirici makro asinma gosterir

Paslanmaz celik, metal =
ve ahsap malzemelerin Kristalin / 3

yliksek talas taslama Sert Gok Dayanikli Diizenli ’ =

islemleri igin sert ve gok \\\_ o T o

dayanikh asindirici =

Zirkonyum Keski seklinde, blok damla seklindeki asindirici mikro asinma gdsterir, kendinden keskinlesir

Yiiksek alagimli gelik ve

paslanmaz celiklerin talas

alma islemleri igin sertve ¢, ¢ Cok Dayanikli  Mikro Kristalin
cok dayanikli, uzun émdrli

ve kendinden keskinlesen

Seramik asindirict
Yiiksek alasimli celik
ve paslanmaz celiklerin Regine ile
taslama islemleri icin tim baglanmis
kullanimlarda esit taglama S0t Dayaniki Aliminyum
Kompakt etkili ve uzun émiirli Oksit Mineralleri
Aliminyum Oksit asindrc Kérlenmis agindirici birlesim iginden kopar, yeni ve keskin agindiriciya yer agar
Kalin Kum ince Kum
16 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000
MQQQQQQQQQQQQQOOQ A 0 8
Gok Kaba Kaba Orta Ince Gok Ince Ekstra Ince
4
= A
&
Cam
AO
ZR CE
Mermer / Vitrifiye Disiik Alagimli Gelik AG Paslanmaz Gelik /
Kauguk Piring / Bakir / Inox Yiiksek Alagimli Gelik /
Plastik Demir igermeyen Metal Aliiminyum / Isiya Duyarli Gelik
Ahsap Zamak Dokme Demir
Deri
Dayanikllik

Asindircilarin sertlik, dayaniklilik ve uygulama alanlarina gére siniflandiriimasi
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Teknik Bilgi

Kaplamalar

Kaplama

Kaplama Tipi

Ekstra Kaplama

Asindirici

Ana Kaplama
Mesnet

Aciklama

Ekstra Kaplama

Topsize Kaplama

Performans arttiracak etkiye sahip, siirtiinme ve isinmayi dnleyici (sogutucu etkili) Topsize kaplama.

Stearat Kaplama

Performans arttiracak etkiye sahip, sivanmayi onleyici (kaydirici etkili) Stearat kaplama.

Yiizey Kaplama

Size Kaplama

Asindirici tanelerini ana kaplama ve mesnete sabitleyen kaplama.

Ana Kaplama Make Kaplama Asindirici tanelerini mesnete baglayan kaplama. Optimum baglanma icin Elektrostatik olarak uygulanir.
Farkli malzemelerin stirtinmesi sonucu taslama islemi sirasinda elektrot yiiklemeleri olusur, bunun sonucu olarak
Antistatik Antistatik Kaplama ahsap gibi iletken olmayan malzemeler zimpara yiizeyine yapisarak zimparalama performansini olumsuz yénde et-

kileyebilir. Bunun 6niine gegmek igin zimpara mesnetleri hem antistatik segilir, hem de antistatik dzellik ile kaplanir.

Yercekimi Kaplama

Asindirici taneleri yergekimi kuvveti ile ana kaplama ile kaplanmis mesnet
lizerine gelisiglizel diiger. Yercekimi kaplama ile mekanik olarak kaplanmis
asindiricilar daha az agresiftir, is pargasindan talas kaldirma performansi
cok yiiksek degildir.

Elektrostatik Kaplama

Asindirici taneleri elektrostatik olarak yiiklenir ve ana kaplama ile kaplanmis
mesnet tizerine dik olarak yerlesir. Elektrostatik kaplama ile kaplanmis asin-
diricilar cok daha agresiftir. Yergekimi kaplama ile elektrostatik kaplamanin
beraber kullanildigi Giriinler split layer olarak tanimlanmaktadir. Farkl tip iki
asindirici kullanildiginda split layer denilen hem yergekimi hem de elektros-
tatik kaplama yontemi, %100 tek bir asindirici tipi kullanildiginda ise sadece
elektrostatik kaplama yontemi uygulanmaktadir. Asindirici biyikliklerine
gore zaman zaman sadece yercekimi kaplama yontemi de kullaniimaktadir.

Kapal Kaplama

Mesnet yiizeyi asindirici taneler icin tamamen kapl ise Kapali Kaplama
mevcuttur.

Yari-Acik / Agik Kaplama

Mesnet ylizeyi %75 oraninda asindiric taneler ile kapli ise Yari-Acik, %50
oraninda asindirici taneler ile kapl ise Agik Kaplama mevcuttur.
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Zimpara Uriinleri

Uriin Kod Tamimlamasi

A

XP

R 1

1

Asindirici | Mesnet | Baglayicl | Kaplama | Versiyon
A Aliiminyum Oksit H Polyester Film X/ XE XAgir Pamuklu Bez R Regine 1 Kapal 1 Standart
c Silisyum Karbiir c C Adirlik Kagit XF X Yari Esnek Pamukiu Bez ZZZ z;e 2 Yan-Ack 2 Versiyon
z Zirkonyum F FAdirlik Kagit XP X Adir Polycotton Bez 3 Stearat 3 Versijon
CE Seramik J J Pamukiu Bez XP /Y Y Polycotton Bez 5 Topsize 0 Versiyon
AG Kompakt JF J Esnek Pamuklu Bez YX/YY YY Polyester Bez 7 Antistatik &
Aliiminyum Oksit JF/F JEsnek Polycotton Bez z Z Polyester Bez Kapali
X § ﬁiﬂ% [tf%ze , WE /W Vulkanize Fiber 9 Antistatik &
Yari-Agik
Mesnetler
Mesnet Mesnet Tipi Siniflandirma Uygulama Ornegi
Film Polyester Film Polyester Film Yiizey zmparalama (makine)
Kaijit C Agirik Kagit Hafif Kagit Yiizey zimparalama (makine)
F Agirhk Kagit Agir kagit Yiizey zmparalama (makine)
J Esnek Pamuklu Bez Hafif, cok esnek Cok parlatilmis is parcalar (elle ve makine)
J Esnek Polycotton Bez Gok esnek Gok parlatilmis is parcalari (elle ve makine)
J Pamuklu Bez Hafif, esnek Parlatilmis is parcalari (elle ve makine)
X Yari Esnek Pamuklu Bez Agir, esnek Elle kullanilan mini bantlar, mop zimparalar
X Pamuklu Bez Hafif, sert Yiizeyler, kenarlar, dénen gévdeler (makine)
Bez X Agir Pamuklu Bez Agrr, sert Yiizeyler, kenarlar, dénen gévdeler (makine)
X Polycotton Bez Hafif, sert Yiizeyler, kenarlar, dénen gévdeler (makine)
X Agir Polycotton Bez Agrr, cok sert Yiizeyler, kenarlar, dénen govdeler (makine)
Y Polycotton Bez Cok agrr, sert Yiizey zimparalama (makine)
YY Polyester Bez Cok agir, ok sert Yiizeyler, kenarlar, dénen govdeler (makine)
Z Polyester Bez Cok agrr, cok sert, eklenebilir Yiizey zimparalama (makine)
Vulkanize Fiber Hafif, ekonomik Hafif metal isleri (tas motoru)
Fiber Vulkanize Fiber Agrr, standart Agir metal isleri (tas motoru)
Vulkanize Fiber Sert, agir Cok agir metal isleri (tas motoru)
% * J Esnek Pamuklu Bez
i

C Agirlik Kagit

J Esnek Polycotton Bez

J Pamuklu Bez

F Agirlik Kagit

X Yari Esnek Pamuklu Bez

X Pamuklu Bez
X Polycotton Bez
X Agir Pamuklu Bez

® Polyester Film

X Agir Polycotton Bez

Y Polycotton Bez

YY Polyester Bez

Z Polyester Bez

Film, Kagit ve Bez mesnetlerde yirtilma dayanimi ve esneklige gére siniflandirma
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Teknik Bilgi

Uriin Secimi ve Saklama Kosullari

Zimpara seciminde zimparalanmasi istenen is parcasinin malzeme tipi, uygula-
mada kullanilacak cihazin tipi ve zimparanin bu cihazda hangi formda kullanila-
cagi ¢ok 6nemlidir. Bu parametrelere gore mesnet tipi, asindici tipi ve asindirici
tanelerinin biyiikligiine karar verilir.

Zimpara performasini etkileyen bazi onemli parametreler; zimparanin antistatik
olmasi, sulu kullanima uygun olmasi, isinmayi ve sivanmayi dnleyici Topsize kap-
lamaya sahip olmasi ve esneklik/sertlik olarak siralanabilir.

Yiiksek asindirma performansi ve uzun émiir i¢in zimparanin esnek bir yapiya
sahip olmasi ve asindirici tanelerinin arasinin is parcasi ile dolmamasi énemlidir.

Kaplanmis asindirici tretimi tamamlandiktan sonra iirtinin sertliginin azaltilmasi
gerekir. Bunun igin yumusatma islemi uygulanarak mesnetin daha elastik bir
yapida olmasi saglanir, asindirici tanelerinin daha bagimsiz ve performansl ca-
lismasi saglanir.

i

i

Fleksleme
Yumusatma islemi

Yiizey Piirlizliligi Kaba Yiizey

Kum Boyutu Kalin

Kaplama Acik Kaplama

Bant Hizi Yavas

Asindirici Tipi Zirkonyum Seramik
is Parcasi Sertligi Yumusak

Taslama Verimliligi

Cok Agresif, Cok Talas Kaldirma

is Pargasi Besleme Hizi Yavag

Bant Hizi Yavas

Kum Boyutu Kalin

Uriin Dayanimi Fiber

Asindirici Tipi Zirkonyum Seramik
Kaplama Kapali Kaplama

Baski Yiiksek

is Pargasi Sertligi Yumusak

Saklama kosullarindaki sicaklik ve nem zimparalarin zamanla kivrilmasina se-

bep olabilir.

Havanin nemi mesnet malzemesinden daha az ise konveks kivriima olabilir.

Havanin nemi mesnet malzemesinden daha fazla ise konkav kivrilma olabilir.

Saklama kosullari igin sunlara dikkat edilmelidir;

e Zimparalar acik alanlarda uzun siire saklanmamalidir.

e Direkt giin 1311 alan, sicaklik ve nem seviyelerinde ani degisiklikler olan

yerlerden sakiniimalidir.

e Ani sicaklik degisimlerinin yasandigi mevsim gegislerinde ekstra 6nlem

alinmalidir.

e Enideal saklama kosulu nem seviyesinde %45-65, sicaklik seviyesinde

15-25° C.

Yari-Aclk Kaplama

Aliminyum Oksit

Bez
Aliiminyum Oksit
Yari-Acik Kaplama

Orta

Piiriizsiiz Yiizey
ince
Kapall Kaplama
Hizh
Silisyum Karbiir

Kompakt Alliminyum Oksit

Sert

Az Agresif, Az Talas Kaldirma
Hizl
Hizl
ince
Kagrt
Silisyum Karbir Kompakt Alliminyum Oksit
Acik Kaplama
Diisiik

Sert

i e o

Konveks
Asindirici dis yiizeyde

memw

Konkav
Asindirici i¢ yiizeyde
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Zimpara Taslari

pi

Asindirici Ti

pi

Baglayici
Versiyon

Asindirici Ti

Baglayici

Versiyon

€
E
=)

Jumbo Genis

Kum Araligi

16

24
36
40
50
60

Kum Stok Durumu

B8 88 B A

g
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A HR 3 1 A Polyester Film Stearat & Yar Agik  Std. 1380 40-2000 o 0000000000000 o 00
A C R 3 1 r C Agirlik Kagit Stearat &Agik  Std. 1440 40-1200 o 0000000000000
A F R 7 1 A Antistatik & Kapali ~ Std. 1650 40-600 e Oeooe e e eee OO eo00o0
C FR 9 1 E Antistatik & Yari Atk Std. 1650 36-800 e @@ o ee0 000000l |00
— F Agirlik Kagit
Z FR9 1 R Antistatik & Yari Atk Std. 1650 24-400 e Ole®e®e0 000000
CEF R 9 1 E Antistatik & Yari Atk Std. 1650 24-400 ® 0 e e e e 0000000
A J R 1 1 A Kapalr Std. 940 40-400 e Oleeo oo eoeeeoee
— J Pamuklu Bez
A J R 1 2 kA Kapali Ver. 1650 40-400 O0C|eleee®eeeo 000
A JFR 1 2 A J Esnek Kapall Ver. 1650 60-600 o o000 e0o0o0ooeooo
AJFR 1 1 o PomukuBer Topsize &Kapali  Std. 1650 60-600 o/o/e/eeeee0 0000
A JFR 1 3 ~ Kapali Ver. 1650 60-600 o 000000000000
A JFR 1 0 E Topsize & Kapali ~ Ver. 1650 60-600 0000000000000
C JFR 1 1 ; J Esnek Polycotton Bez Kapall Std. 1650 60-600 o 0000000000 O
C JFR 3 1 g Stearat & Kapall ~ Std. 1650 60-320 O|0|0|0|O|@|0|0|0|0
CE F 5 1 E Topsize & Kapali  Std. 1650 60-220 o000 o000
A XF R 1 1 ﬁ X Yan Esnek Kapall Std. 1650 40-600 e OCeoeo 000000000
A XFR 1 2 o FamukuBe Kapali Ver 1650  40-600 e0c/o/o/oeee0oeee
A X OP 2 1 A X Pamuklu Bez Yart Agik Std. 1650 24-400 e O oo oo oo eoeoe0Co00
A R 2 1 A X Polycotton Bez Yari Agik Std. 1650 24-400 O|l0@e0 @ e ®eO 000000
A XER 1 1 Ao Kapall Std. 1650 36-120 Ole|O/e e e
Z X R 11 E pnar 2 Kapali S0 1650 24120 |@|@@e e e ee
Y4 R 1 2 R g Kapali Ver. 1650 36-120 ® e O eeoe
AXPR 1 1 A g Kapalr Std. 1650 24-400 OleleOleeeeeeeo0 000
A XP R 1 3 E XAgr § Kapali Ver. 1650 36-120 [SJ( JeJL JX Je){e)
Z XPR 1 1 g ToeotonBe Kapall Std. 1650 24-120 oo ooooe
Z XPR 1 3 ; Kapalr Ver. 1650 24-120 @@ 0@ 0|00
A XP R 1 2 A Kapali Ver. 1650 36-120 oOleoee® |O
Z XP R 2 2 ; Y Polycotton Bez Kapall Ver. 1650 24-120 o0 000000
CE Y 5 1 E Topsize & Kapali  Std. 1650 36-120 oOeoC e e [ ]
A YXR 1 1 A Kapali Std. 1650 16-600 O|@|0|0|0|@|O|® O|0|e(O|e|®
YX R 1 1 ; Kapali Std. 1650 16-220 ®® e OCOeOe
Z YR 1 1 ; Kapalr Std. 1650 24-400 o000 00000 o|o|o|o
Z YYR 5 1 ; Topsize & Kapali  Std. 1650 24-120 OleeOClee®Oe®
—  YY Polyester Bez
CEYY R 2 1 CE Yart Agik Std. 1650 24-120 o000 0000
CEYYR 5 1 E Topsize & Kapali  Std. 1650 24-120 o0 oo o000
CEYYR 5 2 E Topsize & Kapali  Std. 1650 24-80 o000 oo
AG YY R 2 1 E Yart Agik Std. 1650 80-600 [ I o oo |©
C Z R 7 1 sC Z Polyester Bez Antistatik & Kapali ~ Std. 1650 40-220 L0 00 I 3 I O Yol
A WER 1 1 A Kapali Std. 1650 16-120 oeo00 0000
A WR 1 1 E Kapalr Std. 1650 16-120 oo oo o000
C WR 1 1 E Kapalr Std. 1650 16-120 e e e OeeOe0
— Vulkanize Fiber
Z WR 11 =R Kapali Std. 1650 24-120 o0 e 00000
Z WR S5 1 ; Topsize & Kapali ~ Std. 1650 24-120 O|l@0|0|® @00
CE R 5 1 E Topsize & Kapali  Std. 1650 24-120 e e O eeoe

AO: Aliiminyum Oksit

SC: Silisyum Karbiir

ZR: Zirkonyum | CE: Seramik

AG: Kompakt Aliiminyum Oksit

Ver.: Versiyon

Std.: Standart | ®: Stok Uriin / Uygun | O: Stok Digi Uriin
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Bant ve Rulo Zimparalar




Kaplanmis Asindiricilar, Bant ve Rulo Zimpara formlarinda istenilen dlculerde veya
Jumbo Rulo olarak sunulmaktadrr.




Bant ve Rulo Zimparalar

Olgiiler

Cift Ekli (Segment) Bant Genis Bant Dar Bant Rulo

Sonsuz bantlar genis bir yelpazede en 6lglisii 6mm’den 2.600mm’ye kadar, boy 6lcisi ise 233mm’den 14.000mm’ye kadar Uretilebilmekte-
dir. Rulo zimparalar genis bir yelpazede en 6lglisti 10mm’den jumbo rulosu genisligi olan 1.650mm’ye kadar uretilebilmektedir. Bant uzunluk
6lclisti bantin agiimis toplam uzunluk él¢isudir.

Genellikle 50 metre veya 100 metre uzunlugunda Uretilen jumbo Uriinler m2 (metrakare), 50 metre uzunlugunda uretilen rulo Uriinler ise Im
(lineer metre) olarak hesaplanmaktadir.

Farkll olcllerde Uretilen bant Uriinler ise adet olarak hesaplanmaktadir. Boyutlandirmada énce boy 6lciisti sonra en élgiisti yazilir (Gr:
610mmx100mm).

Sonsuz Bant Olgii Grafigi

Genislik (mm)

26001

Cift Ekli (Segment) Bant

1650

Genis Bant

350

Uzun Bant —

Genel Bant

Dar Bant

jueg esny

>o3883

233 303 520 650 800 1250 2000 3200 6200 7100 14000
Uzunluk (mm)
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Teknik Bilgi

Birlestirme Formlar

1: Zigzag
(Alttan Film)

2: Diz
(Alttan Film)

3: Duz
(Ustten Film)

4: Duz Bindirme Yapistirma
(Ustten Kazimasiz)

5: Duz Bindirme Yapistirma
(Ustten Kazimal)

6: Diiz
(Alttan Filmli, Ustten Kazimal))

Birlestirme Formlari

a Koruyucu Gozlik Koruyucu Kulaklik Koruyucu Agizlik Koruyucu Eldiven
9@
N Kullanin Kullanin Kullanin Giyinin
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Zimpara Uriinleri

Polyester Film

T

Asindirici : Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet : Polyester Film

Baglayic : Regine Uzerine Regine

Kaplama . Stearat & Yari Agik

Kum Araligi  : 40-2000

Ozellikler : Otomotiv, boya, marin ve paslanmaz

sektorlerinde her tip egri yuzeyin zim-

paralanmasi igin idealdir. Polyester film

mesneti ile yar agik kaplamali Alimin-

yum asindirici yapisi ve sivamay!i 6nleyici i

bzel Stearat kaplamasi sayesinde daha ™ P @
hizlh kesim, uzun Omir ve sirekli asin-

dirmaya imkan saglar. Otomotiv endist-

risinde boya ve astar zimparalama igin

idealdir. Kuru ve sulu kullanima uygun-

dur. Yirtilmaya karsi direnclidir.

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000 1200 1500 2000 Uygulama Metodu

Cirth Disk

Dairesel Zimpara Makinasi g@

Uygulama Alani

Diisiik Alasimh Gelikler |.
Paslanmaz Celik / Inox !
Boya / Vernik / Lak &

Ozellikler

Sulu Kullanima Uygun ‘
Swamay! Onleyici Kaplama .}..
Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

Uriin Formu

ACR31 W

Jumbo ‘ Asindirici

Mesnet
Baglayici
Kaplama
Kum Araligi
Ozellikler

Cirth Disk .}

: Aliminyum Oksit

. C Agirlik Kagrt

: Regine Uzerine Regine

. Stearat & Acgik

: 40-1200

: Ahsap, otomotiv, boya ve marin sektorle-

rinde astarli, boyali ve vernikli ylizeylerin
zimparalanmasi i¢in idealdir. C agirlik ka-
git mesneti ile agik kaplamali Aliminyum
asindirici yapisi ve sivamay!i 6nleyici 6zel
Stearat kaplamasi sayesinde uzun émdar
ve surekli asindirmaya imkan saglar.

a

A

Uygulama Metodu

40 - 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000 1200

feoy.

Dairesel Zimpara Makinasi %

Uygulama Alani

Ahsap .

Boya / Vernik / Lak

Plastik / Kauguk / Deri

Sivamay! Onleyici Kaplama
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Zimpara Uriinleri

FA§

irhk Kagit

AFR71

Asindirici . Aliminyum Oksit

Mesnet . F Agirlik Kagit

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama . Antistatik & Kapali

Kum Araligi  : 40-600

Ozellikler : Ahsap, distk alasimh celik ve paslan-
maz c¢eliklerin zimparalama ve kalibras-
yon islemlerinde c¢ift ekli (segment) bant,
genis bant, dar bant, rulo ve cirt zmpara
kullanimi i¢in idealdir. Talaslarin zimpara
ylzeyine yapismasini engelleyen antis-
tatik kagit mesneti ile Aliminyum Oksit
asindiricl yapisina ve ayrica antistatik
kaplamaya sahiptir. Polisaj icin uygun-
dur.

100 120 150 180 220 [EXIVEEPEN m 400 | 500 ‘ 600 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Gift EKli (Segment) Bant Genis Bant

Dar Bant

Disk

Cirth Disk

Jumbo

Gift Ekli (Segment) Bant

Genis Bant

Dar Bant

Rulo

Tabaka

Disk

cosPovyf

Cirtl Disk

Uygulama Metodu

Polisaj y .
Sonsuz Bant {7
Elile Kullanim /‘;
Genis Bant @
Parke Zimpara k

&=

Dairesel Zimpara Makinasi

Uygulama Alani

Anhsap .
]
i

Diisiik Alasimh Gelikler

Paslanmaz Celik / Inox

138
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Antistatik Gzellik P
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F Adirlik Kagit

Bant ve Rulo Zimparalar

CFRO

Jumbo ‘ Asindirici . Silisyum Karbur
Gift EKIi (Segment) Bant ’ Mesnet ' F AQIrIIk Kaglt
Genls Bant Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama . Antistatik & Yan Acik

Dar Bant Kum Araliji  : 36-800
Rulo ‘_ Ozellikler . Ahsap sektori icin cift ekli (segment)
T | bant ve genis bant, dar bant, rulo ve cirt
abaka \‘ L .

zimpara kullanimi i¢in idealdir. Talaslarin
Disk (. ) zimpara yiizeyine yapismasini engelle-

tistatik kagit ti il k

ot Disk 0 yen antistatik kagit mesneti ile yar agl

Uygulama Metodu KA 40 50 60 80 100 120 [kl

Sonsuz Bant

kaplanmis Silisyum Karbir asindirici
yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya
sahiptir.

180

220 ‘ 240

280 | 320

400 ‘ ‘ 600

o | [ ]

Elile Kullanim

Genis Bant

Parke Zimpara

o
&

‘& Gift EKIi (Segment) Bant Genis Bant

Dairesel Zimpara Makinasi

Dar Bant

Uygulama Alani

Ahsap

Aliiminyum / Zamak

Rulo Disk

Cirth Disk

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal

Cam / Tas / Mermer / Vitrifiye

Ozellikler

Antistatik Ozellik

+ANTI-
STATIC
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Zimpara Uriinleri

F Adirlik Kagit

ZFR91 Uriin Formu
Asindirici : Zirkonyum Jumbo
Mesnet ' F Aglrllk Ka(;lt Gift EKli (Segment) Bant
Baglayici : Regine Uzerine Regine Genl Bt
Kaplama . Antistatik & Yar Acik
Kum Araligi : 24-400 Dar Bant
Ozellikler : Duslk alasimli gelik, paslanmaz celikle- ~ Rulo
rin ve ahsap malzemelerin zimparalama Tabaka
ve kalibrasyon islemlerinde cift ekli (seg-
ment) bant, genis bant, dar bant, rulo Disk
ve cirt zimpara kullanimi igin idealdir. i
Talaslarin zimpara yiizeyine yapismasini " D'k
engelleyen antistatik kagit mesneti ile
yari agik kaplanmis Zirkonyum asindirici
yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya
sahiptir.

Uygulama Metodu

cosPpovyf

24 | 36 el 60 80 100 120 B ‘ 180

Gift EKli (Segment) Bant Genis Bant Dar Bant Parke Zimpara &

Dairesel Zimpara Makinasi %@

220 ‘ 240 ‘ 280

mlw| [ | [ [ ||

Sonsuz Bant i
Elile Kullanim /';
Genis Bant &

Uygulama Alani

Anhsap

Rulo Disk Cirth Disk Diisiik Alasimhi Gelikler

Paslanmaz Gelik / Inox

Yiik. Alasimh Gelik / Isiya Duyarl Gelik

Aliiminyum / Zamak

Ozellikler

Antistatik Gzellik P
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Bant ve Rulo Zimparalar

F Adirlik Kagit
CEFRO1
Jumbo ‘ Asindirici : Seramik
Gift EKIi (Segment) Bant ’ Mesnet ' F A@Irllk Kaglt
Genls Bant ’ Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama . Antistatik & Yan Acik
Dar Bant € wn Aralig : 24-400
Rulo ‘_ Ozellikler : DUsUk alasimh celik, paslanmaz celik,
Tabaka \! yuksek alasiml ¢elik, |S|¥a duyarl celik-
= ler ve ahsap malzemelerin zimparalama
Disk (. ) ve kalibrasyon islemlerinde cift ekli (seg-
) ment) bant, genis bant, dar bant, rulo
Gt Disk @ ve cirt zimpara kullanimi icin idealdir.
Talaslarin zimpara ylizeyine yapismasini
engelleyen antistatik kagit mesneti ile
yar aclk kaplanmis Seramik asindirici
yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya
sahiptir.
24 36 40 50 60 80 100 120 RGOMEREN ‘ 220 ‘ 240 ‘ 280 ‘ 320 ‘ 400 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Sonsuz Bant }E
El ile Kullanim &
Genis Bant t
Parke Zimpara & Genis Bant Dar Bant
Dairesel Zimpara Makinas! & ; -
Ahsap
Dusiik Alasimli Gelikler Rulo Disk Cirth Disk

Paslanmaz Celik / Inox

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik

Aliiminyum / Zamak

Ozellikler

Antistatik Ozellik ST
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Zimpara Uriinleri

J Pamuklu Bez
AJR11

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘

Mesnet : J Pamuklu Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

Kum Araligi  : 40-400

Ozellikler : Ahsap ve metal sektoriinde atolye rulo-  Rulo ‘_
su ve el kullanimi i¢in idealdir. Bukdulebilir T ’

abaka \!

esnek yapidadir, yirtarak kullanima uy-
gundur.

Uygulama Metodu

Polisaj o l

14

Elile Kullanim @

Rulo Atélye Rulosu Tabaka

Uygulama Alani

Anhsap

Diisiik Alasimh Gelikler |.

Ozellikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
Kopartarak Kullanim I.
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J Pamuklu Bez

Bant ve Rulo Zimparalar

Uriin Formu

Jumbo ‘
Rulo ._
Tabaka \!

Uygulama Metodu

Polisaj % ‘7,
El ile Kullanim /,ﬁ

Uygulama Alani

Ahsap

Diisiik Alagimli Gelikler

Ozellikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim

Kopartarak Kullanim

AJR12 W

Asindirici
Mesnet
Baglayici
Kaplama
Kum Araligi
Ozellikler

: Aliminyum Oksit

- J Pamuklu Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

: 40-400

. Ahsap ve metal sektoriinde atélye rulo-

su ve el kullanimi igin idealdir. Bukulebilir
esnek yapidadir, yirtarak kullanima uy-
gundur.

‘40

-

BN 60 80 100 120 150 180 220 gl ‘ 280 ‘ 320 ‘ 400 ‘

Rulo Atélye Rulosu

Tabaka
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Zimpara Uriinleri

J Esnek Pamuklu Bez
AJFR12

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘

Mesnet . J Esnek Pamuklu Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

Kum Araligi  : 60-600 Dar Bant S

Ozellikler : Aluminyum, zamak, piring, bakir, demir  Rulo ‘_
icermeyen metaller ve ahsap sekt6rin- Tabaka \!
de dar bant, rulo ve tabaka kullanimi igin "

idealdir. J esnek pamuklu bez mesneti ile
Aliminyum Oksit asindiricl yapisina sa-
hiptir. Mobilya aksesuarlari, madeni esya
ve benzeri sektorler icin idealdir. Biku-
lebilir esnek yapidadir, yirtarak kullanima
uygundur.

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 ‘

Uygulama Metodu

Polisaj o '
Sonsuz Bant ?\J
Elile Kullanim /og

Dar Bant Rulo Tabaka

Uygulama Alani

Anhsap

Diisiik Alasimh Gelikler l'

Aliiminyum / Zamak .

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ddkme Demir '

Ozellikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
Kopartarak Kullanim I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

J Esnek Pamuklu Bez

AJFRI1

Jumbo ‘ Asindirici : Aliminyum Oksit
Mesnet : J Esnek Pamuklu Bez
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama : Topsize & Kapali
Dar Bant € un Araligl : 60-600
Rulo ‘_ (Ozellikler . Dusuk alasimlh gelik, paslanmaz celik ve
Tabaka \‘ demir icermeyen metallerin zmparalan-

masinda dar bant ve rulo kullanimi igin
idealdir. J esnek pamuklu bez mesneti
ile Aliminyum Oksit asindirici yapisina
sahiptir. Isinmay dnleyici Topsize kap-
lama ile tibbi aletler, mutfak gerecleri ve
benzeri sektorleri igin idealdir. Bukulebilir
esnek yapidadir, yirtarak kullanima uy-
gundur.

Uygulama Metodu ‘ ‘ ‘ ‘

Polisaj @ 7'
£

60 80 100 120 150 180 220 240320 400 500‘600‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Sonsuz Bant

El ile Kullanim 4,4

Dar Bant Rulo Tabaka

Uygulama Alani

Dusiik Alasimli Gelikler ‘

Paslanmaz Gelik / Inox !

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal ﬂ

Ozellikler

Isinmay! Onleyici Kaplama é*’
Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
Kopartarak Kullanim "
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Zimpara Uriinleri

J Esnek Polycotton Bez
AJFR13

Uriin Formu

Asindirici - Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet . J Esnek Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

KumArali§i  : 60-600 Dar Bant =
Ozellikler : DUslk alasimli gelik, paslanmaz gelik, Rulo ‘_

ylksek alasimli gelik, i1siya duyarl gelik,
aliminyum ve zamak malzemelerin zim-
paralanmasinda dar bant ve rulo kullani-
mi igin idealdir. J esnek polycotton bez
mesneti ile Aliminyum Oksit asindirici
yapisina sahiptir. Mobilya aksesuarlari,
madeni esya, kapi kolu, mutfak geregleri
ve benzeri sektorlerdeki polisaj islemleri
icin idealdir. Bikdulebilir esnek yapidadir.

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 m Uygulama Metodu
Polisaj a l

Sonsuz Bant g i

Dar Bant Rulo

Uygulama Alani

Diisiik Alasimh Gelikler '.

Paslanmaz Gelik / Inox !
Yiik. Alasimh Gelik / Isiya Duyarl Gelik .

Aliiminyum / Zamak [ ]

Ozellikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
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Bant ve Rulo Zimparalar

J Esnek Polycotton Bez

Uriin Formu

AJFR10

Jumbo ‘ Asindirici
Mesnet
Baglayici
Kaplama

Dar Bant é Kum Araligi

Rulo ‘_ Ozellikler

: Aliminyum Oksit

. J Esnek Polycotton Bez

: Regine Uzerine Regine

: Topsize & Kapali

: 60-600

. DUsuk alasimh celik, paslanmaz celik,
yuksek alasimh gelik, i1siya duyarl celik
ve dékme demirlerin zimparalanmasin-
da dar bant ve rulo kullanimi icin ideal-
dir. J esnek polycotton bez mesneti ile
Aliminyum Oksit asindirici yapisina sa-
hiptir. Isinmayi dnleyici Topsize kaplama
ile mobilya aksesuarlari, madeni esya,
kapi kolu, mutfak gerecleri ve benzeri
sektdrleri icin idealdir. Bukulebilir esnek
yapidadir.

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 ‘ ‘

Uygulama Metodu ‘ ‘

Sonsuz Bant

Polisaj e ,
{

)

Dar Bant Rulo

Uygulama Alani

Diisiik Alagimli Gelikler ‘

Paslanmaz Celik / Inox u

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik .

Ozellikler

Isinmay! Onleyici Kaplama é*é

Biikiilebilir Esnek Kullanim
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Zimpara Uriinleri

J Esnek Polycotton Bez

CJFR11

Asindirici . Silisyum Karbur Jumbo ‘
Mesnet . J Esnek Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

KumAraligi  : 60-600 Dar Bant S
Ozellikler : Piring, bakir, demir icermeyen metaller, Rulo ‘_

allminyum, zamak malzemelerin zim-
paralanmasinda dar bant ve rulo kullani-
mi igin idealdir. J esnek polycotton bez
mesneti ile Silisyum Karbir asindirici ya-
pisina sahiptir. Armatir, vana ve benzeri
sektorleri icin idealdir. Bikdlebilir esnek
yapidadir.

60 80 100 120 150 180 220 320 400 Uygulama Metodu
Polisaj : -

Sonsuz Bant b £

Dar Bant Rulo

Uygulama Alani

Aliiminyum / Zamak [ ]

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Cam / Tas / Mermer / Vitrifiye

llikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
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Bant ve Rulo Zimparalar

J Esnek Polycotton Bez

CIFR31 (S

Jumbo ‘ Asindirici : Silisyum Karbir
Mesnet . J Esnek Polycotton Bez
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama . Stearat & Kapali
Dar Bant € un Araligl : 60-320 e
Rulo ‘_ Ozellikler : Piring, bakir, demir icermeyen metaller, e ke

aliminyum, zamak malzemelerin zim-
paralanmasinda dar bant ve rulo kullani-
mi i¢in idealdir. J esnek polycotton bez
mesneti ile Silisyum Karblr asindiric
yapisina sahiptir. Sivanmayi 6nleyici 6zel
Stearat kaplamasi ile armatir, vana ve
benzeri sektorleri igin idealdir. Bukulebilir
esnek yapidadir.

Uygulama Metodu m
Polisaj x 7'

Sonsuz Bant ig

Dar Bant Rulo

Uygulama Alani

Aliminyum / Zamak [ ]

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Ozellikler

Sivamay Onleyici Kaplama .)-._

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
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Zimpara Uriinleri

J Esnek Polycotton Bez

CEF51

Asindirici : Seramik Jumbo 6
Mesnet . J Esnek Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Topsize & Kapali

KumArali§i  : 60-220 Dar Bant S
Ozellikler : Paslanmaz celik, yiuksek alasimli gelik, Rulo ‘_

istya duyarl celik ve dékme demir mal-
zemelerin zimparalanmasinda dar bant
ve rulo kullanimi i¢in idealdir. J esnek
polycotton bez mesneti ile Seramik asin-
dirici yapisina sahiptir. Isinmayi onleyici
Topsize kaplamasi ile endustriyel mutfak
Urdnleri, tibbi aletler, hassas dokim ve
benzeri sektorleri igin idealdir. Bukulebilir
esnek yapidadir.

‘ ‘ ‘ ‘ 60 80 100 120 150 180 220 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Uygulama Metodu

Polisaj o .
l J

Sonsuz Bant ;
Dar Bant Rulo

Uygulama Alani

Diisiik Alasimh Gelikler l'

Paslanmaz Celik / Inox !

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik .

Ddkme Demir ’

Ozellikler

Isinmayi Onleyici Kaplama B}Ié.'
Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
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Bant ve Rulo Zimparalar




Zimpara Uriinleri

X Yar Esnek Pamuklu Bez

. :

40 el 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 gEh

) ¢

Dar Bant Rulo Sapli Mop

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet : X Yari Esnek Pamuklu Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapali

Kum Arali§i  : 40-600 Dar Bant =
Ozellikler : Duslk alasimh gelikler, paslanmaz ge- Rulo ‘_

lik, kauguk, plastik ve deri malzemele-
rin zimparalanmasinda dar bant, rulo ve
sapli mop zimpara kullanimi i¢in idealdir.
X yar esnek pamuklu bez mesneti ile
Aliminyum Oksit asindirici yapisina sa-
hiptir. BikUlebilir ve esnek yapist ile uzun  wop zimpara ”%
omarludir. Yirtarak kullanima uygundur.

o | [ [ |

Polisaj

Sonsuz Bant

Elile Kullanim

Mop Zimpara Makinasi

Uygulama Alani

Anhsap

Diisiik Alasimh Gelikler |.

Paslanmaz Gelik / Inox

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Biikiilebilir Esnek Kullanim AN
Kopartarak Kullanim [ |
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XYari Esnek Pamuklu Bez

Bant ve Rulo Zimparalar

Uriin Formu

AXFR12 W

Jumbo ‘ Asindirici

Mesnet

Baglayici

Kaplama
Dar Bant é Kum Aralii

Rulo @ zeliker

Mop Zimpara %

: Aliminyum Oksit

: X Yari Esnek Pamuklu Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

: 40-600

: DUsuk alasimli gelikler, paslanmaz ce-

lik, kauguk, plastik ve deri malzemelerin
zimparalanmasinda dar bant, rulo, sapli
ve delikli mop zimpara kullanimi i¢in ide-
aldir. X yari esnek pamuklu bez mesneti
ile Aliminyum Oksit asindirici yapisina
sahiptir. Bukulebilir ve esnek yapisi ile
uzun Omurliddr. Yirtarak kullanima uy-
gundur.

40 [l

Dl 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500‘600‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Uygulama Metodu

Polisaj

Sonsuz Bant

¢

~ -

5

El ile Kullanim A

Mop Zimpara Makinas!

&

Dar Bant

Rulo

Uygulama Alani

Ahsap

Dusiik Alasimli Gelikler

Sapl Mop

Delikli Mop

Paslanmaz Celik / Inox

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ozellikler

Biikiilebilir Esnek Kullanim A\

Kopartarak Kullanim "
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Zimpara Uriinleri

X Pamuklu Bez
AXO0P21

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet : X Pamuklu Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Yari Agik

Kum Araligi : 24-400 Dar Bant

Ozellikler : Ahsap, aliminyum, zamak ve dusik ala- ~ Rulo

)
Q
simli celiklerin zimparalanmasinda dar Tabaka \!
o
@

bant, rulo, tabaka ve cirth disk kullani-
mi i¢in idealdir. X pamuklu bez mesneti  Disk
ile yar agik kaplanmis Aliiminyum Oksit
asindirici yapisina sahiptir.

Cirtl Disk

60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant }J
Ve

Elile Kullanim ‘&

Mini Bant Zimpara &

\

Dar Bant Tabaka Parke Zimpara

@ o

Dairesel Zimpara Makinasi

Uygulama Alani
Ahsap .

Disk Cirtl Disk Disiik Alasim Gelikler l'

Aliiminyum / Zamak .

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ozellikler

Kopartarak Kullanim I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

X Polycotton Bez

Uriin Formu

Jumbo

Genis Bant

Dar Bant

Rulo

Tabaka

Disk

Cirth Disk

eosfPoy §

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant

=

Elile Kullanim

Genis Bant

Mini Bant Zimpara

Parke Zimpara

o

Uygulama Alani

Ahsap

Diisiik Alagimli Gelikler ‘

Aliiminyum / Zamak '

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal ﬁ

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ozellikler

AXR21

Asindirici : Aliminyum Oksit

Mesnet : X Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Yari Agik

KumAraligi : 24-400

Ozellikler : Dlsuk alasiml gelik, aliminyum, zamak,

demir icermeyen metal, ddkme demir ve
ahsap malzemelerin zimparalanmasinda
genis bant, dar bant, rulo, tabaka ve cirth
disk kullanimi igin idealdir. X polycotton
bez mesneti ile agresif 6zellikli yan acik
kaplanmis Aliiminyum Oksit asindirici
yapisina sahiptir.

24 | 36 el 60 80 100 120 KW ‘ 180 ‘ 220 ‘ 240 ‘ 280 ‘ 320 ‘ 400 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

| @

Genis Bant Dar Bant Rulo

Tabaka Disk Cirth Disk
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Zimpara Uriinleri

X Agir Pamuklu Bez
AXER11

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet . X Agir Pamuklu Bez

Baglayici : Regine Uzerine Recine Genl Bt ,
Kaplama : Kapal

KumArali§i  : 36-120 Dar Bant S
Ozellikler : Duslk alasiml gelik ve ahsap malzeme-  Rulo ‘_

lerin zimparalanmasinda genis bant, dar
bant, rulo ve flap disk kullanimi igin ide-
aldir. X agir pamuklu bez mesneti ile Alu-
minyum Oksit asindirici yapisina sahiptir.

Flap Disk ‘

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Uygulama Metodu

| Sonsuz Bant ?J
Genis Bant Dar Bant
Taglama Motoru @;;
Uygulama Alani
Ansap .
Rulo Flap Disk Diisiik Alasimli Gelikler |'
Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ozellikler
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Bant ve Rulo Zimparalar

whosail




Zimpara Uriinleri

X Adir Pamuklu Bez

ZXR11

Asindirici
Mesnet
Baglayici
Kaplama
Kum Araligi
Ozellikler

: Zirkonyum

: X Agir Pamuklu Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

1 24-120

: Paslanmaz celik ve disuk alasimli ge-

lik malzemelerin  zimparalanmasinda
dar bant, rulo, flap disk, disk, cirth disk
ve mop zimpara kullanimi igin idealdir.
X agir pamuklu bez mesneti ile agresif
ozellikli  Zirkonyum asindirici  yapisina
sahiptir.

Dar Bant Rulo

Flap Disk

Disk Cirth Disk

Mop

158

=
=
=]
=
=

Jumbo

Genis Bant

Dar Bant

Rulo

Disk

Cirtl Disk

Mop Zimpara

eceo Pos §

Flap Disk

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant ;J

Mop Zimpara Makinasi

Parke Zimpara

&=
e

Uygulama Alani

Anhsap

Dairesel Zimpara Makinasi

%

w

Taslama Motoru

Diisiik Alasimh Gelikler

Paslanmaz Celik / Inox

Ozellikler
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Bant ve Rulo Zimparalar

X Adir Pamuklu Bez
Rz B
Jumbo @ Asndrc : Zirkonyum

Mesnet
Baglayici
Kaplama
Dar Bant o
é Kum Araligi
Rulo @ oliker
Disk (. )
Cirth Disk )
Mop Zimpara %
Flap Disk °

: X Agir Pamuklu Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

1 36-120

: Paslanmaz celik ve duslk alasiml gelik
malzemelerin zimparalanmasinda dar
bant, rulo, flap disk, disk, cirth disk ve
mop zimpara kullanimi igin idealdir. X
agir pamuklu bez mesneti ile Zirkonyum
asindirici yapisina sahiptir.

Uygulama Metodu

36 40 60 80 120

Sonsuz Bant ”ﬁ

&

Mop Zimpara Makinasi

Parke Zimpara

Dar Bant Rulo

Flap Disk

W

Dairesel Zimpara Makinasi

A
\
\
W)

Taslama Motoru

Uygulama Alani
Ansap .

Dusiik Alasimli Gelikler

Disk Cirth Disk

Mop

Paslanmaz Celik / Inox !

Ozellikler
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Zimpara Uriinleri

X Agir Polycotton Bez

AXPR11

Uriin Formu

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet : X Agir Polycotton Bez
Baglayici : Regine Uzerine Regine Genl Bt ,
Kaplama : Kapal
Kum Araligi : 24-400 Dar Bant S
Ozellikler : DUslk alasimlh gelik, aliminyum, zamak, Rulo ‘_

dékme demir ve ahsap malzemelerin

zimparalanmasinda genis bant, dar bant,

rulo ve flap disk kullanimi igin idealdir. X

agir polycotton bez mesneti ile agresif

ozellikli Aliminyum Oksit asindirici yapi-

sina sahiptir.

Flap Disk ‘
P2 36 40 60 80 100 120 150 180 220 [RZUNEPEUREKPH ‘ 400 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Uygulama Metodu

Genis Bant

Sonsuz Bant 5

Mini Bant Zimpara

Dar Bant

Rulo

Taslama Motoru

Uygulama Alani

Anhsap .
]

Diisiik Alasimh Gelikler

Flap Disk

160

Aliiminyum / Zamak

Plastik / Kauguk / Deri

Ddkme Demir

k4

Ozellikler




—'—

Bant ve Rulo Zimparalar

X Agir Polycotton Bez

axeriz 3

Jumbo ‘ Asindirici . Aliminyum Oksit
Mesnet : X Agir Polycotton Bez
Genis Bant ’ Baglayici : Regine Uzerine Recine
Kaplama : Kapali
Dar Bant € un Araligl : 36-120
Rulo ‘_ Ozellikler : DUsUk alasimh gelik, aliminyum, zamak,

demir icermeyen metaller, dékme demir
ve ahsap malzemelerin zimparalanma-
sinda genis bant, dar bant, rulo ve flap
disk kullanimi icin idealdir. X agir poly-
cotton bez mesneti ile Aliminyum Oksit
asindirici yapisina sahiptir.

Flap Disk °

Uygulama Metodu KOl 40 QN 60 80 woo‘wzo‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Sonsuz Bant g

Mini Bant Zimpara ﬁ?

Genis Bant Dar Bant

Taslama Motoru @;;
Uygulama Alani
Ahsap

Dusiik Alasimli Gelikler ‘

Rulo Flap Disk

Aliiminyum / Zamak '

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal g

Dokme Demir ’

Ozellikler
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Zimpara Uriinleri

EEEEEXET 00000

24 36 40 50 60 80
l Sonsuz Bant 5

Genis Bant Dar Bant

X Agir Polycotton Bez

ZXPRI1

Asindirici : Zirkonyum Jumbo ‘
Mesnet : X Agir Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Recine Genl Bt ,

Kaplama : Kapal

KumArali§i  : 24-120 Dar Bant S

Ozellikler : DUslk alasimli gelik, paslanmaz gelik, Rulo ‘_

ylksek alasimli gelik, i1siya duyarl gelik,
dokme demir ve ahsap malzemelerin
zimparalanmasinda genis bant, dar bant,
rulo ve flap disk kullanimi i¢in idealdir. X
agir polycotton bez mesneti ile Zirkon-
yum asindirici yapisina sahiptir.

Flap Disk ‘

Genis Bant

3
Mini Bant Zimpara ﬁﬁ)

2

Taslama Motoru @/ g

Uygulama Alani

Anhsap

Paslanmaz Celik / Inox

]
Rulo Flap Disk Diisiik Alasimli Gelikler |'
i
¥

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik

Ddkme Demir '

Ozellikler
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Bant ve Rulo Zimparalar

X Agir Polycotton Bez

ZXPR13

Jumbo ‘ Asindirici

Mesnet
Genis Bant Baglayici

Kaplama
e é Kum Araligi
e @ Gzeliker

Flap Disk °

: Zirkonyum

: X Agir Polycotton Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

1 24-120

: DUstk alasimh celik, paslanmaz celik,

yuksek alasimli cgelik, i1siya duyarl celik,
dokme demir ve ahsap malzemelerin
zimparalanmasinda genis bant, dar bant,
rulo ve flap disk kullanimi i¢in idealdir. X
agir polycotton bez mesneti ile Zirkon-
yum asindirici yapisina sahiptir.

Uygulama Metodu I 36 40 60 [l ‘100 ‘ 120‘ ‘ ‘ ‘

Sonsuz Bant

Genis Bant

Mini Bant Zimpara ﬁ?

rl

Dar Bant

Genis Bant

Taslama Motoru @}
Uygulama Alani
Ahsap

¢

Rulo Flap Disk

Paslanmaz Celik / Inox

Dusiik Alasimli Gelikler ‘

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik

Dokme Demir ’

Ozellikler
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Zimpara Uriinleri

Y Polycotton Bez
axeriz

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo ‘
Mesnet : 'Y Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

KumArali§i  : 36-120 Dar Bant S
Ozellikler : DUslk alasimlh gelik, aliminyum, zamak, Rulo ‘_

demir icermeyen metal, dékme demir ve
ahsap malzemelerin zimparalanmasinda
dar bant, rulo ve flap disk kullanimi igin
idealdir. YUksek dayanima sahip Y pol-
ycotton bez mesneti ile agresif 6zellikli
Aliminyum Oksit asindirici yapisina sa-
hiptir.

Flap Disk ‘

BREREY - BN - - [ - [ A A R

-0 N

Dar Bant Rulo Flap Disk

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant i

Mini Bant Zimpara é?)

—

Taslama Motoru @/ -
Uygulama Alani
Ahsap

Diisiik Alasimh Gelikler |.

Aliiminyum / Zamak m

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Ddkme Demir '

Ozellikler
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Bant ve Rulo Zimparalar

Y Polycotton Bez

ZXPR22

Jumbo ‘ Asindirici . Zirkonyum
Mesnet 'Y Polycotton Bez
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama . Kapali
Dar Bant € wn Aralig : 24-120
Rulo ‘_ Ozellikler : DUsUk alasimh celik, paslanmaz celik,

yuksek alasimh celik, 1siya duyarll ce-
lik, dékme demir ve parke zimparalama
islemlerinde dar bant, rulo ve flap disk
kullanimi i¢in idealdir. Y polycotton bez
mesneti ile Zirkonyum asindirici yapisi-
na sahiptir. %100 Zirkonyum kullanimi
sebebiyle yiksek talas kaldirma perfor-
Flap Disk ° mansina ve uzun émiir 6zelligine sahiptir.

Uygulama Metodu 24 36 40 50 60 8 100 120

Sonsuz Bant £
Mini Bant Zimpara gi;’ﬁ .
Parke Zimpara }_1 Dar Bant Rulo F|ap Disk
Taslama Motoru @2;’
Uygulama Alani
Ahsap

Paslanmaz Celik / Inox

Dusiik Alasimli Gelikler .

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik

Dokme Demir '

Ozellikler
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Zimpara Uriinleri

Y Polycotton Bez

CEYS1

Asindirici : Seramik Jumbo ‘
Mesnet : 'Y Polycotton Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Topsize & Kapali

KumArali§i  : 36-120 Dar Bant S
Ozellikler : Paslanmaz celik, yiuksek alasimli gelik, Rulo ‘_

istya duyarl celik ve dékme demir mal-
zemelerin zimparalanmasinda dar bant,
rulo ve en ¢ok flap disk kullanimi igin ide-
aldir. Y polycotton bez mesneti ile Sera-
mik asindirici yapisina ve isinma onleyici
Topsize kaplamaya sahiptir.

Flap Disk ‘

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant i7

Mini Bant Zmpara ﬁj

Dar Bant Rulo Flap Disk

& 2
Taslama Motoru @(/

Uygulama Alani

Paslanmaz Celik / Inox !

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik .

Ddkme Demir '

Ozellikler

Isinmayi Onleyici Kaplama }Eﬁ
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Zimpara Uriinleri

YY Polyester Bez
AYXR11

Asindirici . Aliminyum Oksit Jumbo
Mesnet : YY Polyester Bez

Baglayici : Regine Uzerine Recine Genl Bt
Kaplama : Kapal

Kum Arali§i  : 16-600 Dar Bant
Ozellikler : DUslk alasimli gelik, paslanmaz gelik, Rulo

yliksek alasimli cgelikler, isiya duyarli
celikler, plastik, deri, kauguk ve ahsap
malzemelerin zimparalanmasinda genis  Disk
bant, dar bant, rulo, cirth disk ve vidali
disk kullanimi igin idealdir. YY polyester
bez mesneti ile agresif ézellikli Alimin-
yum Oksit asindirici yapisina sahiptir.
Sulu kullanima uygundur.

Cirtl Disk

eo Pon §

Vidali Disk °

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant

16 ECQ 40 | 50 | 60 el 120 RLIURRRE N 220 | 240 | 280 320500 600 ‘ ‘ ‘ ‘

Genis Bant

Mini Bant Zimpara ﬁ)

Vidali Disk Zimpara Makinesi Fli

Genis Bant Dar Bant Rulo Parke Zimpara
Uygulama Alani

Dairesel Zimpara Makinasi g@
’ Ahsap .

Disk Cirth Disk Vidall Disk Disiik Alasim Gelikler |'
Paslanmaz Celik / Inox !

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Sulu Kullanima Uygun ‘

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

YY Polyester Bez

Uriin Formu

Jumbo

CYXR11

Asindirici

Genis Bant

Mesnet
Baglayici

Dar Bant

Kaplama

Rulo

Ozellikler

Disk

e

»

é Kum Araligi
L1

o

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant

. Silisyum Karbur

- YY Polyester Bez

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

1 16-220

. Cam, tas, mermer, vitrifiye, piring, bakir,

demir icermeyen metal malzemelerin
zimparalanmasinda genis bant, dar bant,
rulo ve parke zimparalama islemleri igin
idealdir. YY polyester bez mesneti ile Si-
lisyum KarbUir asindirici yapisina sahiptir.
Sulu kullanima uygundur.

[of@=

Genis Bant

Mini Bant Zimpara

Parke Zimpara

Dairesel Zimpara Makinasi

Genis Bant Dar Bant

@ o

Uygulama Alani

Rulo Disk

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal

Cam / Tas / Mermer / Vitrifiye

Ozellikler

Sulu Kullanima

Uygun

Yirtiimaya Karsi Direncli
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Zimpara Uriinleri

24 36 40 50 60 80 100 120 150 QK] ‘ 220 ‘ 240 ‘ 280

Genis Bant Dar Bant Rulo Parke Zimpara

I S Dairesel Zmpara Makinas g@

Disk Cirtli Disk Disiik Alasim Gelikler

Paslanmaz Celik / Inox

YY Polyester Bez

ZYYR11

in Formu

Asindirici : Zirkonyum Jumbo
Mesnet : YY Polyester Bez

Baglayici : Regine Uzerine Recine Genl Bt
Kaplama : Kapal

KumArali§i  : 24-400 Dar Bant
Ozellikler : DUslk alasimli gelik, paslanmaz gelik, Rulo

ylksek alasimh gelikler, i1siya duyarl ce-
likler, aliminyum, zamak, dokme demir,
plastik, deri, kauguk ve ahsap malze- Disk
melerin zimparalanmasinda genis bant,
dar bant, rulo ve cirth disk kullanimi ve
parke zimparalama islemleri icin ideal-
dir. YY polyester bez mesneti ve %100
Zirkonyum kullanimi  sebebiyle yiksek
talas kaldirma performansina ve uzun
omir ozelligine sahiptir. Sulu kullanima
uygundur.

Cirtl Disk

eo Pos §

mlw| [ | [ [ ||

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant i7

Genis Bant

Mini Bant Zimpara ﬁ))
Y

A

Uygulama Alani

Anhsap

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik

Aliiminyum / Zamak

Plastik / Kauguk / Deri PVC

Ddkme Demir '

Sulu Kullanima Uygun ‘

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

pu

YY Polyester Bez

ZYYRS1
Jumbo ‘ Asindirici . Zirkonyum

Mesnet - YY Polyester Bez
Genis Bant , Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Topsize & Kapali
Dar Bant € un Araligi : 24-120
Rulo ‘_ Ozellikler . Paslanmaz celik, yUksek alasimli gelik-

ler, 1siya duyarl celikler ve dékme demir
malzemelerin zimparalanmasinda genis
bant, dar bant, rulo ve vidal disk kullani-
mi igin idealdir. YY polyester bez mesne-
ti ile 100% Zirkonyum asindirici yapisina
ve 1sinma Onleyici Topsize kaplama ile
yuksek talas kaldirma performansina ve
uzun émdir 6zelligine sahiptir. Sulu kulla-
nima uygundur.

Vidali Disk ’
Uygulama Metodu I 36 40 60 80 120 ‘ ‘ ‘

Sonsuz Bant »g

Genis Bant t
Mini Bant Zimpara

Genis Bant Dar Bant
Vidali Disk Zimpara Makinesi Fa
Uygulama Alani

Rulo Vidali Disk

Paslanmaz Celik / Inox u

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik .

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal ﬁ

Dokme Demir ’

Ozellikler

Sulu Kullamima Uygun ‘
Isinmay! Onleyici Kaplama ?*i
Yirtiimaya Karsi Direncli "
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Zimpara Uriinleri

YY Polyester Bez

CEYYR21

Asindirici
Mesnet
Baglayici
Kaplama
Kum Araligi
Ozellikler

: Seramik

: YY Polyester Bez

: Regine Uzerine Regine

: Yari Agik

1 24-120

: Ahsap, parke, piring, bakir, demir iger-

meyen metal malzemelerin zimparalan-
masinda genis bant, dar bant, rulo ve
cirth disk kullanimi igin idealdir. YY pol-
yester bez mesneti ile yan agik kaplan-
mis Seramik asindirici yapisina sahiptir.
Sulu kullanima uygundur.

Genis Bant Dar Bant

Rulo

Disk Cirth Disk

in Formu

Jumbo

Genis Bant

Dar Bant

Rulo

Disk

Cirtl Disk

eo Pov §

Uygulama Metodu

Sonsuz Bant ;J

Genis Bant

Mini Bant Zimpara

[
y

Parke Zimpara

A

Dairesel Zimpara Makinasi

&=

Uygulama Alani
Ahsap .

Diisiik Alasimh Gelikler "

Paslanmaz Celik / Inox

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Ozellikler

Sulu Kullanima Uygun ‘

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

YY Polyester Bez
CEYYR51
Jumbo ‘ Asindirici : Seramik
Mesnet - YY Polyester Bez
Genis Bant , Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama : Topsize & Kapali
Dar Bant € un Araligi : 24-120
Rulo ‘_ Ozellikler : DUsUk alasimh celik, paslanmaz celik,

yuksek alasimli ¢elik, 1stya duyarli gelikler
ve dokme demir malzemelerin zimpa-
ralanmasinda genis bant, dar bant, rulo
ve vidall disk kullanimi icin idealdir. YY
polyester bez mesneti ile Seramik asin-
dirici yapisina ve isinma 6nleyici Topsize
kaplamaya sahiptir. Sulu kullanima uy-
gundur.

Vidali Disk ’

Uygulama Metodu 24 36 40 50 60 80

Sonsuz Bant »g

Genis Bant

Mini Bant Zimpara

N 4

Genis Bant Dar Bant
Vidali Disk Zimpara Makinesi Fa
Uygulama Alani
Dusiik Alasimli Gelikler ‘ Rulo Vidall Disk
Paslanmaz Celik / Inox u

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik .

R Rl

Dokme Demir ’

e —

i Wlstivigeyy
Ozellikl LT
zellikler k LT

Sulu Kullamima Uygun ‘
Isinmay! Onleyici Kaplama ?*i
Yirtiimaya Karsi Direncli "
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Zimpara Uriinleri

YY Polyester Bez

CEYYR52

Asindirici : Seramik ve Zirkonyum

Mesnet : YY Polyester Bez

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Topsize & Kapali

Kum Aralg  : 24-80

Ozellikler : Dusuk alasimli gelik, paslanmaz ¢elik, isi-

ya duyarl alasimlar, aliminyum, zamak
ve dékme demir malzemelerin agir capak
almasinda, genis bant, dar bant ve rulo
kullanimi i¢in idealdir. YY polyester bez
mesneti ile Seramik ve Zirkonyum asin-
dirici yapisina ve isinmayi 6nleyici Top-
size kaplamaya sahiptir. Sulu kullanima
uygundur.

24 36 ‘

ad B

Genis Bant

Dar Bant Rulo

174

Jumbo

Uriin Formu

Genis Bant

Dar Bant

Rulo

-
»
L)

(]

Sonsuz Bant

Uygulama Metodu

Genis Bant

Mini Bant Zimpara

3

Uygulama Alani

Diisiik Alasimh Gelikler

Paslanmaz Gelik / Inox

Yiik. Alasimh Gelik / Isiya Duyarl Gelik

Aliiminyum / Zamak

Ddkme Demir

k4

Ozellikler

Sulu Kullanima Uygun

[}

—

Isinmayi Onleyici Kaplama

Yirtiimaya Karsi Direncli
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Bant ve Rulo Zimparalar

YY Polyester Bez

AGYYR21

Jumbo ‘ Asindirici
Mesnet
Baglayici

Genis Bant ’ e
Kaplama

Dar Bant .

é Kum Araligi

Rulo @ oliker

Disk °

Cirth Disk e

: Kompakt Aliminyum Oksit

- YY Polyester Bez

: Regine Uzerine Regine

: Yar Agik

: 80-600

. DUsuk alasimh celik, paslanmaz celik,

yuksek alasimli celik ve isiya duyarli gelik
malzemelerin zimparalanmasinda genis
bant, dar bant, rulo ve cirth disk kullanimi
ile polisaj ve finis islemleri icin idealdir.
YY polyester bez mesneti ile yar agik
kaplanmis Kompakt Aliminyum Oksit
asindirici yapisina sahiptir. Sulu kullani-
ma uygundur.

Uygulama Metodu ‘ ‘

Polisaj

ooo@DEemnm

Sonsuz Bant

Genis Bant

Dairesel Zimpara Makinasi

N

Genis Bant Dar Bant Rulo

&=

Uygulama Alani

Dusiik Alasimli Gelikler

Paslanmaz Celik / Inox

Disk Cirth Disk

T
-
r e,
i %
o =
]
3

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik

Ozellikler

Sulu Kullamima Uygun

Yirtiimaya Karsi Direngli
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Zimpara Uriinleri

Z Polyester Bez
CZR71

Asindirici . Silisyum Karbdr Jumbo ‘
Mesnet : Z Polyester Bez Cift EKIi (Segment) Bant *
Baglayici : Regine Uzerine Regine Genl Bt ,

Kaplama . Antistatik & Kapali

Kum Araligi  : 40-220

Ozellikler : Ahsap, cam, tas, mermer, vitrifiye mal-

zemelerin zimparalanmasinda ¢ift ekl
(segment) ve genis bant kullanimi icin
idealdir. Talaslarin zimpara ylzeyine
yapismasini engelleyen antistatik Z pol-
yester bez mesneti ile Silisyum Karbir
asindiricl yapisina ve ayrica antistatik
kaplamaya sahiptir.

40 50 60 80 100 120 150 180 220‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Uygulama Metodu

I Genis Bant &

ift Eli (Segment) Bant Genis Bant
¢ ,

Uygulama Alani

Anhsap .

- )
Ozellikler
T
(=% - =

Antistatik Gzellik P

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar




Zimpara Uriinleri

Vulkanize Fiber

AWER11

Asindirici
Mesnet
Baglayici
Kaplama
Kum Araligi
Ozellikler

. Aliminyum Oksit

: Vulkanize Fiber

: Regine Uzerine Regine

: Kapali

:16-120

: Metal, aliminyum, zamak ve ahsap mal-

zemelerin zimparalanmasinda fiber disk
kullanimi igin idealdir. Vulkanize fiber
mesneti ile Aliminyum Oksit asindirici
yapisina sahiptir.

Fiber Disk

178

Jumbo

Fiber Disk

Uygulama Metodu

Taslama Motoru

@;

Uygulama Alani

Anhsap

Diisiik Alasimh Gelikler

Aliiminyum / Zamak

Yirtilmaya Karsi Direncli
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Bant ve Rulo Zimparalar

Vulkanize Fiber

AWR11

Jumbo ‘ Asindirici : Aliminyum Oksit
Mesnet : Vulkanize Fiber
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama : Kapali
Kum Araligi  : 16-120
Ozellikler : DUsuk alasimli gelikler, paslanmaz celik,

aliminyum, zamak ve ahsap malzemele-
rin zimparalanmasinda fiber disk kullani-
mi igin idealdir. Vulkanize fiber mesneti
ile agresif 6zellikli Aliminyum Oksit asin-
dirici yapisina sahiptir.

Fiber Disk °

Uygulama Metodu 16 24 36 40 50 60 8 100 120

Fiber Disk
Taslama Motoru @f/\
Uygulama Alani

Ahsap
Dusiik Alasimli Gelikler

Paslanmaz Gelik / Inox

Aliiminyum / Zamak

Ozellikler

Yirtiimaya Karsi Direncli "
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Zimpara Uriinleri

Vulkanize Fiber

ZWR11

Asindirici : Zirkonyum Jumbo ‘
Mesnet : Vulkanize Fiber

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

KumAraligi : 24-120

Ozellikler : Distk alasimh cgelik, paslanmaz c¢elik,

ylksek alasimli gelik, i1siya duyarl gelik,
allminyum, zamak ve dokme demir mal-
zemelerin zimparalanmasinda fiber disk
kullanimi i¢in idealdir. Vulkanize fiber
mesneti ile Zirkonyum asindirici yapisina
sahiptir.

Fiber Disk °

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Uygulama Metodu

Fiber Disk

Taslama Motoru @;

Uygulama Alani

Diisiik Alasimh Gelikler l'

Paslanmaz Celik / Inox !

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Gelik .

Aliiminyum / Zamak .

Ddkme Demir '

Ozellikler

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

Vulkanize Fiber

ZWRS1

Jumbo ‘ Asindirici : Zirkonyum
Mesnet : Vulkanize Fiber
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama : Topsize & Kapali
Kum Araligi  : 24-120
Ozellikler : Paslanmaz celik, yuksek alasimh celik,

istya duyarl celik ve dékme demir mal-
zemelerin zimparalanmasinda fiber disk
kullanimi igin idealdir. Vulkanize fiber
mesneti ile Zirkonyum asindirici yapisina
ve i1sinma Onleyici Topsize kaplamaya
sahiptir.

Fiber Disk °

Uygulama Metodu n

Fiber Disk

Taslama Motoru @/;

Uygulama Alani

Paslanmaz Gelik / Inox !

Yik. Alasimh Celik / Istya Duyarh Gelik .

Dokme Demir ’

Ozellikler

Isinmay! Onleyici Kaplama i?i(

Yirtiimaya Karsi Direncli "
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Zimpara Uriinleri

Vulkanize Fiber

CWR11

Asindirici . Silisyum Karbur Jumbo ‘
Mesnet : Vulkanize Fiber

Baglayici : Regine Uzerine Regine

Kaplama : Kapal

KumAraligi : 16-120

Ozellikler : Demir icermeyen metaller, cam, tas,

mermer, vitrifiye ve ahsap malzemelerin
zimparalanmasinda fiber disk kullanimi
icin idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile
Silisyim Karblr asindirici yapisina sa-
hiptir.

Fiber Disk °

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Uygulama Metodu

Fiber Disk

Taslama Motoru @;Q

Uygulama Alani

Anhsap .

Piring / Bakir / Demir igermeyen Metal E

Cam / Tas / Mermer / Vitrifiye

Ozellikler

Yirtilmaya Karsi Direncli I.
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Bant ve Rulo Zimparalar

Vulkanize Fiber

CER51

Jumbo ‘ Asindirici : Seramik
Mesnet : Vulkanize Fiber
Baglayici : Regine Uzerine Regine
Kaplama : Topsize & Kapali
KumAragi  : 24-120
Ozellikler : Paslanmaz celik, yuksek alasimh celik,

istya duyarl celik ve dékme demir mal-
zemelerin zimparalanmasinda fiber disk
kullanimi i¢in idealdir. Kalin vulkanize fi-
ber mesneti ile Seramik asindirici yapisi-
na ve isinma Onleyici Topsize kaplamaya
sahiptir.

Fiber Disk o

Uygulama Metodu

Fiber Disk

Taslama Motoru @//9

Uygulama Alani

Paslanmaz Celik / Inox !

Yiik. Alasimli Gelik / Isiya Duyarli Celik '

Dokme Demir ’

Ozellikler

Isinmay! Onleyici Kaplama *

Yirtiimaya Karsi Direncli "
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~lap Diskler




Karbosan flap diskleri, tim sektdrel uygulamalarin farkli kullanim ihtiyaclarini karsila-

mak icin gesitli dzelliklerde sunulmustur.
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Flap Diskler

Uriin Kategori Bilgisi

Karbosan flap diskleri, tlim sektdrel uygulamalarin farkl kullanim ihtiyaclarini karsilamak icin gesitli 6zelliklerde sunulmustur. Flap diskler, Ali-
minyum Oksit, Zirkonyum ve Seramik asindiricidan olusan toplam 6 farkli segenek ile sunulmaktadir. 36 kumdan 120 kuma kadar ve 100mm
captan 180mm ¢apa kadar, konik veya diiz fiberglas altlik secenegi ile farkli yogunluklarda sunulmaktadir.

Karbosan flap diskler, pamuklu bez zimparaya sahip Comfort Line ve polycotton bez zimparaya sahip Premium Line olmak Uzere iki ana
gruptan, standart ve yiksek olmak tzere 2 farkl yogunluk gesidinden olusmaktadir.

Kategori | Agindinc: Uriin Kodu | Mesnet CSDEEEREEY  HD R
ComifortLine Z R ZXR11 X Agir Pamuklu Bez
Zirkonyum
AXPR1 )é :;glr Polycotton
100%
Premium Line ZXPR22
Zirkonyum
Y Polycotton Bez
CEY51
Seramik
3 | SD S CHD
Kategori g ST\
Dusuk basing ve gugteki =
ComfortLine calismalarda kullanim, = 5=
pamuklu bez = & S
=9 N 8
g =
0 = @® o
< D c S
s g SE
> & L =
Yuksek basing ve glgteki [z = D
Premium Line calismalarda kullanim, S ER
polycotton bez <
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Teknik Bilgi

Kategoriler

Comfort Line

| Premium Line

e Duslk basing ve gligteki calismalarda kullanim.

* %100 Pamuklu beze sahiptir.

e Yiksek basing ve glicteki calismalarda kullanim.

e Agir uygulamalara dayanikli, yliksek direncli polycotton beze
sahiptir.

Yogunluklar

Standard Density
Standart Yogunluk

S

High Density
Yiiksek Yogunluk

(IMNINNNNNN N

_

* Yiksek talas kaldirma islemlerinde,
e TUm kullanim alanlarina uygundur.

* Fiyat - Performans agisindan avantajlidir.

e Kauvisli ve genis ylizeylerin agresif taslanmasinda,

e Daha fazla yaprak sayisina ve daha genis yaprak boyutuna sa-
hip, uzun dmarld Grdn.

e Endustriyel agir is uygulamalari icin idealdir.

Tipler ve Gaplar

Diiz Tip

| Konik Tip

e Duz yluzeylerde kullanilir.
* Yizey dizeltme ve finis islemleri icin idealdir.

o ideal olarak yiizeye 0° ile 15° arasinda uygulanir.

e Konturlli ve kenar islerde kullanilir.

* Ylzeye iyi temas ederek ylksek talas kaldirir.

o ideal olarak yiizeye 15° ile 25° arasinda uygulanir.

Caplar

115 x22.23 mm

100 x 16 mm 45" x 7/8"
4" x 5/8"

Maks. Maks.

80 m/s 80 m/s

15.300 RPM 13.300 RPM

180 x 22.23 mm

7"x5/8"
125 x 22.23 mm
5" x 5/8"

Maks. Maks.

80 m/s 80 m/s

12.250 RPM 8.500 RPM

Avantajlar

Taslama Taslarina Karsi Avantajlar

| Fiber Disklere Karsi Avantajlar

e Daha hizli ve daha kolay talas kaldirma,

e Daha dlzgin finisaj,

* |sinmadan, sivanma olusmadan ve daha az yaglayici ile taslama,
e Daha hafif ekipman, daha kolay kontrol,

¢ Daha az titresim, daha az yorulma, daha az ses.

e Daha uzun 6miir, daha diisik maliyet,

e Daha az disk degisimi, daha disuk iscilik,

e Daha tutarl finisaj,

e Altlik kullanici intiyaci olmamasi, daha az maliyet,

e Daha kolay depolama ve uzun raf dmri.
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Flap Diskler

Uriin Cesitleri

Comfort ZR Premium
Line Line

Uriin Kodu Uriin Kodu
ZXR11 AXPR11

Mesnet Mesnet

X Agir Pamuklu Bez X Agir Polycotton Bez

Premium %100
Premium .
Line Line
Seramik Zirkonyum
Uriin Kodu Uriin Kodu
CEY51 ZXPR22
Mesnet Mesnet
Y Polycotton Bez Y Polycotton Bez
Kum Kalinhgi Uygulama Kilavuzu
Kalin Kum X ince Kum

60 80 100 120

36 40 50
KAYNAK TASLAMA / YUZEYDUZELTME
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Teknik Bilgi
@ ® ® Vikemmel . - _
® @ Uygun x 2 X = = 3
® Kullanilabilir 3 s | & = % § = =
= 3 S N ] 3 -
E (=2 & = = == El =
& N S5 E S s S o
= £ <3 =S @2 = 2
g = & 3% E g8 = | E High Densiy
S B —-= i = = i ensi
Asindirici = a g =z 2 £& & 8 - HD Yogunluk
E ZR ( Talas Kaldirma
S Q 00000
= )
E .E Zirkonyum [ ] 000 000 [ ) R
S - (o
Q 2XR11 00000
) e00 )
§ %)100 ( Talas Kaldirma
=9 e0000
E 's 000 [ ] [ 1) :
Q = Zirkonyum }%
é 2XPR22 000080
Seramik [ ] 000 (1 1)
CEY51
Marka Dis Bilgi Seridi
Kategori
Uriin Grubu
Yogunluk
Asindirici Tipi g
Flap Tipi ve Kum Boyutu
i¢ Bilgi Seridi

Uygulama Bilgisi

Olgii

Maksimum Donme ve Galisma Bilgisi

Inox
18

tainless Sieel

Artikel, Mensei, Barkod ve Web Sitesi

Bilgilendirme Piktogrami

Standart Uygunluk isareti ve 0SA Uyelik Logosu
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Zimpara Uriinleri

Comfort Line Flap Diskler

Z R Comfort Line
s Standard Density

» e — \‘ Zirkonyum Standart Yogunluk
,ﬂ,mhrw% o — Talas Kaldrma ® @ ® O O
1% fap Bisn g o N W P
e Z Omiir 00000

Zimpara Kodu  : ZXR11

Asindirici : Zirkonyum
Mesnet : X Agir Pamuklu Bez
Uygulama . Gelik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin kaynak yuksekligini alma,
capak alma ve ylizey diizeltmesi igin uygundur.
(i domir v Yogunluk : Optimum yaprak sayisina sahip standart yogunluk secenegi yliksek talas
Kiikilrt intiva etmez. kaldirma istendigi durumlarda tercih edilir.
Tip Ebat (mm) Gevresel Hiz (m/s) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
100x16 - 981890 - 981900 981905 - 981915 10 120
-— E;zz.zs 982125 982130 982135 982140 982145 982150 982155 10 120
Diiz %;22.23 % 982365 982370 982375 982380 982385 982390 982395 10 120
%;22.23 982765 982770 982775 982780 982785 982790 982795 10 80
100x16 - 981930 - 981940 981945 - 981955 10 120
—— E;ZZ.ZS 982165 982170 982175 982180 982185 982190 982195 10 120
Konik 125x22.23 % 982405 982410 982415 982420 982425 982430 982435 10 120
@;22.23 982805 982810 982815 982820 982825 982830 982835 10 80

190



—'—

Flap Diskler

Comfort Line Flap Diskler

Zirkonyum

Zimpara Kodu
Asindirici
Mesnet

Uygulama

Yogunluk

Tip

Diiz

Konik

© ZXR11
: Zirkonyum
: X Agir Pamuklu Bez

. Gelik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin kaynak yiksekligini alma,

. Daha fazla yaprak sayisina ve daha genis yaprak boyutuna sahip ylksek

H High Density
Yiiksek Yogunluk

m TalasKaldrma © @ @ ® O
’N \N Omiir 00000

capak alma ve ylizey diizeltmesi igin uygundur. :81‘;
< . ol - . ) ) . Urin demir ve
yogunluk secenegi kavisli ve genis ylzeylerin agresif taslanmasi istendigi ikt intiva etmez.

durumlarda tercih edilir.

Ebat (mm) Gevresel Hiz (m/s) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
115x22.23 - 982210 - 982220 982225 - 982235 10 120
125x22.23 80 - 982450 - 982460 982465 - 982475 10 120
180x22.23 - 930748 - 930753 930754 - 930756 10 80

115x22.23 - 982250 - 982260 982265 - 982275 10 120
125x22.23 80 - 982490 - 982500 982505 - 982515 10 120
180x22.23 - 930770 - 930772 930773 - 930775 10 80
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Zimpara Uriinleri

Premium Line Flap Diskler

Tip

Diiz

Konik

Ebat (mm)

100x16

115x22.23
125x22.23
180x22.23
100x16

115x22.23
125x22.23
180x22.23

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

Zimpara Kodu
Asindirici
Mesnet
Uygulama
Yogunluk

36

982925
983005
983165
982965
983045
983205

Premium Line

s Standard Density
Standart Yogunluk

TalasKaldrma ® @ ® O O
N .= \ '

Omiir 00000

: AXPR11

: Aliminyum Oksit

: X Agir Polycotton Bez

: Gok amacl metal ve gelik malzemelerin agresif taslanmasi igin uygundur.

: Optimum yaprak sayisina sahip standart yogunluk secenegi yiksek talas
kaldirma istendigi durumlarda tercih edilir.

40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
982850 - 982860 982865 - 982875 10 120
982930 982935 982940 982945 982950 982955 10 120
983010 983015 983020 983025 983030 983035 10 120
983170 983175 983180 983185 983190 983195 10 80
982890 - 982900 982905 - 982915 10 120
982970 982975 982980 982985 982990 982995 10 120
983050 983055 983060 983065 983070 983075 10 120
983210 983215 983220 983225 983230 983235 10 80
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Flap Diskler




Zimpara Uriinleri

Premium Line Flap Diskler

%100 Premium Line

S Standard Density
Standart Yogunluk

Zirkonyum K m \ Talas Kaldrma © @ ®@ ® O
Omiir 00000
Zimpara Kodu  : ZXPR22
Asindirici : %100 Zirkonyum
Mesnet : 'Y Polycotton Bez
Uygulama . Gelik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin kaynak yuksekligini alma,
capak alma ve yuzey dizeltmesi igin uygundur.
(riin domi ve Yogunluk : Optimum yaprak sayisina sahip standart yogunluk secenegi yliksek talas
kikilrt intiva etmez. kaldirma istendigi durumlarda tercih edilir.
Tip Ebat (mm) Gevresel Hiz (m/s) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
100x16 - 983250 - 983260 983265 - 983275 10 120
- 115%22.23 983405 983410 983415 983420 983425 983430 983435 10 120
Diiz 125%22.23 % 983565 983570 983575 983580 983585 983590 983595 10 120
180x22.23 983885 983890 983895 983900 983905 983910 983915 10 80
100x16 - 983290 - 983300 983305 - 983315 10 120
———  115%22.23 983445 983450 983455 983460 983465 983470 983475 10 120
Konik 125%22.23 %0 983605 983610 983615 983620 983625 983630 983635 10 120
180x22.23 983925 983930 983935 983940 983945 983950 983955 10 80
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Flap Diskler

Premium Line Flap Diskler

%100 Premium Line

H High Density
Yiiksek Yogunluk ' o e
Zirkonyum m TalasKaldrma © ®@ ® ® @ L . ptiiin "ﬁ:‘r-

’N \\I Omiir 00000 # 1o i

fl-
Zimpara Kodu  : ZXPR22 ' )

Asindirici : %100 Zirkonyum
Mesnet . 'Y Polycotton Bez
Uygulama . Gelik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin kaynak yiksekligini alma,

capak alma ve yizey dizeltmesi igin uygundur.
Yogunluk . Daha fazla yaprak sayisina ve daha genis yaprak boyutuna sahip ylksek Uriin domir ve
yogunluk secenegi kavisli ve genis ylizeylerin agresif taslanmasi istendigi  kikirt intiva etmez.

durumlarda tercih edilir.

Tip Ebat (mm) Gevresel Hiz (m/s) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli

115%22.23 - 983490 - 983500 983505 - 983515 10 120

_,;:_ 125x22.23 80 - 983650 - 983660 983665 - 983675 10 120
180x22.23 - 983970 - 983980 983985 - 983995 10 80

115x22.23 - 983530 - 983540 983545 - 983555 10 120

S 1292223 80 - 983690 - 983700 983705 - 983715 10 120
180x22.23 - 984010 - 984020 984025 - 984035 10 80
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Zimpara Uriinleri

Premium Line Flap Diskler

E Premium Line
S Standard Density

e —— Seramik Standart Yogunluk
7 ri’iun N Talas Kald 00000
ATk alas Kaldirma
eren o e : i\ Ty —
: E P Omiir 00000
ety

Zimpara Kodu  : CEY51
Asindirici : Seramik
Mesnet : 'Y Polycotton Bez
Uygulama : Paslanmaz celik (Inox) ve ylksek alasimli gelik malzemeler igin uygundur.

Isinmayi 6nler, uzun émurll ve az eneriji ile ylksek talas kaldirma perfor-

mansina sahiptir.
Uriin demir ve . . . . _
Kikirt intiva etmez.  Yogunluk : Optimum yaprak sayisina sahip standart yogunluk segenegi ylksek talas

kaldirma istendigi durumlarda tercih edilir.

Tip Ebat (mm) Gevresel Hiz (m/s) 36 40 50 60 80 120 Kutu Koli

100x16 984045 984050 984055 984060 984065 984075 120 120

- E;ZZ.ZS 984125 984130 984135 984140 984145 984155 120 120

Diiz %;22.23 % 984205 984210 984215 984220 984225 984235 120 120
%;22.23 984365 984370 984375 984380 984385 984395 80 80

100x16 984085 984090 984095 984100 984105 984115 120 120

——— E;ZZ.ZS 984165 984170 984175 984180 984185 984195 120 120

Konik %;22.23 %0 984245 984250 984255 984260 984265 984275 120 120
@;22.23 984405 984410 984415 984420 984425 984435 80 80
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Fiber Diskler

Uriin Kategori Bilgisi

Karbosan fiber diskler, tim sektérel uygulamalarin farkl kullanim ihtiyaglarini karsilamak icin gesitli 6zelliklerde sunulmustur. Fiber diskler, Si-
lisyum Karbir, Aliminyum Oksit, Zirkonyum ve Seramik asindiricidan olusan toplam 4 farkli segenek ile sunulmaktadir. Genellikle 16 kumdan
120 kuma kadar ve 115mm ¢aptan 180mm ¢apa kadar, 4 slotlu, 8 slotlu, ¢centikli, diz ve bombeli tip segenekleri ile sunulmaktadir.

Asindirici Uriin Kodu Mesnet Ozellik

Metal, aliminyum, zamak ve ahsap malzemelerin
AWER11 zimparalanmasi igin idealdir. Vulkanize fiber mesneti

Aliminyum Oksit ile Aliminyum Oksit asindirici yapisina sahiptir.

Demir icermeyen metaller, cam, tas, mermer, vit-
Sc CWR11 rifiye ve ahsap malzemelerin zimparalanmasi igin

idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile Silisyum Karbir
Silisyum Karbiir asindirici yapisina sahiptir.

Vulkanize Fiber
Duslk alasimh celik, paslanmaz celik, yiksek ala-
simlh celik, 1siya duyarli gelik ve ddkme demir malze-
ZWR11 melerin zimparalanmasinda fiber disk kullanimi igin
idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile agresif 6zellikli

Zirkonyum asindirici yapisina sahiptir.

Zirkonyum

Paslanmaz cgelik, yiksek alasimli gelik, 1stya duyarli

TO PSIZE celik ve ddkme demir malzemelerin zimparalanmasi

CER51 icin idealdir. Kalin vulkanize fiber mesneti ile Sera-

Seramik mik asindirici yapisina ve isinma onleyici Topsize
kaplamaya sahiptir.

Uygulama ve Performans Tablosu

@ ® @ \Viikemmel

x ~
® @ Uygun ~ g x x E g
® Kullanilabilir @ ~ L
< = =3 & Ss £
= © [=g =l N ~ @ - =
= o & = = g= £ =
g N = s g S5 S >
< <
o . = <3 z -3 ® Fo
g B s gg E gE = ££
=1 B = = = o Q =
Asindirici = a & 23 = TS a S Performans
AO ( Talas Kaldirma )
00000
Aliiminyum Oksit 000 [ I ] [ ] [ ] 000 [ ] P ——

Omiir
AWERT1 00000

s c Talas Kaldirma
 @@OO0O0 |

Silisyum Karbiir 000 [ ] 000 000 —

Omiir
CWR11 00000

Z R ( Talas Kaldrma )
00000

Zirkonyum 000 000 000 [ J o0 ——

Omiir
2WR11 00000

c E TOPS|ZE Talas Kaldirma
00000

Seramik (1] 000 (1 1] [ I (L 1] ——

( Omiir
CER51 00000
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Tipler ve Caplar

Teknik Bilgi

4 Slotlu 8 Slotlu Centikli Diiz

Bombeli

(o) G0

Caplar

115 x 22.23 mm 125 x 22.23 mm

45" X 7/8" 5" x 5/
Maks. Maks.
80 m/s 80 m/s
13.300 RPM 12.250 RPM

180 x 22.23 mm
7"x5/8"

Maks.
80 m/s
8.500 RPM

Uriin Cesitleri

Aliiminyum Oksit
Uriin Kodu
AWER11
Uygulama Alani
Ahsap, Dustk Alasimli Gelikler,
Aliminyum, Zamak.
Seramik
Uriin Kodu
AWER11
Uygulama Alani
Paslanmaz Celik (Inox),
Yiksek Alasimli Celik, Isiya
Duyarh Celik, Dokme Demir.

Ozellik
Topsize (Isinmayi Onleyici
Kaplama)

SC

Silisyum Karbiir
Uriin Kodu
CWR11

Uygulama Alani
Cam, Tas, Mermer, Vitrifiye,
Ahsap, Pirin¢, Bakir, Demir
icermeyen Metal.

ZR

Zirkonyum
Uriin Kodu
ZWR11

Uygulama Alani

Duslk Alasimli Celikler,
Paslanmaz Celik (Inox),
Yiksek Alasimli Celik, Isiya
Duyarl Celik, Dokme Demir.
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Fiber Diskler

Uriin Klise Bilgisi

Marka Standart Kodu

0SA Uyelik Logosu

Kum Kalinhgi

Giivenlik ve Kisisel Koruyucu Donanimi
Piktogramlar

Uriin Kodu

Galisma Hiz Bilgisi

Lot Numarasi

Kum Kalinligi Uygulama Kilavuzu

Kalin Kum Z ince Kum

16 24 36 40 50 60 80 100 120+

T
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Teknik Bilgi
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Zimpara Uriinleri

Aliminyum Oksit Fiber Disk

AO TalasKaldrma @ @ O O O

Aliiminyum Oksit Omiir 0000
Uriin Kodu : AWERT11
Asindirici : Aliminyum Oksit
Mesnet : Vulkanize Fiber
Kum Araligi 1 16-120
Uygulama . Ahsap, Disuk Alasimli Celikler, Aliminyum, Zamak
Tip Ebat (mm) 16 24 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
115x22.23 985790 985796 903897 985807 985813 985819 985825 985831 985837 50 200
° 125x22.23 985791 985797 985802 985808 985814 985820 985826 985832 985838 50 200
4Slotlu  180x22.23 985793 985799 985804 985810 985816 985822 985828 985834 985840 50 200
115x22.23 985897 985903 985909 985915 985921 985927 985933 985939 985945 50 200
125x22.23 985898 985904 985910 985916 985922 985928 985934 985940 985946 50 200
Centikli  180x22.23 985900 985906 985912 985918 985924 985930 985936 985942 985948 50 200
115x22.23 958562 958563 958564 958565 985969 958566 958567 958568 958569 50 200
° 125x22.23 985951 985956 985960 985964 985970 985975 985979 985983 985987 50 200
Diiz 180x22.23 985953 958719 958720 985966 985972 958721 958722 958723 958724 50 200
Bombeli ~ 180x22.23 980080 980081 980082 980083 986012 980084 980085 986028 986034 50 200
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Fiber Diskler

Silisyum Karbdir Fiber Disk

Talag Kaldrma @ @ O O O

Silisyum Karbiir Omiir 0000

Uriin Kodu : CWRI11

Asindirici . Silisyum Karbir

Mesnet . Vulkanize Fiber

Kum Araligi 1 16-400

Uygulama : Cam, Tas, Mermer, Vitrifiye, Ahsap, Piring, Bakir, Demir igermeyen Metal

Tip Ebat (mm) 16 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 260 320 400  Kutu Koli

115x22.23 984777 958148 958149 966167 984792 958150 958151 958152 958153 984811 984817 984823 984829 984835 984841 984847 50 200
125x22.23 984778 984782 966168 958216 984793 958217 958218 984802 984806 984812 984818 984824 984830 984836 984842 984848 50 ﬁ
180x22.23 984780 984784 930776 911125 984795 958280 984800 984804 984808 984814 984820 984826 984832 984838 984844 984850 50 ﬁ
115x22.23 923941 923942 923943 923944 923945 923946 923947 924020 923948 924022 924023 924024 924025 924026 924027 924028 50 200
125x22.23 923949 923950 923951 923952 923953 923954 923955 924035 923956 924037 924038 924039 924040 924041 924042 924043 50 ﬁ
180x22.23 923957 923958 923959 923960 923961 923962 923963 924050 923964 924052 924053 924054 924055 924056 924057 924058 50 ﬁ
115x22.23 921310 921320 921330 921340 921350 921360 921370 924113 921380 924115 924116 924117 924118 924119 924120 924121 50 200
125x22.23 921390 921400 921410 921420 921430 921440 921450 924128 921460 924130 924131 924132 924133 924134 924135 924136 50 ﬁ

Diiz  180x22.23 921470 921480 921490 921500 921510 921520 921530 924143 921540 924145 924146 924147 924148 924149 924150 924151 50 ﬁ
Bombeli 180x22.23 980027 980028 980029 980030 980031 980032 980033 980034 980035 980036 980037 980038 985072 980039 980040 980041 50 200

[5°] >
B <2}
= o

S
= 5
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Zimpara Uriinleri

Zirkonyum Fiber Disk

Z R TalasKaldrma ©® @ ®@ ® O

Zirkonyum Omiir 00000
Uriin Kodu : ZWR11
Asindirici : Zirkonyum
Mesnet : Vulkanize Fiber
Kum Araligi 1 24-120
Uygulama . Diusuk Alasimli Celikler, Paslanmaz Celik (Inox), Yiksek Alasiml Celik,

Istya Duyarli Gelik, Aliminyum, Zamak, Dékme Demir

Tip Ebat (mm) 24 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
115x22.23 922652 958154 958155 ~ 922654 958156 958157 958158 904772 50 200

° 125x22.23 923223 958219 958220 985106 958221 958222 968128 985123 50 200
4 Slotlu 180x22.23 904446 904447 985103 985108 985112 985116 985120 985125 50 200
115x22.23 922020 922030 922040 922050 922060 922070 980214 922080 50 200

125x22.23 922100 922110 922120 922130 922140 922150 958366 922160 50 200

Centikli 180x22.23 922180 922190 922200 922210 922220 922230 958443 922240 50 200
115x22.23 921620 921630 921640 921650 921660 921670 958556 921680 50 200

° 125x22.23 921700 921710 921720 921730 921740 921750 966802 921760 50 200
Diiz 180x22.23 921780 921790 921800 921810 921820 921830 958714 921840 50 200
Bombeli ~ 180x22.23 958333 980087 980088 980089 980090 980091 980092 980093 50 200
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Fiber Diskler

Seramik Fiber Disk

TOPSIZE

Talag Kaldrma © @ @ ® @

Seramik Omiir (Y XX Y]
Uriin Kodu : CER51
Asindirici . Seramik
Mesnet . Vulkanize Fiber
Kum Araligi 1 24-120
Uygulama : Paslanmaz Celik (Inox), Yuksek Alasimh Celik, Isiya Duyarli Celik, Dékme
Demir
Ozellik : Topsize (Isinmayi Onleyici Kaplama)
Tip Ebat (mm) 24 36 40 50 60 80 100 120 Kutu Koli
115x22.23 907330 958160 985424 985429 903459 907331 985441 914818 50 200
° 125x22.23 907332 968421 920272 985430 968422 906088 912823 905984 50 200
4Slotlu  180x22.23 930599 903460 985426 985432 903461 985438 985443 985447 50 200
115x22.23 906257 980218 922199 910118 980219 904785 911902 905377 50 200
G 125x22.23 904846 958368 911904 911906 958369 904847 911908 905708 50 200
Centikli ~ 180x22.23 905737 958444 909502 907377 958445 905709 911929 905710 50 200
115x22.23 924083 924084 924085 924318 924086 924087 924088 924089 50 200
° 125x22.23 924091 924092 924093 985531 924094 924095 924096 924097 50 200
Diiz 180x22.23 924099 924100 924101 914989 924102 924103 924104 924105 50 200
Bombeli ~ 180x22.23 905617 904015 985562 930257 905085 985557 985583 985589 50 200
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Cirtl Diskler




Karbosan cirth diskler, tim sektorel uygulamalann farkl kullanim ihtiyaclarni karsila-
mak icin gesitli 6zelliklerde sunulmustur.




Uriin Kategori Bilgisi

Karbosan cirtli diskler, tim sektérel uygulamalarin farkl kullanim ihtiyaclarini karsilamak igin gesitli 6zelliklerde sunulmustur. Cirthi diskler, Si-
lisyum Karbir, Aliminyum Oksit, Zirkonyum, Seramik ve Kompakt Aliminyum Oksit asindiricidan olusan farkli secenekler ile sunulmaktadir.
Genellikle 24 kumdan 2000 kuma kadar ve 115mm ¢aptan 180mm gapa kadar, farkl delik yapilarina sahip disk secenekleri ile sunulmaktadir.

Kategori | Asindirici Oriin Kodu | Ozellik
Otomotiv, Boya, Marin ve Paslanmaz sektérlerinde her tip egri e
Polyester Film AHR3A yUz.t.ayinE|mparaIanmaS| icin idealdir. Slvanm‘ay.l onleyici stea- :
rat 6zellige ve yan agik kaplama yapisina sahiptir. Kuru ve sulu
Aliiminyum Oksit kullanima uygundur. Yirtiimaya karsi direnglidir.
Ahsap, Otomotiv, Boya ve Marin sektdrlerinde astarli, boyali
C Kagit ACR31 ve vernikli yuzeylerin zimparalanmasi i¢in idealdir. Sivanmay
onleyici stearat 6zellige ve agik kaplama yapisina sahiptir.
Ahsap, duslk alasimli ¢elik ve paslanmaz c¢elik (Inox) malze-
AFR71 melerde kullanilir. Antistatik 6zellige ve kapali kaplama yapi-
Aliiminyum Oksit sina sahiptir.
Cam, tas, mermer, vitrifiye, ahsap, aliminyum, zamak, piring,
CFR91 bakir ve demir igermeyen metal malzemelerde kullanilir. Antis-
Silisyum Karbir tatik 6zellige ve yari acik kaplama yapisina sahiptir.
F Kagit

Dusuk alasimli gelik, paslanmaz celik (Inox), yiksek alasimli
ZFR91 celik, aliminyum, zamak ve ahsap malzemelerde kullanilir. An-

tistatik 6zellige ve yan agik kaplama yapisina sahiptir.

Zirkonyum
Dusuk alasimli gelik, paslanmaz ¢elik, yiksek alasimli gelik, 1si-
CEFR91 ya duyarli gelikler ve ahsap malzemelerde kullanilir. Antistatik
Soramik ozellige ve yari acik kaplama yapisina sahiptir.

Ahsap, dusik alasimli gelik, paslanmaz celik (Inox), piring, ba-
AXOP21 kir ve demir igermeyen metal malzemelerde kullanilir. Yari agik

Aliiminyum Oksit kaplama yapisina sahiptir.

X Pamuklu Bez

Paslanmaz celik (Inox), yliksek alasimli gelik, isiya duyarl celik,
ZXR11 dusuk alasiml gelik, aliminyum, zamak ve ahsap malzemeler-
de kullanilir. Kapali kaplama yapisina sahiptir.

Zirkonyum
Dusuk alasimli gelik, paslanmaz celik, yuksek alasiml gelik ve
YY Polyester Bez AGYYR21 istya duyarli gelik malzemelerde kullanilir. Yarn agik kaplama
Kompakt yapisina sahiptir ve sulu kullanima uygundur.

Aliiminyum Oksit
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Uriin Cesitleri

Polyester Film

YY Polyester Bez

A

Kompakt
Aliiminyum Oksit

Uriin Kodu

AGYYR21

Kaplama

Kapali

ZR

Zirkonyum
Uriin Kodu

ZXR11

Kaplama

Kapali

A

Aliiminyum Oksit
Uriin Kodu

C Kagit
Aliiminyum Oksit
Uriin Kodu Uriin Kodu
AHR31 ACR31
Kaplama Kaplama
Stearat & Yar Agik Stearat & Acik

AXOP21

Kaplama

Yan Agik

X Pamuklu Bez
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Seramik

Uriin Kodu

CEFR91

Kaplama

Antistatik & Yar Acik

F Kagit

A

Aliiminyum Oksit
Uriin Kodu
AFR71

Kaplama
Antistatik & Kapali

Silisyum Karbiir
Uriin Kodu
CFR91

Kaplama
Antistatik & Yar Agik

ZR

Zirkonyum
Uriin Kodu
ZFR91

Kaplama
Antistatik & Yarn Acik




Tipler ve Caplar

Teknik Bilgi

Deliksiz 6 Slotlu 7 Slotlu 8 Slotlu 9 Slotlu 15 Slotlu 17 Slotlu Centikli
Disk Caplari
115 mm
"
125 mm

[ ]
5
150 mm
[ ] [ ] [ ] [ ]
6
178 mm °
76"
180 mm
7
Delik Merkez Delik ic Deliklerin  Toplam ig i¢ Deliklerin  Dis Deliklerin Toplam Dis  Dis Delik

Disk Gapl  purumu Olciisii Eksen Capi  Delik Sayisi  Olgiisii Eksen Capi  Delik Sayist  Olciisii
(mm) (mm) (mm) (adet) (mm) (mm) (adet) (mm)
125 8 Delikli 65 8 10
125 9 Delikli 1 65 8 10
150 6 Delikli 80 6 10
150 7 Delikli 18 80 6 10
150 8 Delikli 65 8 10
150 9 Delikli 18 120 8 9,5
150 15 Delikli 17 80 6 9 120 8 9
150 17 Delikli 10 65 8 8 120 8 10
178 Centikli 22
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Zimpara Uriinleri

Polyester Film Cirtli Diskler

Aliiminyum Oksit

Uriin Kodu : AHR31
Asindirici . Aliminyum Oksit
Mesnet . Polyester Film
o KumAralgi  : 40-2000
Uygulama : Otomotiv, Boya, Marin ve Paslanmaz sektorlerinde her tip egri ylzeyin
zimparalanmasi igin idealdir.
Ozellik . Stearat ve yari acik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 40 60 80 100 120 150 180 220 240 260 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

115 954450 954456 954460 954426 954430 954434 954436 954440 954442 954444 954446 954448 954452 954454 954458 954424 954428 954432 954438
Deliksiz 125 961607 961610 961612 961595 961597 961599 961600 961602 961603 961604 961605 961606 961608 961609 961611 961594 961596 961598 961601
150 961623 961624 961626 961614 961616 961618 961619 961621 960451 961622 960452 960453 954386 960454 961625 961613 961615 961617 961620
6 Delikli 150 961640 961643 961645 961628 961630 961632 961633 961635 961636 961637 961638 961639 961641 961642 961644 961627 961629 961631 961634
7 Delikli 150 954413 954417 954421 954390 954394 954398 954400 954404 954406 954408 954422 954411 975000 954415 954419 954388 954392 954396 954402
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Cirtli Diskler

C Kagit Cirth Diskler

Uriin Kodu : ACR31 s o i . X
Asindirici . Alliminyum Oksit 7 2 l
Mesnet . C Kagit "";\__ & . . @ J
Kum Araligi 1 40-1200 Y 1
Uygulama . Ahsap, Otomotiv, Boya ve Marin sektorlerinde astarli, boyali ve vernikli .
yuzeylerin zmparalanmasi igin idealdir.
Ozellik : Stearat & Acik
Tip Ebat (mm) 40 60 80 100 120 150 180 220 240 260 320 400 500 600 800 1000 1200
115 961658 961661 961663 961648 961650 961651 961652 961653 961654 961655 961656 961657 961659 961660 961662 961647 961649
Deliksiz 125 961675 961678 961680 961665 961667 961668 961669 961670 961671 961672 961673 961674 961676 961677 961679 961664 961666
150 961689 961691 961693 961682 961684 961685 961686 961687 960447 961688 960448 960449 961690 960450 961692 961681 961683
6 Delikli 150 961705 961708 961710 961695 961697 961698 961699 961700 961701 961702 961703 961704 961706 961707 961709 961694 961696
7 Delikli 150 954484 954490 954494 954464 954468 954471 954472 954474 954476 954478 954480 954482 954486 954488 954492 954462 954466
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Zimpara Uriinleri

F Kagit Cirth Diskler

Aliiminyum Oksit

Uriin Kodu . AFR71
Asindirici : Aliminyum Oksit
: Mesnet . F Kagit
 KumAralg : 40-600
. Uygulama . Ahsap, dusuk alasimli gelik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerde kul-
lanilir.
Ozellik . Antistatik 6zellige ve kapali kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 260 320 400 500 600
115 945332 914736 945333 944645 945641 945330 945642 945643 945644 924802 945645 945646 945647 945648 945649
125 910868 945744 910875 910877 910857 910858 910859 910864 945741 910865 945742 910866 910867 945743 910869
150 910917 945928 910919 910925 910904 910905 910906 910907 911648 910908 910909 910914 910915 945927 932457
’ 178 947547 914786 932149 932150 920389 947540 947541 947542 947543 947544 947545 947546 924505 947548 947549
w180 932249 947585 932250 932251 932326 932327 947578 932252 947579 947580 947581 947582 947583 947584 947586
Dellksiz 200 930996 947614 922227 922228 922226 923280 947606 947607 947608 947609 947610 947611 947612 947613 947615
225 947634 947636 947638 914797 914795 914796 947627 947628 947629 947630 947631 947632 947633 947635 947637
230 947646 947648 947650 914987 947639 914984 947640 947641 914986 947642 947643 947644 947645 947647 947649
6 Delikli 150 911275 945988 911276 911277 911279 911282 911283 914766 911284 914767 914768 914769 914772 945987 945989
7 Delikli 150 920829 947158 923512 923514 923508 920830 923510 930643 930644 947156 947157 930646 930648 930651 930649
8 Delikli 125 920439 945811 921506 914745 923516 914743 923518 914744 923520 920435 945809 930642 920437 945810 945812
125 910889 945893 910892 910893 923257 910888 945885 9458836 945887 945888 945889 945890 945891 945892 945894
9 Dellkl 150 910986 947507 910988 910991 910975 910976 910977 910978 947504 910979 910983 910984 910985 947505 947508
15 Delikli 150 932768 945956 930929 930933 945951 932832 945952 930934 945953 947655 945954 920928 930937 945955 945957
17 Delikli 150 932447 945974 932448 932449 932450 932451 932452 932453 945970 932454 945971 932455 945972 945973 945975
Centikli 178 921193 947567 921195 921197 921188 921191 947559 947560 947561 947562 947563 947564 947565 947566 947568

=
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Cirtli Diskler

F Kagit Cirth Diskler

Silisyum Karhiir

Uriin Kodu : CFR91
Asindirici . Silisyum Karbir
Mesnet . F Kagit
Kum Araligi . 36-400
Uygulama . Cam, tas, mermer, vitrifiye, ahsap, aliminyum, zamak, piring, bakir ve
demir icermeyen metal malzemelerde kullanilir.
Ozellik . Antistatik 6zellige ve yari agik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 320 400
115 945637 931054 920129 931056 931057 920125 931058 931439 945636 931443 931444 920127
125 945732 947652 945734 944532 944533 945727 944534 945728 945729 945730 945731 945733
. 150 914752 914753 914754 914755 914756 914748 914749 945917 945918 945919 945920 945921
Deliksiz 178 914783 922091 914784 913996 913998 914782 922088 947526 947527 947528 947529 920133
200 947603 920034 947605 920036 920038 930995 947598 947599 947600 947601 947602 947604
6 Delikli 150 - 922048 922051 922053 922055 922042 922044 945976 945977 945978 945979 945980
7 Delikli 150 - 946990 946991 947003 947004 946001 946436 946981 946982 946984 946985 946989
125 - 922033 922035 922037 922039 922026 922028 945804 945805 945806 945807 945808
8 Delll 150 - 947493 947494 947495 947496 947485 947486 947487 947488 947489 947490 947492
125 - 945881 945882 945883 945884 945820 945821 945822 945823 945824 945825 945880
9 Delld 150 - 914776 914777 914778 914779 914774 914775 947497 947498 947499 947500 947503
15 Delikli 150 - 945947 945948 945949 945950 945941 945942 945943 945944 945945 920929 945946
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Zimpara Uriinleri

F Kagit Cirth Diskler

> ZR

Zirkonyum
Uriin Kodu : ZFR91
Asindirici . Zirkonyum
Mesnet . F Kagit
Kum Araligi . 24-400
Uygulama . Dusuk alasimli gelik, paslanmaz ¢elik (Inox), ylksek alasimli gelik, alimin-
yum, zamak ve ahsap malzemelerde kullanilir.
Ozellik . Antistatik 6zellige ve yan acik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
115 921529 921532 921322 924193 915598 921323 921527 921324 923015 945651 945652 945653 945654 945655 945656
125 924194 924195 924196 924197 924198 922937 922925 922927 922929 922931 945746 922933 945747 922935 945748
‘ 150 922690 922691 922222 914757 914759 914762 922692 923205 923031 945931 945932 945933 945934 945935 945936
s 930448 923131 930453 914787 914788 914789 930455 930457 947552 947553 947554 947555 947556 947557 947558
Dellksiz 180 945320 947595 932253 947597 932255 932256 947587 947588 947589 947590 947591 947592 947593 947594 947596
200 947621 947624 931983 947626 920392 930585 930587 930589 947617 947618 947619 947620 947622 947623 947625
6 Delikli 150 - - 945998 945999 915368 923022 932779 923017 923019 945990 945991 945992 945994 945995 945997
7 Delikli 150 - - 947473 947474 947475 947476 947461 947462 947463 947464 947465 947466 947468 947469 947472
125 - - 945905 945906 945907 945908 944635 945895 945896 945897 945898 945899 945901 945902 945904
9 Delld 150 - - 923127 923129 922708 922710 922706 947509 947510 947511 947512 947513 947515 947516 947518
15 Delikli 150 - - 922223 945969 924384 924385 924386 924387 945961 945962 945963 945964 945966 945967 945968
Centikli 178 - - 915332 947577 915344 915334 924298 915330 947570 947571 947572 947573 947574 947575 947576
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F Kagit Cirth Diskler

Cirtli Diskler

Seramik
Uriin Kodu : CEFR91
Asindirici . Seramik
Mesnet . F Kagit
Kum Araligi 1 24-220
Uygulama . Dusuk alasimli gelik, paslanmaz gelik, yiksek alasimli ¢elik, 1siya duyarli
celikler ve ahsap malzemelerde kullanilir.
Ozellik . Antistatik 6zellige ve yari agik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220
115 945631 945632 945633 945634 945635 947651 945629 945630 952243 952244 952245
. 125 945719 945720 945721 945722 944670 944669 945717 945718 952831 952832 952833
w150 945911 945912 945913 931777 945914 931003 945909 945910 952213 952214 952834
Dellksiz 178 947521 947522 947523 932797 947524 947525 947519 947520 952212 952211 952835
9 Delikli 150 - - 947711 947878 947879 947710 947880 947881 952215 952216 952803
15 Delikli 150 - - 947712 952847 952848 947713 952849 952850 952851 952852 952853
Centikli 150 - - 950948 950949 950950 950951 950952 950953 952854 952855 952856
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Zimpara Uriinleri

X Pamuklu Bez Cirth Diskler

Aliiminyum Oksit

Uriin Kodu : AXOP21
Asindirici : Aliminyum Oksit
Mesnet . X Standart Pamuklu Bez
Kum Araligi 1 24-400
Uygulama . Ahsap, distk alasiml gelik, paslanmaz celik (Inox), pring, bakir ve demir
icermeyen metal malzemelerde kullanilir.
Ozellik : Yan acgik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 40 60 80 100 120 150 180 220 240 260 320
115 930865 930866 930868 931059 931063 944689 945475 945638 945639 945640 945476
125 945739 945740 944535 945735 944536 945736 921152 944537 945737 945738 944538
’ 150 944857 921429 944858 944859 944860 932344 945922 945923 945924 945925 945926
lRIL: 947538 914785 947539 947530 947531 947532 947533 947534 947535 947536 947537
Dellksiz 200 952028 951357 951358 951359 951360 951361 951361 951549 951363 952029 952030
230 952031 951364 951365 951366 951367 951368 951369 952032 952033 952034 952035
6 Delikli 178 944856 923454 923456 947656 945981 945982 945983 945470 945984 945985 945986

-
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X Pamuklu Bez Cirtli Diskler

Cirtli Diskler

Zirkonyum .'.
Uriin Kodu : ZXR11
Asindirici : Zirkonyum
Mesnet : X Agir Pamuklu Bez
Kum Araligi 1 24-120
Uygulama : Paslanmaz celik (Inox), yiksek alasiml celik, 1siya duyarli gelik, disuk
alasimh gelik, aliminyum, zamak ve ahsap malzemelerde kullanilir.
Ozellik : Kapali kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 36 40 50 60 80 100 120
115 915509 920385 945650 920387 920388 910829 910833
125 924939 924940 945745 910885 910887 910878 910879
. 150 910938 910945 910946 910949 910955 910928 910933
Deliksiz 178 911045 911049 911053 911056 911064 911036 911038
200 932128 930856 930854 911065 923221 930857 930858
7 Delikli 150 - 947407 947458 947459 947460 947339 947351
8 Delikli 150 - 945816 945817 945818 945819 945813 944818
9 Delikli 150 - 910994 910995 910996 910997 910992 910993
15 Delikli - 921206 945960 921208 921211 921199 921202
Centikli 150 - 921166 947569 921168 921171 921157 921159

bl
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Zimpara Uriinleri

YY Polyester Bez Cirtli Diskler

AG

Kompakt Aliiminyum Oksit
Uriin Kodu : AGYYR21
Asindirici : Kompakt Aliminyum Oksit
Mesnet : YY Polyester Bez
Kum Araligi : 80-600
Uygulama . Dusuk alasimli gelik, paslanmaz celik, yiksek alasimli ¢elik ve isiya duyarli
celik malzemelerde kullanilir.
Ozellik : Yan acgik kaplama yapisina sahiptir.
Tip Ebat (mm) 80 120 180 240 320 400 600
115 954146 954147 954148 954149 954150 954151 954152
‘ 125 954153 954154 954155 954156 954157 954158 954159
150 953835 954160 954161 953836 954162 954163 954164
Deliksiz
178 954165 954166 954167 954168 954169 954170 954171
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Cirtli Diskler
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Tabaka ve Sunger Zimparalar




Karbosan tabaka ve stnger zimparalar hassas yuzeylerin zimparalanmasi icin farki
Ozelliklerde sunulmustur.




Zimpara Uriinler

Latex NK Su Zimparasi

Asindirici
Mesnet
Baglayici

Kum Araligi
Ozellik

1 Zimparas:

: Aliminyum Oksit

: Latex C Kagit

. Regine Uzerine Regine

: 60-1000

. Otomotiv, ahsap, her tlrll boya, astar, macunlu ve laboratuar ¢alismala-

rinda hassas ylzeylerin el veya makineyle zimparalanmasi i¢in uygundur.
Esnek ve yiksek zimparalama performansiyla birlikte 1slak veya kuru ¢a-
lisabilme 6zelligine sahiptir.

Latex NK Su Zimparasi

Asindirici

2 Mesnet
Baglayici
Kum Araligi

Ozellik

. Silisyum Karbur

. Latex C Kagit

: Regine Uzerine Regine
: 60-1000

: Mermer, otomotiv, ahsap, her turli boya, astar, macunlu ve laboratuar

calismalarinda hassas yuzeylerin el veya makineyle zimparalanmasi igin
uygundur. Esnek ve ylksek zimparalama performansiyla birlikte islak
veya kuru galisabilme 6zelligine sahiptir.
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Tabaka ve Slinger Zimparalar

Elyaf Tabaka

Otomotiv, ahsap, her tirli boya, astar, macunlu ve laboratuar calismalarinda hassas yiu-
zeylerin el veya makineyle zimparalanmasi igin uygundur. Esnek ve yiksek zimparalama
performansiyla birlikte 1slak veya kuru calisabilme 6zelligine sahiptir.

Ebat (mm) Artikel Kutu

230x280 915378 10

Kum Araligi 1 60-1000

Ozellik . Metal, adag, duvar, sert plastik ve benzeri malzemelerin zimparalama is-

lemleri icin uygundur. Su zimparasina alternatif bir Griindir. Uzun émdrlQ,
el ile kullanima uygun, su ile yikanarak defalarca kullanilabilme &zelligine

sahiptir.
Ebat (mm) Kum Artikel Kutu Ebat (mm) Kum Artikel Kutu
100x68 x27 60 980011 1 100x68 x27 220 980005 1
100x68 x27 80 980012 1 100x68 x27 240 980006 1
100x68 x27 100 980001 1 100x68 x27 280 980007 1
100x68 x27 120 980002 1 100x68 x27 320 980008 1
100x68 x27 150 980003 1 100x68 x27 360 980009 1
100x68 x27 180 980004 1 100x68 x27 400 980010 1
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Mop Zimparalar

Uriin Kategori Bilgisi

Karbosan mop zimparalar, sektérel uygulamalarin farkl kullanim ihtiyaglarini karsilamak icin gesitli 6zelliklerde sunulmustur. Mop zimpara-
lar, Sapli, Delikli, Kamali, Flap Tipi ve Vidali altinda zimpara, elyaf, kombi, kece, kege kombi ve yilizey kazima olmak lizere toplam 25 farkli
segenek ile sunulmaktadir. Standart tretilen mop zimparalar disinda musteri talepleri dogrultusunda, uygulama veya tezgah tipine gore &zel
Urlinler de Uretilmektedir.

Kategori Uriin Yapi Kalite ‘ Kategori Uriin Yapi Kalite ‘
Zimpara Bez AXFR11 -& Zimpara Bez AXFR11
Elyaf Elyaf Afine —a Elyaf Elyaf Afine
Saplh Mop Elyaf AXFR11 ve Kamalh Mop | Elyaf AXFR11 ve
Zimpara Kombi Bez ve Elyaf Afine Zimpara Kombi Boz ve Elyaf Afine
Kege Kege - 4() Kece Kece -
|
Kece AJR11 ve i Kece AJR11 ve
Kombi Bez ve Kece Kece v Kombi Bez ve Kece Kege
Zimpara Bez AXFR11 e Elyaf Elyaf Afine
) Elyaf AXFR11 ve
Elyaf Elyaf Afine @ Kombi Bez ve Elyaf Afine
Delikli Mop Elyaf AXFR11 ve Flap Tipi
Zimpara Kombi Bez ve Elyaf Afine @ Mop Zimpara Kege Kege
Kece AJR11 ve
Kege Kece - Kombi Bez ve Kege Kege
Kece AJR11 ve Yizey Silisyum
Kombi Bez ve Kege Kege Kazima Elyaf Karbiir
Zimpara Bez AXFR11
Elyaf Elyaf Afine
Vidali Mop Elyaf AXFR11 ve
Zimpara Kombi Bez ve Elyat Afine
Kece Kece - ._ﬁ'—:
Kece AJR11 ve
Kombi Bez ve Kege Kece

230



—'—

Teknik Bilgi

Uygulama ve Performans Tablosu

@ ® ® \Viikemmel
® @ Uygun d d
® Kullanilabili B N B s
Dairesel Formlu / Dairesel Formlu /
Kategori | Uriin | (Delikli) Kenar Kategori | Uriin | (Delikli) Kenar
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Kece Kombi ‘ (11} ‘ L] ‘ (11} Kece Kombi ‘ L] ‘ (11} ‘ (1)
Zimpara ‘ (11} ‘ (1) ‘ (1] Elyaf ‘ ° ‘ (11} ‘ )
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Delikli Flap Tipi
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Zimpara Zimpara
Kecge ‘ 000 ‘ [ 1) ‘ [ 1) Kece Kombi ‘ L] ‘ 000 ‘ °
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Zimpara Uriinler

Sapl Mop Zimpara

Boru i¢ ylzeyi, fitting gibi dairesel alan ve ulasiimasi zor profilli ylizeylerin zimparalama islemleri icin uygundur. Elektrikli ve pnématik el alet-
lerinde, uygulama alnina ve ytizey purizItligine gére zimpara, elyaf ve kombi olarak kullanilir. Genellikle insaat ve dékiim sanayiinde genel
amagl kullanim igin uygundur.

Zimpara

Dayanikli ve esnek pamuklu bez mesnetten ve Aliminyum Oksit asindiricili zimparalardan yapilmistir. Kaynakli ve
capakll ylzeylerde kaba ve ince zimparalama islemi icin uygundur. Yuksek talas kaldirma kabiliyetine ve optimum
omur ozelligine sahiptir.

Ebat (mm) Kalite 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 Kutu
20x10 915413 915414 915415 955173 915412 955174 955175 955176 955177 955178 955179 955181 20
20x15 915419 915420 915421 908020 915416 915417 915418 908021 908023 908061 908062 908064 20
20x20 915423 915425 915426 908070 915422 908071 908072 908073 908075 908076 908077 915424 20
20x25 966011 966012 966013 966009 966010 908106 908107 908108 908110 908111 908112 908114 20
25x15 908156 915432 915433 908120 966017 915430 915431 908121 908123 908124 908125 908157 10
25x20 966495 915436 915437 908163 915434 908164 908165 908166 908168 908169 908170 915435 10
25x30 915443 915445 966020 908396 966018 908397 966890 908398 908400 908401 966019 908403 10
30x10 915451 915453 915454 915447 915448 915449 915450 908408 908410 908411 908412 908414 10
30x15 915001 915002 915003 915455 915004 915005 915006 915007 915457 907815 915008 915458 10
30x20 915009 915010 915011 915462 915012 915013 915014 915015 908551 908552 915016 908554 10
30x30 915468 915469 915470 930015 930016 930017 930018 930066 930058 930047 930043 930085 10
40x10 915483 915484 915485 915477 915478 915479 915480 930067 915481 930048 915482 930019 10
40x15 915017 915018 915019 915486 915020 915021 915022 915023 915488 908561 915024 908563 10
40x20 AXFR11 915494 915495 915496 915491 915492 908455 915493 908456 908458 908459 908460 908462 10
40x30 915503 915504 915505 908468 915500 915501 915502 908469 908471 908472 908473 908475 10
50x10 966030 915506 915507 966028 966029 930077 930074 930068 930059 930049 930044 930023 10
50x15 915025 915026 915027 915508 915028 915029 915030 915031 908482 908483 915032 908485 10
50x20 915033 915034 915035 915512 915036 915037 915038 915039 915515 908491 915040 908493 10
50x30 915041 915042 915043 915522 915044 915045 915046 915047 966032 908499 915048 966035 10
60x15 915533 915535 915536 915531 915532 908506 908507 908508 908510 908511 908512 908514 10
60x20 915541 915542 915543 915537 915538 915539 915540 908519 908521 908522 908523 908525 10
60x30 915057 915058 915059 915544 915060 915061 915062 915063 915547 908532 915064 915548 10
60x40 915065 915066 915067 908539 915068 915069 915070 915071 908541 908542 915072 908544 10
80x15 904293 903725 915554 930083 915553 930078 930075 930069 930063 930053 930045 904398 10
80x20 915081 915082 915083 915555 915084 915085 915086 915087 930064 930054 915088 930025 10
80x30 915089 915090 915091 915562 915092 915093 915094 915095 930065 930055 915096 930026 10
80x40 970620 970630 915107 915566 915567 930079 930076 930073 915568 930056 930046 930027 10
80x50 915097 915098 915099 930084 915100 915101 915102 915103 915569 930057 915104 930028 10
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Mop Zimparalar

Sapli Mop Zimpara

Elyaf Elyaf Kombi
Ylzey parlatma ve polisaj islemleri igin Polisaj 6ncesi ylzey hazirlama islemleri
uygundur. Sadece Afine kalite elyaf par- icin uygundur. Bir sira 100 kum zimpara,
calardan olusur. islem sirasinda malzeme bir sira Afine kalite elyaf pargadan olusur.
ylzeyinde gizik olusturmaz. Zimpara ve elyaf kombinasyonu ile hem
agresif hem de hassas zimparalama isle-
mine uygundur.
Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
20x15 930086 20 20x15 930115 20
20x20 930087 20 20x20 930116 20
20x25 930088 20 20x25 930117 20
25x15 930089 10 25x15 930118 10
25x20 930093 10 25x20 930119 10
25x30 930094 10 25x30 930123 10
30x10 930095 10 30x10 930124 10
30x15 930096 10 30x15 930125 10
30x20 930097 10 30x20 930126 10
30x30 915346 10 30x30 915363 10
40x10 930098 10 40x10 930127 10
40x15 930099 10 40x15 930144 10
40x20 930103 10 40x20 930128 10
40x30 AXFR11 915348 10 40x30 AXFR11 ve Afine 915365 10
50x10 930104 10 50x10 930129 10
50x15 965431 10 50x15 930133 10
50x20 965432 10 50x20 965433 10
50x30 915350 10 50x30 915367 10
60x15 930105 10 60x15 930134 10
60x20 930106 10 60x20 930135 10
60x30 915354 10 60x30 915371 10
60x40 930107 10 60x40 930136 10
80x15 930108 10 80x15 930137 10
80x20 930109 10 80x20 930138 10
80x30 915358 10 80x30 915375 10
80x40 930113 10 80x40 930139 10
80x50 930114 10 80x50 930143 10
Kece Kece Kombi

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle
ayna parlakhd istenilen uygulamalarin
hazirhk asamasi i¢in uygundur.

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle
ayna parlakh@i istenilen uygulamalar igin
uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
20x10 955182 20 20x10 955203 20
20x15 955183 20 20x15 955204 20
20x20 955184 20 20x20 955205 20
25x10 955185 10 25x10 955206 10
25x15 955186 10 25x15 955207 10
25x20 955187 10 25x20 955208 10
25x25 955188 10 25x25 955209 10
30x15 955189 10 30x15 955210 10
30x20 955190 10 30x20 955211 10
30x25 955191 10 30x25 955212 10
30x30 Kece 955192 10 30x30 AJR11 ve Kege 955213 10
35x20 955193 10 35x20 955214 10
35x30 955194 10 35x30 955215 10
40x20 955195 10 40x20 955216 10
40x30 955196 10 40x30 955217 10
50x20 955197 10 50x20 955218 10
50x30 955198 10 50x30 955219 10
60x30 955199 10 60x30 955220 10
60x40 955200 10 60x40 955221 10
80x30 955201 10 80x30 955222 10
80x40 955202 10 80x40 955223 10
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Zimpara Uriinler

Delikli Mop Zimpara

Genis ve dairesel alanlarin hem i¢c hem de dis yiizeylerinin zmparalama islemleri icin uygundur. Gesitli formlu ylizeylerin zmparalanmasinda
kullanilir. Hem sabit hem de elde ile kullanlabilen makinalar i¢in uygundur. Tim metal ve metal disi malzemelerin zimparalama islemleri igin

uygundur.

Zimpara

Dayanikli ve esnek pamuklu bez mesnetten ve Aliminyum Oksit asindiricili zimparalardan yapilmistir. Kaynakli ve
capakli ylizeylerde kaba ve ince zimparalama islemi igin uygundur. Yiksek talas kaldirma kabiliyetine ve optimum
omur ozelligine sahiptir.

Ebat (mm) Kalite 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 Kutu

908008 966007 915397 966005 915395 907973 907974 908003 908005 908006 915396 966006 2
915407 915410 915411 915400 915401 915402 915403 915404 915405 915406 966008 915408 1

165x30x45
165 x50 x45 AXFRT

Elyaf

Yiizey parlatma ve polisaj islemleri icin uygundur. Sadece Afine kalite elyaf parcalardan olusur. islem sirasinda
malzeme ylizeyinde ¢izik olusturmaz.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
165x30x25 Afine 915379 2 165 x50 x25 Afine 915381 1
165 x30x45 915380 2 165 x50 x45 915382 1

Elyaf Kombi

Polisaj dncesi ylzey hazirlama i¢in uygundur. Bir sira 100 kum zimpara bir sira Afine kalite elyaf parcadan olusur.
Zimpara ve elyaf kombinasyonu ile hem agresif hem de hassas zimparalama islemi igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
165x30x25 915383 2 165 x50x25 915385 1
165 x30 x45 ARFRITve Afine o1 caen 2 165 x50 x45 AR ve Afine o1 cae6 1

| %é.r:'£a=i.ll."\£§\

Kege

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlaklidi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Avrtikel Kutu Ebat (mm) Kalite Avrtikel Kutu
165x30x25 955224 2 165x50x25 955226 1
.. Kege Kece

165 x30x45 955225 2 165 x50 x45 955227 1

R ||]fff??///n

| %é-r:'!r-i.ll."'l::\"-‘\\
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Kece Kombi

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlaklidi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

955228 2
956229 2

165 x50 x25 955230 1

165 x30x25
165 x50 x45 ARTIveKege  goeost 1

165;%;457 AJR11 ve Kege
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Mop Zimparalar

Kamali Mop Zimpara

Diz satih ylizeyler basta olmak UGzere genellikle genis alanlar veya formlu ylzeylerin zimparalama islemleri i¢in uygundur. Hem sabit hem de
elde ile kullanilabilen makinalar icin uygundur.

Zimpara

Dayanikli ve esnek pamuklu bez mesnetten ve Aliminyum Oksit asindiricili zimparalardan yapilmistir. Kaynakl ve
capakli ylizeylerde kaba ve ince zimparalama islemi i¢in uygundur. Yiksek talas kaldirma kabiliyetine ve optimum
omir 6zelligine sahiptir.

Ebat (mm) Kalite 40 60 80 100 120 Kutu

100x100 x19 AXFR11 930145 930146 930147 930148 930149 10

Elyaf

Yiizey parlatma ve polisaj islemleri igin uygundur. Sadece Afine kalite elyaf pargalardan olusur. islem sirasinda
malzeme ylizeyinde ¢izik olusturmaz.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

100x100 x19 Afine 915388 2

Elyaf Kombi

Polisaj 6ncesi ylizey hazirlama i¢in uygundur. Bir sira 100 kum zimpara bir sira Afine kalite elyaf pargadan olusur.
Zimpara ve elyaf kombinasyonu ile hem agresif hem de hassas zimparalama islemi icin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

100x100 x19 AXFR11 ve Afine 915390 2

Kece

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlakhigi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

100x100 x19 Kege 955232 2

Kece Kombi

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlaklidi istenilen uygulamalar i¢in uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

100x100 x19 AJR11 ve Kege 955233 2
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Zimpara Uriinler

Flap Tipi Mop Zimpara

Acili taslama islemine uygun dizayn edilmistir. Elektrikli el aletlerinde kullanilir. Genellikle normal flap disklerden elde edilen yiizeylerden daha
hassas ylzey elde etmek igin kullanilir.

Elyaf

Yiizey parlatma ve polisaj islemleri icin uygundur. Sadece Afine kalite elyaf parcalardan olusur. islem sirasinda
malzeme ylizeyinde ¢izik olusturmaz.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

115x22.23 Afine 915342 10

Elyaf Kombi

Polisaj dncesi ylizey hazirlama i¢in uygundur. Bir sira 100 kum zimpara bir sira Afine kalite elyaf pargadan olusur.
Zimpara ve elyaf kombinasyonu ile hem agresif hem de hassas zimparalama islemi igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

115x22.23 AXFR11 ve Afine 915343 10

Kege

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlaklidi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

115x22.23 Kece 955234 10

Kece Kombi

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlaklidi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

115x22.23 AJR11 ve Kege 955235 10
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Yiizey Kazima DiskKi

Boya, kir veya pas sOkmek amaciyla kullanilir.

Ebat (mm) Asindirici Artikel Kutu

115x22.23 Silisyum Karbiir 955236 10
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Mop Zimparalar

Vidali Mop Zimpara

Zimpara yapraklarinin gébek etrafina radyal bir sekilde siralanmasiyla olusur. Tiim el motorlarinda acili ve diiz kullanim i¢in uygundur. Dairesel
i¢ yuzeylerinin ve diiz satih ylzeylerin zimparalanmasinda kullanilir.

Zimpara

Dayanikli ve esnek pamuklu bez mesnetten ve Aliminyum Oksit asindiricili zimparalardan yapilmistir. Kaynakl ve
capakli ylizeylerde kaba ve ince zimparalama islemi i¢in uygundur. Yiksek talas kaldirma kabiliyetine ve optimum
omir 6zelligine sahiptir.

Ebat (mm) Kalite 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 Kutu

115x20xM.14 AXFR11 955237 955238 955239 955240 955241 955242 955243 955244 955245 955246 955247 955249 10
115x20xM.14 ZXR11 955250 955251 955252 955253 955254 10

Elyaf

Yiizey parlatma ve polisaj islemleri icin uygundur. Sadece Afine kalite elyaf parcalardan olusur. islem sirasinda
malzeme yUzeyinde ¢izik olusturmaz.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
115x20xM.14 ) 955255 10
o Afine

115x30xM.14 955256 10

Elyaf Kombi

Polisaj 6ncesi ylizey hazirlama igin uygundur. Bir sira 100 kum zimpara bir sira Afine kalite elyaf pargadan olusur.
Zimpara ve elyaf kombinasyonu ile hem agresif hem de hassas zimparalama islemi i¢in uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
115x20xM.14 955257 10
115 x30xM.14 AXFRTT Ve Afine  cerss 10

Kece

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlakligi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu
115 x20xM.14 oo 955259 10
115x30xM.14 ¢ 955260 10

Kece Kombi

Polisaj islemlerinde kullanilir. Genellikle ayna parlakhigi istenilen uygulamalar igin uygundur.

Ebat (mm) Kalite Artikel Kutu

115x20xM.14 955261 10
115 X30xM.14 ARTIveKege  gccoen 10
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Vidall Diskler







Vidal Diskler

Uriin Kategori Bilgisi

Vidall disk zimparalar genellikle kiiclik ve dar alanlarin zimparalanmasinda kullanilir. Kolay montaj avantaji sayesinde operasyon kolayligi
sagladigi icin tercih edilir. Hafif, havali veya el motorlarinda kullanima uygundur. Aliminyum oksit, zirkonyum, seramik, silisyum karbir ve
elyaf olmak Uzere 7 farkli secenek ile sunulmaktadir.

Asindirici

Ozellik

Mesnet / Kalite

Uygulama

Aliiminyum Oksit

AYXR11

YY Polyester Bez

Tum metal, Ozellikle paslanmaz celik ve ylksek alasimli ce-
lik malzemelerin zimparalanmasi icin idealdir. YY polyester
mesneti ile Aliminyum Oksit asindirici yapisina sahiptir.

Zirkonyum

TOPSIZE

ZYYR51

YY Polyester Bez

Dusuk alasiml celik, paslanmaz gelik, yiksek alasimh ¢gelik,
istya duyarl celik ve dékme demir malzemelerin zimpara-
lanmasi igin idealdir. YY polyester mesneti ile agresif 6zel-
likli Zirkonyum asindirici yapisina ve isinma onleyici Topsize
kaplamaya sahiptir.

GE

Seramik

TOPSIZE

CEYYR51

YY Polyester Bez

Paslanmaz celik, yuksek alasimli ¢elik, 1siya duyarli celik ve
doékme demir malzemelerin zimparalanmasi icin idealdir. YY
polyester mesneti ile Seramik asindirici yapisina ve isinma
Onleyici Topsize kaplamaya sahiptir.

Aliiminyum Oksit

Yesil

ince / A Very Fine

Metal ylzeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem iz-
lerini temizlemekte kullanilir. Esnek diskler yiiksek kalitede
Urnler olup, homojen bir ytizey elde etmek igin gok uygun-
dur. Paslanmaz gelik, karbon alasimlari, aliminyum ve diger
metaller i¢in uygundur.

Aliiminyum Oksit

Bordo

Orta / A Medium

Metal ylzeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem iz-
lerini temizlemekte kullanilir. Esnek diskler yiiksek kalitede
Urnler olup, homojen bir yiizey elde etmek igin gok uygun-
dur. Paslanmaz gelik, karbon alasimlari, aliminyum ve diger
metaller i¢in uygundur.

Aliiminyum Oksit

Kahverengi

Kaba / A Coarse

Metal ylzeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem iz-
lerini temizlemekte kullanilir. Esnek diskler yiiksek kalitede
Urdnler olup, homojen bir ytizey elde etmek igin gok uygun-
dur. Paslanmaz gelik, karbon alasimlari, aliminyum ve diger
metaller igin uygundur.

SC

Silisyum Karbiir

240

Silisyum Karblr
Asindiricili

Metal ylizeylerde kaynak oncesi hazirlik, hafif capak alma,
boya, pas, sbkme, oksidasyon giderme amacli kullanilir.

WIS
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Asindirici < a & £3 = .o 8 a Performans
AO ( Talas Kaldirma )
00000 |
Aliiminyum Oksit (1} ([ ] ] ([ 1 ] 000 000 ([ ] ] p . .
Omiir
AVXRI1 00000
Z R TOPS|ZE ( Talas Kaldirma )
00000
Zirkonyum eeo eo0 e00 o0 o0 (Y1 P— .
Omiir
2vvRS1 00000
c E TOPSIZE " Talas Kaldrma |
00000
Seramik e00 e00 YY) (Y (Y e00 —
Omiir
CEYYR51 00000
AO ( Talas Kaldirma )
00000 |
Aliiminyum Oksit ° o000 o000 o000 (Y (Y e00 YY) — o
Omiir
Vesil @000
Ao " Tala Kaldrma |
00000
Aliiminyum Oksit ° YY) o000 o000 (Y (Y (YY) e00 P
Omiir
Bordo \..OOO,
AO ( Talas Kaldirma )
00000 |
Aliiminyum Oksit ° eo0 (YY) e00 o0 (1) T e00 —— .
Omiir
Kahverengi M
sc " Talas Kaldrma |
00000
Silisyum Karbiir 00 00 —_—— S
Omiir
00000
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3"
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Maks. Maks.
60 m/s 80 m/s
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Zimpara Uriinler

Aliminyum Oksit Vidali Diskler

AO TalasKaldrma @ ® O O O

Aliiminyum Oksit Omiir 0000
Uriin Kodu : AYXR11

Asindirici . Aliminyum Oksit

Mesnet . YY Polyester Bez

Kum Araligi : 16-600

Ozellikler : Tum metal, dzellikle paslanmaz celik ve yiksek alasimli ¢elik malzeme-

lerin zimparalanmasi igin idealdir. YY polyester mesneti ile Aliminyum
Oksit asindirici yapisina sahiptir.

CGap (mm) 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 Kutu
50 955263 955264 955265 955266 955267 955268 955269 955270 955271 955272 955273 955274 955275 955276 100
76 955277 955278 955279 955280 955281 955282 955283 955284 955285 955286 955287 955288 955289 955290 100

Zirkonyum Vidali Diskler

Z R TOPSIZE

Zirkonyum Omiir 0000
Uriin Kodu : ZYYR51
Asindirici . Zirkonyum
Mesnet : YY Polyester Bez
Kum Araligi 1 24-120
Ozellikler : Dusuk alasimli gelik, paslanmaz celik, yiksek alasimi celik, isiya duyarl

celik ve dokme demir malzemelerin zimparalanmasi icin idealdir. YY pol-
yester mesneti ile agresif 6zellikli Zirkonyum asindirici yapisina ve isinma
Onleyici Topsize kaplamaya sahiptir.

Gap (mm) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu
50 955291 955292 955293 955294 955295 955296 955297 100
76 955298 955299 955300 955301 955302 955303 955304 100
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Vidali Diskler

Seramik Vidah Diskler

TOPSIZE

TalasKaldrma @ @ O OO

Seramik Omiir @000
Uriin Kodu : CEYYR51
Asindirici : Seramik
Mesnet : YY Polyester Bez
Kum Araligi 1 24-120
Uygulama : Paslanmaz celik, yiksek alasiml gelik, 1slya duyarl gelik ve dékme demir

malzemelerin zimparalanmasi igin idealdir. YY polyester mesneti ile Se-
ramik asindirici yapisina ve isinma Onleyici Topsize kaplamaya sahiptir.

Cap (mm) 36 40 50 60 80 100 120 Kutu
50 955305 955306 955307 955308 955309 955310 955311 100
76 955312 955313 955314 955315 955316 955317 955318 100




Zimpara Uriinler

Ince Elyaf Vidal Diskler

AO

Aliiminyum Oksit

Talas Kaldrma @ @ O O O
Omiir 0000

Asindirici : Aliminyum Oksit
Renk . Yesil
Kalite - ince / A Very Fine
Ozellikler : Metal ylzeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem izlerini temizle-
mekte kullanilir. Esnek diskler yiksek kalitede Urtinler olup, homojen bir
yluzey elde etmek igin ¢ok uygundur. Paslanmaz c¢elik, karbon alasimlari,
aliminyum ve diger metaller icin uygundur.
Gap (mm) Kalite Artikel Kutu
50 ) 955319 100
———— Ince/AVery Fine
76 955320 100

Orta Elyaf Vidal Diskler

AO

Aliiminyum Oksit

TalasKaldrma @ @ O O O
Omiir 00000

Asindirici : Aliminyum Oksit
Renk : Bordo
Kalite : Orta/ A Medium
Ozellikler : Metal ylizeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem izlerini temizle-
mekte kullanilir. Esnek diskler yiiksek kalitede Urtinler olup, homojen bir
yuzey elde etmek igin ¢ok uygundur. Paslanmaz c¢elik, karbon alasimlari,
aliminyum ve diger metaller icin uygundur.
Gap (mm) Kalite Artikel Kutu
50 i 955321 100
——————— Orta/A Medium
76 955322 100
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Vidali Diskler

Kaba Elyaf Vidal Diskler

AO TalasKaldrma @ @ O O O

Aliiminyum Oksit Omiir 0000
Asindirici : Aliminyum Oksit
Renk . Kahverengi
Kalite : Kaba/ A Coarse
Ozellikler . Metal ylizeylerde pas, eski kaplama, makina veya kalem izlerini temizle-
mekte kullanilir. Esnek diskler ytksek kalitede Urtinler olup, homojen bir
yuzey elde etmek igin ¢ok uygundur. Paslanmaz c¢elik, karbon alasimlari,
aliminyum ve diger metaller icin uygundur.
Gap (mm) Kalite Avrtikel Kutu
50 955323 100
—————— Kaba/A Coarse
76 955324 100

Silisyum Karbur Yuzey Kazima Vidali Diskleri

SC

Silisyum Karbiir

TalasKaldrma @ @ O O O
Omiir 00000

Asindirici . Silisyum Karbur
Ozellikler . Metal ylzeylerde kaynak oncesi hazirlik, hafif capak alma, boya, pas,
s6kme, oksidasyon giderme amacl kullanilir.
Gap (mm) Kalite Artikel Kutu
50 955325 100
——————— Silisyum Karbiir
76 955326 100
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Uriin Katalogu

Bize Ulasin

Kirklareli

1 | Merkez Satis Ofisi

Necatibey Cad. Eksioglu Is Hani No.: 46 Kat: 2 Karakdy - istanbul
4102122432998 « 02122432999 « 02122451395 « 02122451396 | 0212548 1151 | (@ satis@karbosan.com.tr

2 | Adana Bolge Ofisi
Yesiloba Mahallesi Arslandami is Merkezi E Blok No.: 85 Seyhan - Adana
[ 0532291 07 42 - 053422097 51 = @ adana@karbosan.com.tr

3 | Ankara Bolge Ofisi

ivedik O.S.B 1468.cadde KA-CL is merkezi 165/63 Yenimahalle - Ankara
103123127360 | =03123127361 | [J053229107 43 - 0533 656 34 54 | @ ankara@karbosan.com.tr

4 | Bursa Bolge Ofisi
Ucevler Mah. Ertugrul Cad. No.: 85 Eker is Merkezi Kat: 3 Biiro: 7 Niliifer - Bursa
102242522222 | 02242521111 | [J0533 5155807 | @ bursa@karbosan.com.tr

5 | Izmir Bolge Ofisi
6172 Sokak No.: 2 / 2-3 Isiklar Sitesi Isikkent - izmir
(102324721252 | 02324721224 | []0532287 8440 - 05389455271 | @ izmir@karbosan.com.tr

6 | Konya Bolge Ofisi

Motorlu Eski Sanayi Garsisi Giindogdu Sokak Yalcin is Hani No.: 95/101 - Konya
103322389525 | (=103322389552 | []05335728483 | @ konya@karbosan.com.tr

/7 | Trakya Bolge Ofisi

Velikdy Organize Sanayi Bélgesi Sanayi Bulvari No.: 76/A Cerkezkdy - Tekirdag
[ 0553 03997 19 | @ trakya@karbosan.com.tr
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Bize Ulasin




Uriin Katalogu

Notlar

248



—'—

Bize Ulasin
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Merkez

Ségutlicesme Mahallesi
Halkall Cad. No.: 253 Sefakdy
Kicukgekmece - Istanbul

4} (0212) 698 90 90
) (0212) 698 90 96

@ pazarlama@karbosan.com.tr
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